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W naszym zaktadzie produkcyjnym w Remscheid (Nadrenia
Potnocna Westfalia) wisi na $cianie stare zdjecie, na ktérym
widnieje szyld fabryki. Pod nim z duma prezentuje sie 60
pracownikéw. Zdjecie to zostato zrobione w 1922 roku i juz
w tym czasie Fabryka Wiertet - FAMAG obchodzita niespetna
50 rocznice zatozenia. Juz w tamtych czasach zaktad
produkowat narzedzia specjalistyczne dla stolarzy, ciesli
i dorozkarzy. Powotujac sie na archiwum zaktadowe, mozemy
precyzyjnie okresli¢ date powstania naszego zaktadu. W roku
1865 Friedrich August Muhlhoff zarejestrowat dziatalnos¢
pod nazwa,Remscheider Bohrerfabrik Friedr. Aug. Mihlhoff".
Nalezy jednak wspomnie¢, ze juz ojciec zatozyciela
jako kowal, prowadzit zaklad produkcyjny o zblizonym
charakterze od 1837 roku. Doswiadczenie przekazane
mtodszemu pokoleniu zaowocowato powstaniem nowej
formy dziatalnosci.

Do napedu ogromnych maszyn produkcyjnych, mtotéw
i kot szlifierskich stuzyta maszyna parowa bedaca statym
elementem fabryki. W czasie Swietnosci éwczesnego
zakladu, w parku maszynowym znajdowato sie nawet
sze$¢ miotdw napedzanych poprzez pasy transmisyjne, na
ktoérych kuto wiertta. Z biegiem czasu rozszerzano palete
produktéw o specjalistyczne narzedzia maszynowe do
obroébki drewna, metalu, kamienia oraz ziemi.

Pomimo elektryfikacji, z fabryki nie pozbyto sie maszyny
parowej, co w ciezkich czasach po | wojnie Swiatowej okazato
sie zbawienne. Pomogto to ponownie rozpoczac i utrzymac
produkcje ,na petnej parze’, niezaleznie od mozliwosci
jakie dawat 6wczesny rynek. Dalsze wzmianki archiwalne
zdradzaja, ze juz w tamtych czasach profesjonalisci zwracali
szczegblng uwage na trwatos¢ narzedzi. Byto to bodzcem
do specjalizacji produkcji w kierunku wysokojakosciowych
produktéw.

Czy wiecie Panstwo skad wywodzi sie nazwa firmy FAMAG?
Inicjaly zatozyciela daty pierwszy czion nazwy firmy -
Friedrich August Mihlhoff. Skrét nazwy formy prawnej
rozwijajacej sie dziatalnosci — Spotka akcyjna (z niem.
AG - Aktiengesellschaft), dat korcowy czton nazwy. Na
przetomie wiekdw uzywano petnej nazwy zaktadu: ,FAMAG
- Werkzeugfabrik Friedrich August Miihlhoff”. Na poczatku
nowego tysigclecia, wraz z odejsciem ostatniego potomka
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o nazwisku Muhlhoff z szeregéw rodzinnej firmy, odstapilismy
od imiennego wyznacznika i przyjelismy skrécong nazwe:

+FAMAG - Werkzeugfabrik” - w polskim ttumaczeniu ,FAMAG
- Fabryka Narzedzi”. Nasza fabryka lezy w samym sercu
Ksiestwa Bergu, kolebce przemystu narzedziowego. Zgodnie
z tradycja, od wielu stuleci trudniono sie w tych stronach
produkcja narzedzi. Jednakze struktura przemystu w rejonie
ulegta z czasem diametralnym zmianom, a szczegdlnie
w ostatnich dziesiecioleciach. Kto dzi§ chce trzymac
.reke na pulsie’, musi dopasowac sie do wymagan rynku,
ktérego specyfika i dynamika, wymusza na producencie
dopasowanie produkgji do istniejacych standardéw.

Mozliwos¢ wprowadzenia szybkich zmian w produkgcji stata
sie domeng firmy FAMAG. Dzieki wiedzy wykwalifikowanej
zatogi i uzyciu do produkcji najnowszych maszyn CNC
oraz robotyki, stawiamy czofa najwiekszym wyzwaniom
jakosciowym.

Poprzecsho. Stawinmy A
jo sobie swysoko! | ”"ﬂ

Procesy technologiczne dopasowujemy $cisle do wymogoéw
jakosciowych, jakie stawia przed nami dzisiejsze rzemiosto. W
naszym interesie jest dogtebne poznanie potrzeb i wymagan
naszych profesjonalnych klientéw, ktérzy konczac prace
przy uzyciu produktéw FAMAG, usmiechajg sie pod nosem
i z zadowoleniem chwala wysmienitg jakos¢ swojej i naszej
pracy. Dzieki 150 letniemu doswiadczeniu produkujemy
narzedzia, do ktérych nawet najbardziej wymagajacy
uzytkownik zbuduje wiez emocjonalna. Przekonywujaca dla
produktéw FAMAG jest nie tylko wysmienita jako$¢,made in
Germany", ale réwniez dopasowana do mozliwosci narzedzi
cena.

Od ponad 100 lat stawiamy na najwyzszg jako$¢ narzedzi
do obrdbki drewna i réznimy sie znaczaco od szeregu
konkurencyjnych producentéw, szczegélnie z Dalekiego
Wschodu.

Obecnie oferujemy szeroka palete produktéw do obrobkl
drewna, tworzyw sztucznych, metalu, kamienia i betonu oraz
materiatdw pochodnych. Nasze produkty produkujemy na
potrzeby rzemiosta, przemystu oraz hobbystéw. Produkcja
ponad 3500 produktéw w kategorii wiertet do drewna
stawia nas na czotowym miejscu wsréd innych producentéw.
Dzieki specjalizacji naszych produktéw i wzbogacania ich
wilasciwosci poprzez rozwigzania podparte obowigzujacymi
na catym Swiecie patentami, utwierdzilismy swojg pozycje na
rynku. Przyktadem naszych wyspecjalizowanych rozwiagzan
sq produkty: sednik BORMAX’, sednik HM-BORMAXZ,
tradycyjne sedniki, srodkowce HM oraz wiertta spiralne o
specyficznej budowie.




Z duma przyjelismy wyrdéznienie 1 miejscem w kategorii
tradycyjnych sednikéw, w tescie realizowanym na tamach
czasopisma ,Fine Woodworking” w USA. Tytut ,best overall”
otrzymat nasz sednik serii 1630.

Jako doswiadczony producent z historycznie podparta
tradycja i filozofia naszego dziatania, wychodzimy
naprzeciw wszelkim zyczeniom naszych klientéw pod
katem dopasowania naszych mozliwosci jakosciowych do

ich potrzeb. Obok produktéw standardowych oferujemy
produkcje narzedzi pod potrzeby klienta.

Wspotpracn.
N\
Yo portnersku!

Dystrybucja naszych produktéw odbywa sie pod zastrzezong
nazwa: ,FAMAG flr Besserbohrer” wytacznie poprzez
wyspecjalizowanych przedstawicieli. Na rynku europejskim
posiadamy rozbudowana sie¢ sprzedazy. Przedstawicielstwa
FAMAG dziataja w Danii, Belgii, Holandii, Szwajcarii, we
Wioszech oraz w Polsce. Rozszerzenie dystrybucji na dalsze
kraje jest czescig planu rozwojowego firmy.

Wied3n.
PrzeRazujemy jg dnlef!

Wiemy co to znaczy, wyprodukowa¢ bardzo dobry produkt
seryjny. Potrafimy wyprodukowa¢ produkt na zyczenie i
wedtug potrzeb klienta. To, co doceniajg dystrybutorzy i
klienci koncowi, to otwarty i przyjazny stosunek do nich
z naszej strony. Jako klient firmy FAMAG maja Panstwo
dostep do szeregu informacji dotyczacych produktéw,
rozwigzan technicznych, zastosowan poszczegdélnych

narzedzi, nowosci. Zapytania pod katem zastosowan,
dostepnosci i ceny narzedzi oraz stanu magazynowego i
statusu przesytek produktéw, nie pozostajg bez odpowiedzi.
Wysytki realizujemy na biezaco. Stoja Panstwo przed
problemem, jakie narzedzie bedzie najbardziej efektywne?
lle narzedzi potrzeba aby wykona¢ zlecenie? Nasi technicy
wiedzg co znaczy ,pracowac¢ w drewnie”. Znaja problemy
napotykane przy obrébce europejskich twardych gatunkéw
drewna i drewna egzotycznego. Znaja réwniez rozwigzania
dla tych probleméw. Know-How jakim dysponuja pozwala
im, z pewnosciag wyboru, dobra¢ efektywne narzedzie do
osiagniecia zamierzonego przez Panstwa celu.

Wiedze zdobywang od 150 lat chetnie przekazujemy
mtodym pokoleniom. Wspieramy wyksztatcenie w zawodzie.
Poczuwamy sie do obowiazku jaki na nas spoczywa. Mtodo
brzmigcy gtos Panstwa rozméwcy przy telefonie, jest
dowodem naszej strategii wspomagania mtodych ludzi
stawiajacych swoje pierwsze kroki w zyciu zawodowym. Jesli
poszukujg Panstwo konkretnych narzedzi FAMAG, znajda je
Panstwo w autoryzowanych, specjalistycznych punktach
sprzedazy w Panistwa regionie.

Generalny dystrybutor narzedzi FAMAG w Polsce, firma BMF
Technika Narzedziowa Sp. z 0.0, pomoze we wskazaniu
najblizszego partnera.

Z serdecznymi pozdrowieniami

@%Mle 6///0/70

Ralf Hunke Thomas Pomp
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Wiecej informacji na temat otwornic PAROLI znajdziecie Paristwo w rozdziale ,Otwornice”- od str. 96

Objasnienia znakéw
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Srednica zewnetrzna
Srednica wewnetrzna
Srednica chwytu
dtugos¢ chwytu
dtugos¢ catkowita

ilo$¢ gtéwnych ostrzy
skrawajacych

dtugosc robocza
dtugos¢ spirali

waga

ilos¢ zebéw

rodzaj gwintu
promien

kat

dtugos¢ ostrza (frezy)

maksymalna predkos¢
obrotowa

rozmiar

dtugos¢ pierwszego stopnia
(wiertta stopniowane)

dtugos¢ drugiego stopnia
(wiertta stopniowane)

przekréj rdzenia
skok gwintu
opakowanie

FAMIAL

Informacje
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Opis i budowa narzedzia

Materiat

Parametry pracy

Zastosowanie

Informacje dodatkowe

Opakowanie

Opis jakosci

O Jakos¢ Hobby

Dobra jakos¢ narzedzi w przystepnej
cenie do zastosowan hobbystycznych

OO Jakos¢ Classic
Dla uzytkownika cenigcego bardzo
dobra jakos¢ narzedzia

OO0 Jakos¢ Profi

Profesjonalne narzedzia dla
rzemiosta o wyzszych wymaganiach
jakosciowych

OO0O0O Jakos¢ Premium

Narzedzia o najwyzszej jakosci i
wydtuzonej zywotnosci, nawet w
szczego6lnie trudnych warunkach pracy
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Wiertia do drewna
i pogtebiacze

Wiertto sednik HM-Bormax

Wiertto sednik Bormax®
Wiertto sednik Bormax® z pilotem

Wiertto sednik Bormax® w wersji przedtuzone

Wiertto sednik
Wiertto srodkowiec
Ogranicznik gtebokosci z tozyskiem
Wiertto srodkowiec RAPID WS
Wiertto srodkowiec HM
Wiertto drazone / Sekownik
Przedtuzka do wiertet
Wiertto srodkowiec z pilotem WS
Przyrzad samocentrujac
Frez oscylacyjny spiraln
Wiertlo spiralne LEWIS / Swider LEWIS
Pogtebiacz walcowy 180° do swidréow FAMAG
Wiertlo spiralne do maszyn ciesielskich
Wiertto spiralne z chwytem MK 2 do maszyn ciesielskich
Wiertto spiralne z podcinakiem do twardego drewna
Adapter
Statyw wiertarski
Akcesoria do statywoéw
Nasadka kompensujaco-katowa PRO 75
Wtykowe wiertto spiralne do drewna krétkie HSS-G
Wiertto spiralne do drewna HSS-G
Wiertto stopniowane HSS do konfirmatéw
Wiertto szalunkowe CV
Pogtebiacz stozkow

Pogtebiacz nasadowy WS Classic
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Wiertto piérkowe nastawne WS z chwytem cylindrycznym

Wiertto piorkowe Flat-Star
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H Wiertta do drewna i pogiebiacze

1663
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Premium Wiertto sednik HM-Bormax3
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Symbol

1663.015
1663.016
1663.018
1663.019
1663.020
1663.022
1663.023
1663.024
1663.025
1663.026
1663.028
1663.030
1663.032
1663.035
1663.038
1663.040
1663.044
1663.045
1663.050
1663.054
1663.060

Zestawy
Symbol
1663.505
1663.606
1663.570
1663.508
1663.504

AQ S@
[mm] [mm]
15 8
16 8
18 8
19 8
20 8
22 10
23 10
24 10
25 10
26 10
28 10
30 10
32 10
35 10
38 10
40 10
44 10
45 10
50 10
54 10
60 13

Opis

Zestaw wiertet HM BORMAX3 @ 15, 20, 25, 30, 35 mm; 5 szt. w drewnianej skrzynce

Zestaw wiertet HM BORMAX? @ 15, 20, 25, 30, 35, 40 mm; 6 szt. w drewnianej skrzynce
Zestaw wiertet HM BORMAX3 @ 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 mm; 7 szt. w drewnianej skrzynce
Zestaw wiertet HM BORMAX? @ 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 mm; 8 szt. w drewnianej skrzynce
Zestaw wiertet HM BORMAX3 @ 35, 40, 45, 50 mm; 4 szt. w drewnianej skrzynce

NL HS
[mm] [2] zt
57 1 238,92
57 1 245,35
57 1 245,35
57 1 245,35
57 1 245,35
57 1 251,99
57 1 251,99
57 1 251,99
57 2 251,99
57 2 251,99
57 2 258,63
57 2 258,63
57 2 258,63
57 2 270,66
57 2 321,26
57 2 321,26
57 2 441,55
57 2 414,59
57 2 475,15
57 2 622,41
57 2 663,47
zt
1.138,63
1.427,74
1.855,19
2.227,06
1.332,75

Najlepsze wiertto sednik z weglikiem spiekanym.

Gtowne ostrza skrawajgce HM, zazebione ostrza obwodowe
HM o falistym profilu oraz zadto centrujace HM.

Chwyt szesciokatny

Odreczne odwierty we wszystkich rodzajach drewna

i materiatach drewnopochodnych, ptytach laminowanych.
Drewno miekkie, drewno twarde réwniez egzotyczne

np. azobe/bongossi, a takze ptyty laminowane i tworzywa
sztuczne

Ostrza z weglika spiekanego HM

Cylindryczne wiertto uniwersalne z weglikiem spiekanym
z prawdziwego zdarzenia, do pracy przy uzyciu maszyn
recznych i stacjonarnych

UPM

1800 - 5000 min-1 np. @ 35 mm 3000 min-1 w twardych
europejskich gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres
zalecanych obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. Blister. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)
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Wiertto sednik HM-Bormax2 [INCH]
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Symbol

1663.219
1663.221
1663.223
1663.225
1663.227
1663.229
1663.231
1663.233
1663.237
1663.241
1663.243

AQ AQ S@
[mm)] [Inch] [mm]
15,88 5/8 8
19,05 3/4 8
22,23 7/8 10
254 1 10
28,58 11/8 10
31,75 11/4 10
34,93 13/8 10
38,1 11/2 10
44,45 13/4 10
50,8 2 10
53,98 21/8 10

NL HS
[mm] 2] zt

57 1 246,81
57 1 245,35
57 1 251,99
57 2 258,63
57 2 270,66
57 2 258,63
57 2 270,45
57 2 321,26
57 2 475,15
57 2 522,65
57 2 622,41

k!

Najlepsze wiertto sednik z weglikiem spiekanym.

Gtowne ostrza skrawajgce HM, zazebione ostrza obwodowe
HM o falistym profilu oraz zadto centrujace HM.

Chwyt szesciokatny

Odreczne odwierty we wszystkich rodzajach drewna

i materiatach drewnopochodnych, ptytach laminowanych.
Drewno miekkie, drewno twarde rowniez egzotyczne

np. azobe/bongossi, a takze ptyty laminowane i tworzywa
sztuczne

Ostrza z weglika spiekanego HM

Cylindryczne wiertto uniwersalne z weglikiem spiekanym
z prawdziwego zdarzenia, do pracy przy uzyciu maszyn
recznych i stacjonarnych

UPM

1800 - 5000 min-1 np. @ 35 mm 3000 min-1 w twardych
europejskich gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres
zalecanych obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. Blister. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogiebiacze
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Wiertto sednik Bormax®
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AQ S@ GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
1622.010 10 8 20 57 87,52
1622.012 12 8 20 57 87,52
1622.013 13 8 90 57 87,52
1622.014 14 8 20 57 90,22
1622.015 15 8 20 57 88,35
1622.016 16 8 90 57 88,35
1622.017 17 8 20 57 96,03
1622.018 18 8 90 57 96,03
1622.019 19 8 20 57 115,31
1622.020 20 8 90 57 96,03
1622.021 21 8 20 57 115,31
1622.022 22 10 90 57 103,91
1622.023 23 10 20 57 107,23
1622.024 24 10 20 57 107,23
1622.025 25 10 90 57 110,96
1622.026 26 10 20 57 110,96
1622.027 27 10 920 57 143,11
1622.028 28 10 20 57 128,38
1622.029 29 10 920 57 155,76
1622.030 30 10 20 57 128,38
1622.032 32 10 20 57 128,38
1622.033 33 10 90 57 155,76
1622.034 34 10 20 57 155,76
1622.035 35 10 90 57 155,76
1622.036 36 10 20 57 181,06
1622.038 38 10 20 57 181,06
1622.040 40 10 20 57 181,06
1622.042 42 10 20 57 237,06
1622.043 43 10 90 57 237,06
1622.044 44 10 20 57 237,06
1622.045 45 10 90 57 237,06
1622.046 46 10 20 57 262,98
1622.048 48 10 20 57 262,98
1622.049 49 10 20 57 385,56
1622.050 50 10 20 57 262,98
1622.054 54 10 90 57 423,93
1622.055 55 13 20 57 385,56
1622.058 58 13 920 57 395,51
1622.060 60 13 90 57 398,21
Zestawy
Symbol Opis zt
1622.505 Zestaw wiertet BORMAX® @ 15, 20, 25, 30, 35 mm; 521,20
5 szt. w drewnianej skrzynce
1622.606 Zestaw wiertet BORMAX® @ 15, 20, 25, 30, 35, 40 mm; 684,01
6 szt. w drewnianej skrzynce
1622.570 Zestaw wiertet BORMAX® @ 15, 20, 25, 30, 35, 40, 50 mm; 920,65
7 szt. w drewnianej skrzynce
1622.508 Zestaw wiertet BORMAX® @ 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 mm; 1.133,86
8 szt. w drewnianej skrzynce
1622.515 Zestaw wiertet BORMAX® @ 10, 12, 15, 16, 18, 20, 22, 25, 26, 28, 30, 1.765,60
35, 40, 45, 50 mm; 15 szt. w drewnianej skrzynce
1622.504 Zestaw wiertet BORMAX® @ 35, 40, 45, 50 mm; 753,07

4 szt. w drewnianej skrzynce

Wiertto sednik z zadtem centrujgcym. Dwa ostrza
wybierajace i zazebione ostrza obwodowe o falistym profilu.
Chwyt szesciokatny od @ 15 mm.

Rowniez po ponownym ostrzeniu - znakomity Bormax!

&

Imponujaco tatwe odwierty w miekkich gatunkach drewna,
twardych europejskich gatunkach drewna, ptytach
drewnopochodnych, MDF, itp. Blyskawiczna obrobka
drewna litego i ptyt drewnopochodnych przy niskiej sile
posuwu w poréwnaniu z innymi, dostepnymi na rynku
sednikami

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Rewelacyjny przy wierceniu otworow za pomoca wiertarki
recznej oraz na maszynach stacjonarnych. Dzieki niskiej
temperaturze pracy zwiekszona wytrzymatos¢ narzedzia
przy najwyzszej jakosci odwiertow

UPM

900 - 3200 min-1 np. @ 35 mm 3000 min- 1 w drewnie
klejonym. Zobacz rowniez wykres zalecanych obrotow
w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. Blister.
@ 58 mm i @ 60 mm w z6ttej, papierowej tubie.
Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)
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Symbol

1622.215
1622.217
1622.219
1622.220
1622.221
1622.222
1622.223
1622.224
1622.225
1622.226
1622.227
1622.228
1622.229
1622.230
1622.231
1622.233
1622.235
1622.237
1622.239
1622.241
1622.243
1622.245

Zestawy
Symbol
1622.605
1622.607
1622.616

AQ AQ
[mm] [Inch]
9,53 3/8
12,7 1/2
15,88 5/8
17,46 11/16
19,05 3/4
20,64 13/16
22,23 7/8
23,81 15/16
25,4 1
26,99 11/16
28,58 11/8
30,16 13/16
31,75 11/4
33,34 15/16
34,93 13/8
38,1 11/2
41,28 15/8
44,45 13/4
47,63 17/8
50,8 2
53,98 21/8
57,15 21/4

Opis
Zestaw wiertet BORMAX® @ 5/8, 3/4, 1,1 1/8, 1 3/8"; 5 szt. w drewnianej skrzynce

Zestaw wiertet BORMAX® @ 1/4, 3/8,1/2,5/8, 3/4,7/8, 1"; 7 szt. w drewnianej skrzynce

Zestaw wiertet BORMAX® @ 1/4,3/8,1/2,5/8,3/4,7/8,1,11/8,11/4,13/8,11/2,15/8,13/4,17/8,2,21/8";
16 szt. w drewnianej skrzynce

/ 5

[mm] [mm] zt
20 57 97,27
20 57 97,27
20 57 97,27
20 57 105,57
20 57 105,57
90 57 126,93
20 57 114,48
20 57 117,60
20 57 122,37
20 57 143,11
20 57 171,11
20 57 141,24
20 57 141,24
20 57 171,11
20 57 155,76
20 57 199,31
20 57 260,91
20 57 260,91
20 57 289,32
20 57 289,32
20 57 423,93
20 57 438,03
zt
647,30
647,30

2.687,07

Wiertto sednik z zgdtem centrujgcym. Dwa ostrza
wybierajace i zazebione ostrza obwodowe o falistym profilu.
Chwyt szesciokatny od @ 15 mm.

Rowniez po ponownym ostrzeniu - znakomity Bormax!

&

Imponujaco tatwe odwierty w miekkich gatunkach drewna,
twardych europejskich gatunkach drewna, ptytach
drewnopochodnych, MDF, itp. Btyskawiczna obrobka
drewna litego i ptyt drewnopochodnych przy niskiej sile
posuwu w poréwnaniu z innymi, dostepnymi na rynku
wiertami puszkowymi

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Rewelacyjny przy wierceniu otworow za pomoca wiertarki
recznej oraz ha maszynach stacjonarnych. Dzieki niskiej
temperaturze pracy zwiekszona wytrzymatos¢ narzedzia
przy najwyzszej jakosci odwiertow

UPM

900 - 3200 min-1 np. @ 1 inch 2200 min-1 w drewnie
klejonym. Zobacz rowniez wykres zalecanych obrotow
w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. Blister.
2 1/4” w z6ttej, papierowej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogiebiacze

1624

OO0
Profi

Wiertto sednik Bormax® z pilotem

P i

Symbol

1624.015
1624.016
1624.018
1624.020
1624.022
1624.025
1624.030
1624.035
1624.040
1624.045
1624.050

Akcesoria

Symbol
1624.004

Zestawy
Symbol
1624.505
1624.506
1624.507
1624.606
1624.570
1624.508
1624.504

AD S@
[mm] [mm]

15 10

16 10

18 10

20 10

22 10

25 10

30 10

35 10

40 10

45 10

50 10

AD Sg

Opis [mm] [mm]
Wiertto prowadzace 4 4

do BORMAX® 1624

Opis

Zestaw wiertet BORMAX® z pilotem @ 15, 20, 25, 30, 35 mm); 5 szt. w drewnianej skrzynce

Zestaw wiertet BORMAX® z pilotem @ 15, 20, 25, 30, 35 mm; przedtuzka 1639.001; 6 szt. w drewnianej skrzynce
Zestaw wiertet BORMAX® z pilotem @ 16, 18, 20, 22, 25 mm); 5 szt. w drewnianej skrzynce

Zestaw wiertet BORMAX® z pilotem @ 15, 20, 25, 30, 35, 40 mm; 6 szt. w drewnianej skrzynce

Zestaw wiertet BORMAX® z pilotem @ 15, 20, 25, 30, 35, 40, 50 mm; 7 szt. w drewnianej skrzynce

Zestaw wiertet BORMAX® z pilotem @ 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 mm; 8 szt. w drewnianej skrzynce

Zestaw wiertet BORMAX® z pilotem @ 35, 40, 45, 50 mm; 4 szt. w drewnianej skrzynce

GL
[mm]
45

 CK ! /
erbolinerd

/—

NL HS

[mm] 2] z
57 1 124,23
57 1 124,23
57 1 132,53
57 1 132,53
57 1 140,82
57 2 147,46
57 2 164,88
57 2 192,26
57 2 217,77
57 2 277,71
57 2 299,69

NL HS

[mm] [9] zt
30 2 14,31

zt
685,25
768,62
609,96
881,24
1.151,07
1.400,99
888,71

k!

Wiertto sednik BORMAX z wymiennym zadiem centrujagcym.
W zestawie z wierttem centrujgco-prowadzacym o Srednicy
4 mm, kluczem imbusowym do kontrowania i uwalniania
elementéw prowadzacych. Chwyt szeSciokatny

Z wierttem centrujgco-prowadzacym idealny do wiercenia
otworéw pod katem odbiegajacym od kata 90°. Stosowany
glownie do wiercenia otworow przy montazu schodow,
balustrad, poreczy, itp. Z zadtem centrujgcym - jak wiertto
sednik BORMAX

Hartowana stopowa stal narzedziowa. Wiertto centrujgco-
prowadzace ze stali szybkotnacej szlifowanej HSS-G

Czyste odwierty pod katem w miekkich gatunkach drewna,
twardych europejskich gatunkach drewna, ptytach
drewnopochodnych, MDF, itp. Alternatywny dla drozszego
wiertta spiralnego do tralek 1575

UPM

1500-3000 min-1 np. @ 20 mm 2400 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1623

OO0
Profi

Wiertto sednik Bormax® w wersji przedtuzonej

AQ S@ GL NL

Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt

1623.010 10 13 120 70 119,26
1623.012 12 13 120 70 119,26
1623.013 13 13 125 75 119,26
1623.014 14 13 125 75 119,26
1623.015 15 13 125 75 110,96
1623.016 16 13 125 75 121,12
1623.018 18 13 130 80 129,63
1623.019 19 13 130 80 136,88
1623.020 20 13 130 80 129,63
1623.021 21 13 130 80 136,88
1623.022 22 13 130 80 131,49
1623.023 23 13 135 85 148,91
1623.024 24 13 135 85 135,64
1623.025 25 13 135 85 136,88
1623.026 26 13 135 85 149,95
1623.027 27 13 135 85 169,86
1623.028 28 13 135 85 155,96
1623.030 30 13 140 920 159,08
1623.032 32 13 140 90 169,86
1623.034 34 13 140 920 204,08
1623.035 35 13 145 95 183,96
1623.036 36 13 145 95 201,18
1623.037 37 13 145 95 219,64
1623.038 38 13 145 95 219,64
1623.040 40 13 145 95 219,64
1623.042 42 13 150 100 263,40
1623.045 45 13 150 100 282,89
1623.050 50 13 155 105 311,93
1623.055 55 13 155 105 456,90
1623.058 58 13 155 105 496,52
1623.060 60 13 155 105 496,52
1623.065 65 13 160 110 588,81
1623.068 68 13 160 110 637,96
1623.070 70 13 160 110 637,96
1623.075 75 13 160 110 774,64
1623.080 80 13 160 110 859,26
1623.085 85 13 165 110 1.104,61
1623.090 90 16 170 110 1.284,64
1623.095 95 16 170 110 1.510,91
1623.100 100 16 170 110 1.740,71

Wiertto sednik z zadtem centrujacym w wersji przedtuzonej.
Dwa ostrza wybierajace i zazebione ostrza obwodowe

o falistym profilu. Chwyt szeSciokatny.

Rowniez po ponownym ostrzeniu - znakomity Bormax!

Imponujaco tatwe odwierty w miekkich gatunkach drewna,
twardych europejskich gatunkach drewna, ptytach
drewnopochodnych, MDF, itp. Btyskawiczna obrobka
drewna litego i ptyt drewnopochodnych przy niskiej sile
posuwu w poréwnaniu z innymi, dostepnymi na rynku
sednikami

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Rewelacyjny przy wierceniu otworow za pomoca wiertarki
recznej oraz na maszynach stacjonarnych. Dzieki niskiej
temperaturze pracy niewiarygodnie wysoka wytrzymatosé
narzedzia przy najwyzszej jakosci odwiertow

UPM

900 - 3200 min-1 np. @ 35 mm 3000 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zéttej, papierowej tubie.
Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze
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1630

©®)

Classic Wiertto sednik

Symbol

1630.010
1630.012
1630.014
1630.015
1630.016
1630.018
1630.020
1630.022
1630.024
1630.025
1630.026
1630.028
1630.030
1630.032
1630.034
1630.035
1630.038
1630.040
1630.045
1630.050

Zestawy
Symbol
1630.505
1630.508
1630.510
1630.515

AQ S@ GL NL
[mm] [mm] [mm)] [mm)] zt
10 8 90 57 60,35
12 8 90 57 62,22
14 8 90 57 64,92
15 8 90 57 67,41
16 8 90 57 67,61
18 8 90 57 71,97
20 8 90 57 75,49
22 10 90 57 81,30
24 10 90 57 86,07
25 10 90 57 91,26
26 10 90 57 95,40
28 10 90 57 105,57
30 10 90 57 107,85
32 10 90 57 120,29
34 10 90 57 125,68
35 10 90 57 130,45
38 10 90 57 142,90
40 10 90 57 156,38
45 10 90 57 190,81
50 10 90 57 206,36
Opis zt
Zestaw sednikow @ 15, 20, 25, 30, 35 mm; 5 szt. w drewnianej skrzynce 424,96
Zestaw sednikow @ 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 mm; 8 szt. w drewnianej skrzynce 922,93
Zestaw sednikow @ 10, 15, 18, 20, 22, 25, 26, 30, 35, 40 mm; 10 szt. w drewnianej skrzynce 938,49
Zestaw sednikow @ 10, 12, 15, 16, 18, 20, 22, 25, 26, 28, 30, 35, 40, 45, 50 mm; 15 szt. w drewnianej skrzynce 1.412,19

X,

k!

Tradycyjny sednik z zadtem centrujacym.
Dwa ostrza wybierajgce i dwa ostrza obwodowe
ze zredukowanym tarciem dzieki specjalnemu zaostrzeniu

&

Czyste odwierty bez wyrw w miekkich gatunkach drewna,
drewnie klejonym. Szczegoblnie przydatny przy wierceniu
otworéw za pomocg wiertarki recznej

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Ten sednik otrzymat 1 miejsce w teScie sednikow,
przeprowadzonym w USA przez Fine Woodworking
04.2008 r. Do obrébki twardych gatunkéw drewna
polecamy wiertta Bormax® 1622 lub Bormax3 1663

UPM

700 - 2800 min-1 np. @ 35 mm 1000 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1630.2

Classic

OO
Wiertto sednik [INCH]

AD AQG S@ GL NL

Symbol [mm] [Inch] [mm] [mm] [mm] zt
1630.213 6,35 1/4 8 20 57 68,44
1630.215 9,53 3/8 8 20 57 68,44
1630.217 12,70 1/2 8 20 57 71,76
1630.219 15,88 5/8 8 20 57 74,25
1630.221 19,05 3/4 8 20 57 83,37
1630.223 22,23 7/8 10 20 57 89,60
1630.225 25,40 1 10 20 57 100,80
1630.227 28,58 11/8 10 20 57 116,35
1630.229 31,75 11/4 10 20 57 132,11
1630.231 34,93 13/8 10 20 57 130,45
1630.233 38,10 11/2 10 20 57 142,69
1630.235 41,28 15/8 10 90 57 209,89
1630.237 44,45 13/4 10 20 57 209,89
1630.239 47,63 17/8 10 20 57 209,89
1630.241 50,80 2 10 20 57 226,90
1630.243 53,98 21/8 10 20 57 332,88
1630.245 57,15 21/4 10 20 57 343,66
Zestawy

Symbol Opis zt
1630.607 Zestaw sednikow @ 1/4,3/8,1/2,5/8,3/4,7/8, 1"; 7 szt. w drewnianej skrzynce 500,46
1630.616 Zestaw sednikéw @ 1/4,3/8,1/2,5/8,3/4,7/8,1,11/8,11/4,13/8,11/2,15/8,13/4,17/8,2,21/8"; 2.064,04

16 szt. w drewnianej skrzynce

Tradycyjny sednik z zadtem centrujgcym.
Dwa ostrza wybierajgce i dwa ostrza obwodowe
ze zredukowanym tarciem

&

Czyste odwierty bez wyrw w miekkich gatunkach drewna,
drewnie klejonym. Szczegblnie przydatny przy wierceniu
otworow za pomoca wiertarki recznej

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Ten sednik otrzymat 1 miejsce w tescie sednikow,
przeprowadzonym w USA przez Fine Woodworking
04.2008 r. Do obrébki twardych gatunkéw drewna
polecamy wiertta Bormax® 1622 lub Bormax® 1663

UPM

500 - 3800 min-1 np. @ 7/8 inch 1400 min-1 w migkkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotéw w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)
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00

Classic Wiertto Srodkowiec

<14

Symbol

1633.010
1633.012
1633.014
1633.015
1633.016
1633.018
1633.020
1633.022
1633.023
1633.024
1633.025
1633.026
1633.028
1633.030
1633.032
1633.034
1633.035
1633.040
1633.045
1633.050

Zestawy
Symbol
1633.505
1633.510
1633.515

FA MAﬁ;?[i/

RS o ————

AD S@ GL NL
[mm] [mm] [mm)] [mm)] zt
10 8 920 57 60,35
12 8 20 57 62,22
14 8 920 57 64,92
15 8 20 57 67,41
16 8 920 57 67,61
18 8 920 57 71,97
20 8 920 57 75,49
22 10 920 57 81,30
23 10 90 57 86,07
24 10 920 57 86,07
25 10 90 57 91,26
26 10 920 57 95,40
28 10 90 57 105,57
30 10 90 57 107,85
32 10 20 57 120,29
34 10 90 57 125,68
35 10 920 57 130,45
40 10 90 57 156,38
45 10 920 57 190,81
50 10 20 57 206,36
Opis z
Zestaw Srodkowcow @ 15, 20, 25, 30, 35 mm; 5 szt. w drewnianej skrzynce 424,96
Zestaw Srodkowcow @ 10, 15, 18, 20, 22, 25, 26, 30, 35, 40 mm; 10 szt. w drewnianej skrzynce 843,50
Zestaw Srodkowcow @ 10, 12, 15, 16, 18, 20, 22, 25, 26, 28, 30, 35, 40, 45, 50 mm; 15 szt. w drewnianej skrzynce 1.412,19

Tradycyjny Srodkowiec z zadtem centrujacym.
Dwa ostrza wybierajgce i dwa ostrza obwodowe
ze zredukowanym tarciem. Precyzyjnie ostrzone

&

Czyste odwierty bez wyrw w miekkich gatunkach drewna
i niektorych twardych gatunkach drewna i ptytach
fornirowanych. Szczegoblnie tatwy w ostrzeniu ze wzgledu
na proste ostrza tnace. Do glebokich odwiertow

na maszynach stacjonarnych, zalecana przedtuzka 1639

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Do zastosowania tylko na maszynach stacjonarnych.
Przy wierceniu otworow za pomoca wiertarki recznej
polecamy wiertta Bormax® 1622 lub HM-Bormax3 1663

UPM

700 - 3000 min-1 np. @ 15 mm 2300 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




000 Ogranicznik gtebokosci z tozyskiem do wiertet FAMAG FAM Aﬁ® |
1621 Profi 1622, 1630, 1663 e ot
"%&“au | =
Symbol Opis zt
1621.108 Ogranicznik gtebokosci dla sednikow 1622, 1630, 1663 @ 10 - 21 mm 161,56
1621.110 Ogranicznik gtebokosci dla sednikéw 1622, 1630, 1663 @ 22 - 27 mm 161,56
1621.112 Ogranicznik gtebokosci dla sednikéw 1622, 1630, 1663 @ 28 - 35 mm 161,56
1621.114 Ogranicznik gtebokosci dla sednikéw 1622, 1630, 1663 @ 36 - 40 mm 161,56
1621.116 Ogranicznik gtebokosci dla sednikow 1622, 1630, 1663 @ 42 - 48 mm 161,56
Zestawy
Symbol Opis zt
1621.200 Ogranicznik gtebokosci. Zestaw dla sednikéw 1622, 1630, 1630 @ 10 - 48 mm 414,59
ze szczypcami do pierScienia zabezpieczajgcego
Akcesoria
Symbol Opis zt
1621.100 Ogranicznik gtebokosci bez tulejki 107,85
1621.001 Szczypce do pierScienia zabezpieczajacego 70,31
1621.008 Tuleja @ wew. 8 mm dla sednikéw @ 10 - 21 mm 53,92
1621.010 Tuleja @ wew. 10 mm dla sednikéw @ 22 - 27 mm 53,92
1621.012 Tuleja @ wew. 12 mm dla sednikéow @ 28 - 35 mm 53,92
1621.014 Tuleja @ wew. 14 mm dla sednikéw @ 36 - 40 mm 53,92
1621.016 Tuleja @ wew. 16 mm dla sednikow @ 42 - 48 mm 53,92

Ogranicznik z osadzona na tozysku z wymienna tuleja
prowadzaca

Pozwala na doktadne, wielokrotne wykonanie zagtebien
po wczesniejszym ustawieniu gtebokosci. Dzieki
rozsprzegleniu ogranicznika od narzedzia poprzez tuleje
osadzong na fozysku, niwelowane sa czeste odgniecenia
i zarysowania spowodowane kontaktem ogranicznika

z materiatem

Tworzywo sztuczne, wzmocnione wiéknem szklanym.
Stalowa tuleja prowadzgca

Przy wiekszych gtebokosciach, mozliwy jest odwrotny
montaz tulejki w celu zwiekszenia dystansu

UPM

Zobacz réwniez wykres zalecanych obrotéw w rozdziale _.4/ / '
‘o < )
sInformacje =

Opakowanie: 1 szt. Quadropack. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze
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OO
1010 Classic Wiertto sSrodkowiec RAPID WS

AQ AQ S@ 19 19 GL NL
Symbol [mm] [Inch] [mm] [mm] [Inch] [mm] [mm]
1010.025 254 1 12,7 4,8 3/16 150 120
1010.029 28,6 11/8 12,7 4.8 3/16 150 120
1010.032 31,8 11/4 12,7 4.8 3/16 150 120
1010.035 35,0 13/8 12,7 4,8 3/16 150 120
1010.038 38,1 11/2 12,7 4.8 3/16 150 120
1010.041 41,3 15/8 12,7 4,8 3/16 150 120
1010.044 445 13/4 12,7 6,3 1/4 150 120
1010.051 50,8 2 12,7 6,3 1/4 150 120
1010.054 54,0 21/8 12,7 6,3 1/4 150 120
1010.057 57,1 21/4 12,7 6,3 1/4 150 120
1010.065 65,1 29/16 12,7 6,3 1/4 150 120
1010.068 68,0 - 12,7 6,3 1/4 150 120
1010.074 74,0 - 12,7 6,3 1/4 150 120
Przedtuzki
AQ S@ 19 19 GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [Inch] [mm] [mm]
1639.005 22 13 12,7 1/2 125 100
1639.006 22 13 12,7 1/2 250 220
1639.008 22 13 12,7 1/2 400 360
o Zadia
AQ AQ S@
Symbol [mm] [Inch] [mm]
1010.803 4,8 3/16 4,8
1010.903 6,3 1/4 6,3
Trzpien prowadzacy z chwytem @ 4,8 mm
AQ S@ GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm]
1010.810 10 4,8 68 25
1010.811 11 4,8 68 25
1010.812 12 4,8 68 25
1010.813 13 4,8 68 25
1010.814 14 4,8 68 25
1010.815 15 4,8 68 25
1010.816 16 4,8 68 25
1010.818 18 4,8 68 25
1010.820 20 4,8 68 25
1010.822 22 4,8 68 25
Trzpien prowadzacy z chwytem @ 6,3 mm
S@ GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm]
1010.910 10 6,3 68 25
. 1010.911 11 6,3 68 25
= 1010.912 12 6,3 68 25
1010.913 13 6,3 68 25
1010.914 14 6,3 68 25
1010.915 15 6,3 68 25
1010.916 16 6,3 68 25
1010.918 18 6,3 68 25
1010.920 20 6,3 68 25
1010.922 22 6,3 68 25
Zestawy

Symbol Opis

1010.504 Zestaw Srodkowcow RAPID @ 35, 51, 68 mm
z przedtuzkg 250 mm w drewnianej skrzynce

il |
erbolinerd

zt
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08

zt
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08
120,08

zt
1.138,00

zazebione ostrza obwodowe i wymienne zadto centrujace.
Chwyt z trzema ptaszczyznami wspomagajacymi
/ \ mocowanie i gwintowany trzpien

‘\& N “) Srodkowiec posiada jedno ostrze wybierajace oraz
A Y

&

Zgrubne wiercenie otworéw wiertarka reczng w deskach
podtogowych, stropach drewnianych, ptytach gipsowo-

kartonowych, itd.

@ Stal narzedziowa

Obroty maszyny przechodzg w posuw.
Nie ma potrzeby dociskania narzedzia.
Wspaniate narzedzie do pracy nad gtowa

500 - 1100 min-1 np. @ 68 mm

500 min-1 w desce podiogowej z miekkich gatunkow
UPM drewna. Zobacz réwniez wykres zalecanych obrotéw

w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w z6ttej, papierowej tubie.
Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1662

0000

Premium Wiertto Srodkowiec HM

e

AQ S@ GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
1662.008 8 10 90 57 199,10
1662.010 10 10 20 57 199,10
1662.011 11 10 90 57 211,96
1662.012 12 10 90 57 211,96
1662.013 13 10 920 57 238,92
1662.014 14 10 90 57 238,92
1662.015 15 10 20 57 238,92
1662.016 16 10 90 57 245,35
1662.017 17 10 20 57 245,35
1662.018 18 10 90 57 245,35
1662.019 19 10 90 57 245,35
1662.020 20 10 90 57 245,35
1662.021 21 10 90 57 251,99
1662.022 22 10 20 57 251,99
1662.023 23 10 90 57 251,99
1662.024 24 10 20 57 251,99
1662.025 25 10 90 57 251,99
1662.026 26 10 90 57 251,99
. 1662.027 27 10 90 57 323,96
» 1662.028 28 10 90 57 258,63

1662.029 29 10 20 57 323,96
1662.030 30 10 90 57 258,63
1662.031 31 10 20 57 339,31
1662.032 32 10 90 57 270,66
1662.033 33 10 90 57 291,81
1662.034 34 10 20 57 270,66
1662.035 35 10 90 57 270,66
1662.036 36 10 20 57 270,66
1662.037 37 10 90 57 400,70
1662.038 38 10 90 57 321,26
1662.039 39 10 90 57 400,70
1662.040 40 10 90 57 321,26
1662.042 42 10 90 57 402,77
1662.044 44 10 90 57 441,55
1662.045 45 10 20 57 414,59
1662.046 46 10 90 57 481,17
1662.048 48 10 20 57 499,21
1662.050 50 10 90 57 475,15
1662.055 55 13 90 57 563,92
1662.058 58 13 20 57 641,28
1662.060 60 13 90 57 663,68
Zestawy
Symbol Opis zt
1662.505 Zestaw srodkowcow HM @ 15, 20, 25, 30, 35 mm; 1.138,63

5 szt. w drewnianej skrzynce
1662.606 Zestaw Srodkowcow HM @ 15, 20, 25, 30, 35, 40 mm; 1.427,74

6 szt. w drewnianej skrzynce
1662.508 Zestaw Srodkowcow HM @ 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 mm; 2.228,10

8 szt. w drewnianej skrzynce
1662.510 Zestaw Srodkowcow HM @ 10, 15, 18, 20, 22, 25, 26, 30, 35, 40 mm; 2.501,45

10 szt. w drewnianej skrzynce
1662.515 Zestaw Srodkowcow HM @ 10, 12, 15, 16, 18, 20, 22, 25, 26, 28, 30, 35, 3.725,32
40, 45, 50 mm; 15 szt. w drewnianej skrzynce

Srodkowiec z weglikiem spiekanym i zadtem centrujacym.
Dwa gtéwne ostrza wybierajace HM i dwa ostrza thace HM
perfekcyjnie zaostrzone (CNC). Specyficzny profil ostrzy
wybierajacych (od @ 23 mm) wydtuzajacy Zzywotnosé
narzedzia

Czyste odwierty bez wyrw we wszystkich rodzajach drewna,
drewnopochodnych materiatach laminowanych. Drewno
miekkie, drewno twarde, MDF, tworzywa sztuczne.

Do zastosowania tylko na maszynach stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Do odrecznych odwiertow zalecamy wiertto HM Bormax3
1663

UPM

1500 - 8000 min-1 np. @ 35 mm 3000 min-1 w twardych
europejskich gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres
zalecanych obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie (do @ 55 mm).
Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze
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1661

0000 FAMAL

Wiertta do drewna i pogiebiacze

H

o]

Premium Wiertto Srodkowiec HM w wers;ji przedtuzonej @7

S@ GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] zt
1661.010 13 140 920 302,39
1661.012 13 140 20 302,39
o 1661.014 13 140 110 306,74
1661.015 13 140 110 306,74
1661.016 13 140 110 314,83
1661.018 13 140 110 318,36
1661.020 13 140 110 331,22
1661.022 13 140 110 339,51
1661.024 13 140 110 355,69
1661.025 13 140 110 363,78
1661.026 13 140 110 367,72
1661.028 13 140 110 388,46
1661.030 13 140 110 396,55
1661.032 13 140 110 418,12
1661.035 13 140 110 472,04
1661.036 13 140 110 500,25
1661.038 13 140 110 506,47
1661.040 13 140 110 529,70
1661.042 16 140 110 581,13
1661.045 16 140 110 599,59
1661.050 16 140 110 674,88
1661.055 16 140 110 781,07
1661.058 16 140 110 830,22
1661.060 16 140 120 859,67
1661.065 16 140 120 919,82
1661.068 16 140 120 1.217,44
1661.070 16 140 120 1.217,44
1661.075 16 160 120 1.424,01
1661.080 16 160 120 1.574,58
1661.085 16 160 120 1.844,82
1661.090 20 160 120 2.013,85
1661.095 20 160 120 2.207,32
1661.100 20 160 120 2.337,40
1661.120 20 160 120 4.455,99
1661.130 20 160 120 5.415,21

Srodkowiec z weglikiem spiekanym i zadtem centrujacym.
Dwa gtéwne ostrza wybierajace HM i dwa ostrza tnagce HM
perfekcyjnie zaostrzone (CNC). Wydtuzona zywotnosc
narzedzia. 0d @ 50 mm chwyt z trzema ptaszczyznami
wspomagajgcymi mocowanie

Czyste odwierty bez wyrw we wszystkich rodzajach drewna,
drewnopochodnych materiatach laminowanych.

Drewno miekkie, drewno twarde, MDF, tworzywa sztuczne.
Do zastosowania tylko na maszynach stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM Przy wierceniu otworéw za pomocg wiertarki recznej
oraz w twardych europejskich gatunkach drewna,
zalecamy przedtuzong wersje wiertta Bormax® 1623

4 71 \\
600 - 6000 min-1 np. @ 68 mm 1300 min-1 w twardych : / _,__/ Opakowanie: 1 szt. w z6ttej, papierowej tubie
europejskich gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres | (do @ 100 mm). @ 120 mm i 130 mm w Kartonie.
UPM zalecanych obrotow w rozdziale "Informacje" Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




000
1616 Profi Wiertto drgzone / Sekownik
=" -
FAMAL
-
19 S@ AQ AZ GL NL
Symbol [mm)] [mm] [mm] [2] [mm] [mm)] zt
1616.006 6 13 16 4 140 70 290,15
1616.008 8 13 18 4 140 70 290,15
1616.009 9 13 19 4 140 70 341,80
1616.010 10 13 20 4 140 70 237,27
1616.011 11 13 21 4 140 70 341,80
1616.012 12 13 22 4 140 70 256,97
1616.013 13 13 23 4 140 70 341,80
1616.014 14 13 24 4 140 70 256,97
1616.015 15 13 25 4 140 70 256,97
1616.016 16 13 26 4 140 70 275,84
1616.018 18 13 28 4 140 70 275,84
1616.020 20 13 30 4 140 70 275,84
1616.022 22 13 32 4 140 70 306,74
1616.024 24 13 36 5 140 70 404,43
1616.025 25 13 37 5 140 70 307,57
1616.026 26 13 38 5 140 70 447,78
1616.028 28 13 40 5 140 70 447,78
1616.030 30 13 42 5 140 70 335,78
1616.032 32 13 44 5 140 70 514,14
1616.034 34 13 48 6 140 70 514,14
1616.035 35 13 49 6 140 70 373,11
1616.036 36 16 50 6 140 70 555,62
1616.040 40 16 54 6 140 70 427,04
1616.045 45 16 59 6 140 70 474,95
1616.050 50 16 64 6 140 70 539,03
1616.055 55 16 69 6 140 70 815,08
1616.060 60 16 74 6 140 70 815,08
1616.065 65 16 79 6 140 70 1.225,73
1616.070 70 16 84 8 140 70 1.225,73
1616.080 80 16 94 9 140 70 1.583,71
Zestawy
Symbol Opis zt
1616.505 Zestaw sekownikoéw 1616: @ 15, 20, 25, 30, 35 mm; 5 szt. w drewnianej skrzynce 1.399,12
1628.306 Zestaw sekownikéw 1616: @ 15, 20, 25 mm i sednikéw BORMAX® 1622: @ 15, 20, 25 mm; 6 szt. w drewnianej skrzynce 1.023,93
1629.308 Zestaw sekownikoéw 1616: @ 6, 8, 10, 12 mm i wiertet spiralnych do drewna HSS-G 1594: @ 6, 8, 10, 12 mm; 1.124,32

8 szt. w drewnianej skrzynce

Podwajnie szlifowane gtéwne ostrze i ostrza obwodowe
z nowoczesnym szlifem wykonanym przez automat.
Dtugosc¢ uzytkowa trzpienia maks. 75 mm, z bocznym
wypustem do 40 mm

Do wykonania zaslepek w celu wypetnienia ubytkow.
Najwyzsza precyzja przy jednoczesnym uzyciu sednika
Bormax®

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Ustawienie narzedzia powinno umozliwia¢ swobodne
odprowadzenie widra

400 - 1500 min-1 np. @ 15 mm 1000 min-1 w migekkich _’ -
gatunkach drewna . =

UPM

== |od @55 mm w zéttej, papierowej tubie.

Opakowanie: 1 szt. Blister. 0d @ 35 mm Quadropack,

Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogiebiacze

1616.2

OO0
Profi

Wiertto drazone / Sekownik [INCH]

1]

Symbol [mm]
1616.215 9,53

1616.217 12,70
1616.219 15,88
1616.221 19,05
1616.223 22,23
1616.225 25,40
1616.231 34,93

19
[Inch]
3/8
1/2
5/8
3/4
7/8
1
13/8

AQ AZ S@ GL NL

[mm] 2] [mm] [mm] [mm] zt

19,53 4 13 140 70 367,35
22,70 4 13 140 70 367,35
25,88 4 13 140 70 367,35
29,05 4 13 140 70 367,35
32,23 4 13 140 70 387,88
37,40 5 13 140 70 387,88
48,93 6 13 140 70 472,87

Podwoajnie szlifowane gtéwne ostrze i ostrza obwodowe
z nowoczesnym szlifem wykonanym przez automat.
Dtugosc uzytkowa trzpienia maks. 75 mm,

z bocznym wypustem do 40 mm

Do wykonania zaslepek w celu wypetnienia ubytkow.
Najwyzsza precyzja przy jednoczesnym uzyciu sednika
Bormax®

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Ustawienie narzedzia powinno umozliwia¢ swobodne
odprowadzenie wiéra

4 71 \\
400 - 100 min-1 np. @ 1/2 inch 1200 min-1 w miekkich i _~ | Opakowanie: 1 szt. Blister. Kod kreskowy EAN
atunkach drewna =
upM) ) [®
0000 FA o
1616.1 Premium Wiertto drazone / Sekownik HM Pssenboule ®
e —
19 Sg AD AZ GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [2] [mm] [mm] zt
1616.115 15 13 25 4 140 70 694,79
1616.120 20 13 30 4 140 70 720,30
1616.125 25 13 37 5 140 70 743,53
1616.130 30 13 42 5 140 70 766,76
1616.135 35 13 49 6 140 70 785,42
1616.140 40 16 54 6 140 70 859,67
1616.150 50 16 64 6 140 70 1.115,19

Podwodjnie szlifowane gtowne ostrze i ostrza obwodowe

z monolitycznego weglika spiekanego. Diugosé catkowita
140 mm, dtugos¢ uzytkowa trzpienia maks. 75 mm,

z bocznym wypustem do 40 mm.

Perfekcyjny szlif diamentowy CNC

Do wykonania zaslepek w celu wypetnienia ubytkow
w twardych europejskich oraz egzotycznych gatunkach
drewna.

Do obrébki niektorych gatunkow tworzyw sztucznych.
Profesjonalna wytrzymato$é narzedzia

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Ustawienie narzedzia powinno umozliwia¢ swobodne
odprowadzenie widra

UPM

1500 - 2000 min-1 np. @ 15 mm 1800 min-1 w twardych
europejskich gatunkach drewna

Opakowanie: 1 szt. Blister. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)
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000

Profi Przedtuzka do wiertet

Symbol

1639.011
1639.003
1639.004
1639.010
1639.001
1639.002
1639.009
1639.007
1639.005
1639.006
1639.008

Zestawy
Symbol

19 Ag
[mm] [mm]
8 16
8 16
8 16
10 16
10 16
10 16
10 22
12 22
13 22
13 22
13 22

Opis
1639.583 Zestaw przediuzek I8 8 mm; GL: 80, 125, 250 mm,; 3 szt. w drewnianej skrzynce
1639.503 Zestaw przedtuzek IF 10 mm; GL: 80, 125, 250 mm; 3 szt. w drewnianej skrzynce

GL
[mm]

125
250

125
250
400
400
125
250
400

NL
[mm]

100
220

100
220
360
360
100
220
360

zt
86,28
96,44
106,81
86,28
96,44
106,81
181,89
174,63
106,81
121,12
174,63

zt
260,70
260,70

Chwyt @ 10 x 30 mm, ewentualnie 13x30 mm.
Cztery wkrety mocujace wiertto w gniezdzie.
Solidne wykonanie. Dla @ 13 mm - chwyt z trzema
ptaszczyznami wspomagajacymi mocowanie

&

Do przedtuzenia narzedzi cylindrycznych z chwytem
@8,10,12 lub 13 mm

Stopowa stal narzedziowa

Idealna do wiercenia gtebokich otworéw

przy réwnoczesnym uwzglednieniu mozliwosci maszyny,
szczegolnie przy odwiertach w twardych gatunkach drewna

UPM

Przy przedtuzkach stosowac nizsze obroty niz zalecane
w/g wykresu obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Wiertta do drewna i pogtebiacze

N
e



H Wiertta do drewna i pogiebiacze

1617

000

Profi Wiertto Srodkowiec z pilotem WS

Symbol

1617.020
1617.025
1617.030
1617.032
1617.035
1617.040
1617.045
1617.050
1617.055
1617.060
1617.065
1617.070
1617.075
1617.080
1617.085
1617.090
1617.095
1617.100
1617.110
1617.120

Zestawy
Symbol
1617.509
1617.510

1617.511

Ag S@
[mm] [mm]
20 13
25 13
30 13
32 13
35 13
40 13
45 13
50 13
55 13
60 13
65 13
70 13
75 13
80 13
85 13
90 16
95 16
100 16
110 16
120 16

Opis
Zestaw Srodkowcow z pilotem i ogranicznikiem gtebokosci 1619.100.
Srodkowiec 1617: @ 50, 60, 70 mm; trzpien prowadzacy 1619: @ 14, 18, 22 mm i Adapter MK 2 Fix
Zestaw Srodkowcow z pilotem.
Srodkowiec 1617: @ 40, 50, 60 mm, wiertto spiralne 1410.3 i trzpieh prowadzacy 1619: @ 12, 14, 18 mm
Zestaw Srodkowcow z pilotem.
Srodkowiec 1617: @ 40, 50, 60 mm, wiertto spiralne 1410.3 i trzpien prowadzacy 1619: @ 12, 16, 20 mm

GL NL

[mm] [mm]

140 110

140 110

140 110

140 110

145 115

145 115

150 120

150 125

150 125

150 125

155 130

155 130

155 130

155 130 1

160 130 1

160 130 1

160 130 2.

160 130 2

160 130 2.

160 130 3
2
1
1

zt
313,38
326,03
360,88
377,05
377,05
410,65
464,58
494,65
541,73
611,83
698,11
786,67
916,71
017,30
308,07
516,72
059,90
059,90
759,87
864,07

zt
089,76

777,83

807,08

Srodkowiec z otworem centrycznym do mocowania
elementu prowadzacego. Dwa ostrza wybierajace i dwa
ostrza obwodowe. Chwyt szeSciokatny

Przeznaczony do wykonania zagtebien pod ukrycie potaczen
Srubowych. Prowadzenie Srodkowca dzieki pilotowi (trzpien

lub wiertto trzpieniowe do zaméwienia oddzielnie)

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Wiercenie otworow i zaglebien jednoczesnie. Istnieje
mozliwo$¢ uzycia ogranicznika gtebokosci 1619.100

UPM

300 - 1600 min-1 np. @ 60 mm 1000 min-1 w drewnie
klejonym. Zobacz réwniez wykres zalecanych obrotow
w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w z6ttej, papierowej tubie

= | (do @ 100 mm). Od @ 100 mm w kartonie.

Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1618

Premium

0000

Wiertto sSrodkowiec HM z pilotem

AQ
Symbol [mm]
1618.020 20
1618.025 25
1618.030 30
1618.035 35
1618.040 40
1618.045 45
1618.050 50
1618.055 55
1618.060 60

S@ 19
[mm] [mm] [mm] [mm)] zt

13 8 140 110 821,30
13 8 140 110 889,12
13 8 140 110 956,11
13 8 140 110 1.024,76
13 8 140 110 1.227,60
13 10 140 110 1.362,83
13 10 140 110 1.431,47
13 10 140 110 1.499,29
13 10 140 110 1.634,73

Srodkowiec z weglikiem spiekanym i otworem centrycznym
do mocowania elementu prowadzacego.

Dwa nacinaki wybierajace i dwa ostrza obwodowe.
Perfekcyjny szlif diamentowy CNC. Wydtuzona zywotnosé
narzedzia. Chwyt cylindryczny

Przeznaczony do wykonania zagtebien pod ukrycie potaczen
Srubowych. Prowadzenie Srodkowca dzieki pilotowi (trzpiehn
lub wiertto trzpieniowe do zamoéwienia oddzielnie)

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Wiercenie otworow i zaglebien jednoczesnie. Istnieje
mozliwo$¢ wykonania narzedzia na zyczenie i wedtug
potrzeb klienta. Czas realizacji 4 tygodnie

1500 - 3000 min-1 np. @ 35 mm 2800 min-1 w twardych
europejskich gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres

Opakowanie: 1 szt. w zéttej, papierowej tubie.
Kod kreskowy EAN

UPM zalecanych obrotow w rozdziale "Informacje"
0000
1469/... Premium Wiertto prowadzgce do wiertet serii 1617 i 1618
MQB}““N‘\
AQ S@ GL NL
[mm] [mm] [mm] [mm] z
8 8 67 40 131,28
10 8 67 40 143,52
12 8 67 40 167,16
10 10 70 40 130,87
12 10 70 43 152,02

Wiertto prowadzace z weglikiem spiekanym i chwytem
cylindrycznym do stabilnego montazu

Narzedzie centrujace i prowadzace wiertto Srodkowiec.
Przy niewielkich grubosciach obrabianego materiatu,
istnieje mozliwos¢ wykonywania otworow i zagtebien
jednoczesnie

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Kat nachylenia giéwnej powierzchni przytozenia 60°.
Umozliwia wyjscie wiertta z materiatu bez wyrw

UPM

Zobacz wykresy zalecanych obrotéw dla serii 1617 i 1618

Opakowanie: 1 szt. Plastikowa tuba. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogtebiacze

OO
1619 Classic Trzpien prowadzacy do wiertet serii 1617 i 1618
ﬁ
e P G R "\‘\&‘;'\T:ma"‘"é /
= Waae n U<
‘ (1 & —
Chwyt @ 8 mm
AQ So GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
1619.008 8 8 75 50 67,61
1619.110 10 8 75 50 67,61
1619.112 12 8 75 50 73,63
1619.113 13 8 75 50 74,25
1619.114 14 8 75 50 74,25
1619.116 16 8 75 50 78,81
1619.118 18 8 75 50 82,55
1619.120 20 8 75 50 86,07
1619.122 22 8 75 50 100,80
Chwyt @ 10 mm
AQ S@ GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
1619.010 10 10 75 50 67,61
1619.012 12 10 75 50 73,63
1619.013 13 10 75 50 74,25
1619.014 14 10 75 50 74,25
1619.016 16 10 75 50 78,81
1619.018 18 10 75 50 82,55
1619.020 20 10 75 50 86,07
1619.022 22 10 75 50 100,80
1619.026 26 10 75 50 105,57
1619.032 32 10 75 50 114,28

Stopniowany trzpien. Chwyt @ 8x25 mm i @ 10x25 mm

Przeznaczony do prowadzenia wiertet o symbolu 1617
i1618

Stopowa stal narzedziowa

Przy wierceniu otworow i zagtebien jednoczesnie, polecamy

uzycie wiertet o symbolu 1471 i 1469

UPM

Zobacz wykresy zalecanych obrotéw dla serii 1617 i 1618

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




000

1619.100 Profi

Ogranicznik gltebokosci do Srodkowcow z pilotem

Symbol
y 1619.100

AQ

[mm]

600 ﬁ/fj -

Pas

10 GL
[mm] [mm] zt
20 40 462,29

Ogranicznik gtebokosci z aluminium do Srodkowcow
FAMAG o Srednicy trzpienia @ 20 mm

(1617: @ 40 - 90 mm). Powlekany, z fozyskiem i dwoma
wkretami mocujacymi narzedzie

Pozwala na doktadne, wielokrotne wykonanie zagtebien po
wczesniejszym ustawieniu glebokosci na trzpieniu
Srodkowca z pilotem

Aluminium

Wysoko$¢ 40 mm pozwala na wykonanie gtebszego
odwiertu z miejscem na zaslepke lub czop

4 71 \\
Zobacz wykresy zalecanych obrotéw dla serii 1617 i 1618 i ,___/ Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
UPM
0000 FA e |
1405.210 Premium Statyw wiertarski 7 Plssenbo hiers

Symbol
D 1405.210

[mm]
20

OMIF/’/\__,__——

/_

GL NL
[mm] [mm] zt
320 170 694,79

Statyw wiertarski do zagtebien zdwoma prowadnicami.
Mocowanie szyjki wiertarskiej @ 43 mm.

Rekojesé, ogranicznik glebokosci wiercenia.

Stopa o Srednicy wew. @ 90 mm

Regulacja bezskokowa na prowadnicach

Stop aluminium

Bardzo poreczny i precyzyjny.
Dzieki rekojesci mozliwy stabilny posuw

Wiertarka reczna

UPM

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



E Wiertta do drewna i pogtebiacze

OO
3582 Classic Przyrzad samocentrujacy
7] S
1 Symbol [mm] [9]
». 3582.020 2,0 E63
= —— 3582.030 2,75 E6,3
= ) - 3582.035 35 E6,3

Samocentrujacy przyrzad do wiercenia otworow stuzgcych
do mocowania zawiaséw. Zaopatrzony w tuleje (sprzegto)
oraz wiertto HSS

Tuleja wpuszczona w otwory zawiasu centruje wiertto
i umozliwia wykonanie idalnych odwiertéw przy ciagtej
pracy maszyny

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS

Pomaga wykonac idealnie wycentrowane odwierty
pod Srubki mocujace zawias. Niweluje tym samym
nieréwne osadzenie glowki wkreta w przygotowanym
gniezdzie

4 71 \\
500 - 1000 min-1 np. @ 2,0 mm 1000 min-1 w MDF i ,___/ Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN
UPM
OO0
3514/... Classic Wiertto puszkowe

Wiertto puszkowe - Geometria BORMAX®

AQ S@ GL SL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
3514.026 26 10x20 60 40 65,95
3514.035 35 10x20 60 40 65,95
Wiertto puszkowe - Stal narzedziowa

AQD S@ GL SL
Symbol [mm] [mm)] [mm] [mm] zt
3515.026 26 8x20 60 40 43,35
3515.030 30 8x20 60 40 44,80
3515.035 35 8x20 60 40 4521
Wiertto puszkowe z weglikiem spiekanym

AQ S@ GL SL
Symbol [mm] [mm)] [mm] [mm] zt
3516.015 15 8x20 60 40 82,34
3516.020 20 8x20 60 40 82,34
3516.025 25 8x20 60 40 79,23
3516.026 26 8x20 60 40 79,23
3516.030 30 8x20 60 40 82,34
3516.035 35 8x20 60 40 79,23

Zadlo centrujace, ostrza obwodowe, dwa ostrza
wybierajace. Opracowana geometria ostrzy

Czyste odwierty bez wyrw. Wersja WS w miekkich
gatunkach drewna. Wersja o geometrii BORMAX w ptytach
fornirowanych oraz czesci laminowanych i MDF. Wersja HM
w ptytach laminowanych

Stopowa stal narzedziowa WS, ewentualnie wysokiej
jakosci weglik spiekany HM

Wersja WS i HM do odwiertow na maszynach
stacjonarnych. Wersja o geometrii BORMAX umozliwia
prace za pomocg wiertarki recznej, jednak przy zachowaniu
duzej ostroznosci

UPM

1000 min-1 przy stali narzedziowej WS, 2500 min-1 przy
wersji z weglikiem spiekanym HM. Zobacz rowniez wykres
zalecanych obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1607

000

Profi Frez oscylacyjny spiralny

Prawe, chwyt @ 13 mm

> Ag
> Symbol [mm]
g 1607.106 6
g 1607.108 8
1607.110 10
1607.112 12
1607.114 14
1607.116 16
Prawe, chwyt @ 16 mm
Ag
Symbol [mm]
1607.206 6
1607.208 8
1607.210 10
1607.212 12
1607.214 14
1607.216 16
Zestawy

Symbol Opis

S@
[mm]
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50

S@
[mm]
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50

GL
[mm]
120
130
140
150

170

1607.606 Zestaw frezow oscylacyjnych prawych @ 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm;
chwyt @ 13 mm; 6 szt. w drewnianej skrzynce

zt

96,65
100,38
109,51
113,66
119,26
132,53

zt
604,16

Dwa spiralne ostrza skrawajace. Petny szlif.
Chwyt o Srednicy @ 13 mm lub @ 16 mm

Narzedzie do frezowania gniazd w miekkich gatunkach
drewna i niektorych europejskich twardych gatunkach
drewna na wiertarkach poziomych.

Spiralna geometria ostrzy zapewnia dobre odprowadzenie

widra

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Dzieki spiralnej formie narzedzie nie wpada w rezonans

UPM

2500 - 5000 min-1 np. @ 16 mm 2500 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogiebiacze

Frez oscylacyjny

OO
1601/03 Classic
‘) — —

Prawe, chwyt @ 13 mm

Symbol

1601.105
1601.106
1601.107
1601.108
1601.109
1601.110
1601.111
1601.112
1601.113
1601.114
1601.115
1601.116
1601.118
1601.120
1601.122
1601.124

Lewe, chwyt @ 13 mm

Symbol

1601.405
1601.406
1601.407
1601.408
1601.409
1601.410
1601.411
1601.412
1601.413
1601.414
1601.415
1601.416
1601.418
1601.420
1601.422
1601.424

Prawe, chwyt @ 16 mm

Symbol

1601.205
1601.206
1601.207
1601.208
1601.209
1601.210
1601.211
1601.212
1601.213
1601.214
1601.215
1601.216
1601.218
1601.220
1601.222
1601.224

S@
[mm]
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50

So
[mm]
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50
13x50

S@
[mm]
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50
16x50

195

 CK I
J
prbolke

®

zt
79,02
72,59
71,97
71,97
71,97
68,65
70,10
66,99
70,52
71,97
76,95
81,92
95,82
121,54
175,25
198,90

zt
79,02
72,59
71,97
71,97
71,97
68,65
70,10
66,99
70,52
71,97
76,95
81,92
95,82
121,54
175,25
198,90

zt
79,02
72,59
71,97
71,97
71,97
68,65
70,10
66,99
70,52
71,97
76,95
81,92
95,82
121,54
175,25
198,90

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




Lewe, chwyt @ 16 mm

AQ S@ GL NL SpL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] zt
1601.505 5 16x50 112 35 35 79,02
1601.506 6 16x50 120 35 35 72,59
1601.507 7 16x50 125 35 35 71,97
1601.508 8 16x50 130 40 40 71,97
1601.509 9 16x50 135 40 40 71,97
1601.510 10 16x50 140 45 45 68,65
1601.511 11 16x50 145 48 48 70,10
1601.512 12 16x50 150 50 50 66,99
1601.513 13 16x50 155 53 53 70,52
1601.514 14 16x50 160 55 55 71,97
1601.515 15 16x50 165 58 58 76,95
1601.516 16 16x50 170 60 60 81,92
1601.518 18 16x50 180 68 68 95,82
1601.520 20 16x50 185 70 70 121,54
1601.522 22 16x50 190 75 75 175,25
1601.524 24 16x50 195 77 77 198,90
Frez pod kieszen zamka, prawy, chwyt @ 16 mm

A S@ GL NL

Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
1603.216 16 16x50 200 130 271,28
Zestawy
Symbol Opis zt
1601.606 Zestaw frezow oscylacyjnych prawych @ 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm; chwyt @ 13 mm; 6 szt. w drewnianej skrzynce 389,91

Dwa proste ostrza skrawajace z tamaczami wiéra.
Chwyt o Srednicy @ 13 lub 16 mm

Narzedzie do frezowania gniazd w miekkich gatunkach
drewna na wiertarkach poziomych. Geometria powierzchni
przytozenia umozliwia bezposrednie wejScie narzedzia

w materiat

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Mniej zalecany do obrébki twardych gatunkéw drewna.
Do tych cel6éw lepiej stosowac serie 1607 ze wzgledu
na spiralne ostrza skrawajace i petny szlif narzedzia

UPM

2200 - 4000 min-1 np. @ 16 mm 2200 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

~ | Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

E Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogtebiacze

OO0
1410 Profi

Wiertto spiralne LEWIS / Swider LEWIS

Dtugosc catkowita 235 mm

AQ
Symbol [mm]
1410.205 5
1410.206 6
1410.207 7
1410.208 8
1410.209 9
1410.210 10
1410.211 11
1410.212 12
1410.213 13
1410.214 14
1410.215 15
1410.216 16
1410.217 17
1410.218 18
1410.219 19
1410.220 20
1410.222 22
1410.224 24
1410.225 25
1410.226 26
1410.228 28
1410.230 30
1410.232 32
1410.234 34
1410.235 35
1410.236 36
1410.238 38
1410.240 40
1410.245 45
1410.250 50
Dtugosé catkowita 320 mm

Ag
Symbol [mm]
1410.305 5
1410.306 6
1410.307 7
1410.308 8
1410.309 9
1410.310 10
1410.311 11
1410.312 12
1410.313 13
1410.314 14
1410.315 15
1410.316 16
1410.317 17
1410.318 18
1410.319 19
1410.320 20
1410.322 22
1410.324 24
1410.325 25
1410.326 26
1410.328 28
1410.330 30
1410.332 32
1410.334 34
1410.335 35
1410.336 36
1410.338 38
1410.340 40
1410.345 45
1410.350 50

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

300

SpL
[mm]

255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
255
220
220
220

220
220
220

zt
48,12
48,12
48,12
48,12
48,12
48,12
50,19
50,19
54,96
54,96
58,49
58,49
64,29
64,29
71,14
71,14
84,83
91,88
105,77
105,77
118,22
129,83
167,79
244,52
273,56
267,55
325,20
363,99
490,09
645,84

zt
62,01
62,01
62,01
62,01
62,01
62,01
68,03
68,03
73,21
73,21
83,17
83,17
87,73
87,73
102,04
102,04
122,37
125,68
141,65
141,65
157,62
169,86
234,78
332,88
371,04
371,04
490,09
558,53
733,37
946,78




Dtugosé catkowita 460 mm

AQ So
Symbol [mm] [mm]
1410.405 5 4,5
1410.406 6 5,5
1410.407 7 6,5
1410.408 8 7,8
1410.409 9 8
1410.410 10 9,8
1410.411 11 9,8
1410.412 12 11,8
1410.413 13 12,8
1410.414 14 13
1410.415 15 13
1410.416 16 13
1410.417 17 13
1410.418 18 13
1410.419 19 13
1410.420 20 13
1410.421 21 13
1410.422 22 13
1410.423 23 13
1410.424 24 13
1410.425 25 13
1410.426 26 13
1410.427 27 13
1410.428 28 13
1410.430 30 13
1410.432 32 13
1410.434 34 13
1410.435 35 13
1410.436 36 13
1410.438 38 13
1410.440 40 13
1410.445 45 13
1410.450 50 13
Dtugosc catkowita 650 mm

AQD S@
Symbol [mm] [mm]
1410.608 8 7,8
1410.609 9 8
1410.610 10 9,8
1410.611 11 9,8
1410.612 12 11,8
1410.613 13 12,8
1410.614 14 13
1410.615 15 13
1410.616 16 13
1410.617 17 13
1410.618 18 13
1410.619 19 13
1410.620 20 13
1410.621 21 13
1410.622 22 13
1410.624 24 13
1410.625 25 13
1410.626 26 13
1410.628 28 13
1410.630 30 13
1410.632 32 13
1410.634 34 13
1410.635 35 13
1410.636 36 13
1410.638 38 13
1410.640 40 13
1410.645 45 13
1410.650 50 13
Nowos¢: Dtugosé catkowita 1080 mm, dtugosé spirali 1010 mm

AQ So
Symbol [mm] [mm]
1410.014 14 13
1410.016 16 13
1410.018 18 13
1410.020 20 13
1410.022 22 13
1410.024 24 13
1410.026 26 13
1410.028 28 13
1410.030 30 13
1410.032 32 13
Dtugos¢ catkowita 1000 mm

AQG S@
Symbol [mm] [mm]
1410.112 12 12
1410.114 14 13
1410.116 16 13

GL
[mm]
460
460
460
460
460

460
460
460
460

460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
450
450
450
450
450

450

1000
1000

SpL
[mm]

zt
112,20
112,20
112,20
115,73
115,73
140,41
140,41
157,42
157,42
168,20
168,20
191,85
191,85
226,48
226,48
240,17
270,45
270,45
300,52
333,08
412,31
579,06
607,89
597,31
820,06
946,78
1.246,89
1.606,11

1.029,33

zt
349,26
349,26
360,88

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Wiertta do drewna i pogtebiacze

w
S



H Wiertta do drewna i pogtebiacze

Dtugosé catkowita 1000 mm

Symbol

1410.118
1410.120
1410.122
1410.124
1410.125
1410.126
1410.128
1410.130
1410.132
1410.134
1410.135
1410.136
1410.138
1410.140
1410.145
1410.150

Zestawy
Symbol
1410.200
1410.201
1410.300
1410.400
1410.600
1410.303

1410.403

AQ S@ GL SpL
[mm] [mm] [mm)] [mm)] zt
18 13 1000 380 367,10
20 13 1000 380 378,09
22 13 1000 380 403,19
24 13 1000 380 416,04
25 13 1000 380 454,41
26 13 1000 380 453,79
28 13 1000 380 480,13
30 13 1000 380 480,13
32 13 1000 380 537,79
34 13 1000 535 639,83
35 13 1000 535 668,87
36 13 1000 535 668,87
38 13 1000 535 915,67
40 13 1000 535 1.060,85
45 13 1000 535 1.395,39
50 13 1000 535 1.816,20
Opis zt
Zestaw wiertet spiralnych LEWIS GL 235 mm, NL 160 mm; @ 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 mm,; 8 szt. w drewnianej skrzynce 398,62
Zestaw wiertet spiralnych LEWIS GL 235 mm, NL 160 mm; @ 10, 12, 14, 16, 18, 20 mm; 6 szt. w drewnianej skrzynce 312,14
Zestaw wiertet spiralnych LEWIS GL 320 mm, NL 255 mm; @ 10, 12, 14, 16, 18, 20 mm; 6 szt. w drewnianej skrzynce 428,28
Zestaw wiertet spiralnych LEWIS GL 460 mm, NL 400 mm; @ 10, 12, 14, 16, 18, 20 mm; 6 szt. w drewnianej skrzynce 563,09
Zestaw wiertet spiralnych LEWIS GL 650 mm, NL 535 mm; @ 10, 12, 14, 16, 18, 20 mm; 6 szt. w drewnianej skrzynce 797,87
Zestaw wiertet spiralnych LEWIS GL 320 mm, NL 255 mm; @ 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24 mm; 649,99
8 szt. w drewnianej skrzynce
Zestaw wiertet spiralnych LEWIS GL 460 mm, NL 400 mm; @ 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24 mm; 867,97

8 szt. w drewnianej skrzynce

Rodzaj Swidra LEWIS. Frezowany, posiada glowne ostrze
skrawajgce z nacinakiem najwyzszej jakosci, zaokraglony
rowek wiérowy oraz zadto centrujgce z gwintem.
Szesciokatny chwyt od @ 8 mm

&

Narzedzie do wiercenia gtebokich otworéw

we wszystkich europejskich gatunkach drewna.

Do zastosowania przy wierceniu otworéw za pomoca
wiertarki recznej, na maszynach stolarskich oraz

do srednicy < @ 24 mm - przy uzyciu mochniejszych,
akumulatorowych wiertarko-wkretarek

Hartowana stopowa stal narzedziowa

S

Zalecane do odwiertow gdzie wymagana jest duza precyzja.
Do twardych gatunkéw drewna polecamy serie 1493

UPM

500 - 2800 min-1 np. @ 12 mm 2000 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie do @ 63 mm
i GL 650 mm. Wieksze Srednice i diugosci w kartonie.
Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1410.4

OO0
Profi

Wiertto spiralne LEWIS do potgczen bolcowych

AQ
Symbol [mm]
1410.461 11,5
1410.463 13,5
1410.465 15,5
1410.467 17,5
1410.469 19,5
1410.471 21,5
1410.473 23,5

S@ GL SpL

[mm] [mm)] [mm)] zt

11,5 460 400 105,98
12 460 400 135,85
12 460 400 146,63
12 460 400 169,03
12 460 400 188,94
12 460 400 223,78
12 460 400 258,42

Rodzaj Swidra LEWIS. Posiada gtéwne ostrze skrawajace z
nacinakiem najwyzszej jakosci, frezowany i szlifowany przez
automat (rowniez szlif zeskoku) i zadto centrujace

z gwintem oraz chwyt z trzema ptaszczyznami
wspomagajgcymi mocowanie

Do wiercenia otworow o znikomo mniejszej Srednicy
niz bolec

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Do osiagniecia szczegélnie ciasnych potaczen

1500 - 2500 min-1 np. @ 13,5 mm 2000 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

UPM obrotow w rozdziale "Informacje"
000
1411 Profi Poglebiacz walcowy 180° do swidrow FAMAG

AQG [[%]
Symbol [mm] [Inch]
1411.040 40 13 30 30 376,85
1411.050 50 13 30 30 426,21
1411.060 60 13 30 30 546,50
1411.070 70 13 30 30 698,11
Zestawy
Symbol Opis zt
1411.200 Zestaw wiertet spiralnych LEWIS 1410 GL: 235 mm; @ 14, 16, 18 mm 1.706,07
z poglebiaczami walcowymi 1411; @ 40, 50, 60 mm;
6 szt. w drewnianej skrzynce
1411.300 Zestaw wiertet spiralnych LEWIS 1410 GL: 320 mm; @ 14, 16, 18 mm 1.750,87
z pogtebiaczami walcowymi 1411; @ 40, 50, 60 mm;
6 szt. w drewnianej skrzynce
1411.400 Zestaw wiertet spiralnych LEWIS 1410 GL: 460 mm; @ 14, 16, 18 mm 1.774,31

z pogtebiaczami walcowymi 1411; @ 40, 50, 60 mm;
6 szt. w drewnianej skrzynce

Dwa ostrza nacinajgce i dwa ostrza wybierajgce.
Boczny wkret mocujacy wiertto

Do osadzenia na chwycie Swidra o Srednicy @ 13 mm.
Zalecany do miekkich gatunkow drewna

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Uniwersalny poglebiacz do wszystkich swidrow FAMAG
ze Srednica chwytu @ 13 mm

UPM

500 - 800 min-1 np. @ 40 mm 800 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotéow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



E Wiertta do drewna i pogiebiacze

1420

OO0
Profi

Wiertto spiralne do maszyn ciesielskich

Y

Symbol

1420.412
1420.413
1420.414
1420.415
1420.416
1420.417
1420.418
1420.419
1420.420
1420.421
1420.422
1420.424
1420.425
1420.426
1420.428
1420.430
1420.432

Zestawy
Symbol

Ag S@
[mm] [mm]
12 12
13 13
14 13
15 13
16 13
17 13
18 13
19 13
20 13
21 13
22 13
24 13
25 13
26 13
28 13
30 13
32 13

Opis
1420.400 Zestaw wiertet spiralnych do maszyn ciesielskich @ 12, 14, 16, 18, 20, 22 mm; 6 szt. w drewnianej skrzynce

"

GL SpL
[mm] [mm)] zt
460 400 122,57
460 400 145,39
460 400 145,39
460 400 160,94
460 400 160,94
460 400 168,41
460 400 168,41
460 400 183,96
460 400 183,96
460 400 233,33
460 400 233,33
460 400 248,47
460 400 282,69
460 400 282,69
460 400 305,92
460 400 313,59
460 400 397,79
zt
912,56

Wysokiej jakosci wiertto spiralne ze specyficznie zaostrzong
gléwna powierzchnig przytozenia.
Stabilne, powlekane w celu ograniczenia tarcia

&

Do wolnego od wyrw wiercenia w miekkich gatunkach
drewna na maszynach ciesielskich. Dzieki stabilnej
geometrii lekki posuw nawet przy duzych gabarytach
materiatu. Do wykonania otworéw pod potaczenia bolcowe.
Ujemna tolerancja Srednicy wiertta

Powlekana, hartowana stopowa stal narzedziowa

Dzieki specyficznemu zaostrzeniu gtownej powierzchni
przytozenia, mozliwa jest obrobka konstrukcji klejonych
bez wyrw w obrabianym materiale

UPM

2800 - 3600 min-1 np. @ 18 mm 2800 min-1 w drewnie
klejonym na maszynach ciesielskich

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1492

000

Profi Wiertto spiralne z chwytem MK 2 do maszyn ciesielskich

)

oo”ﬁ,ﬁ/f/”-_

/_

Dtugosc catkowita 480 mm

Symbol

1492.410
1492.412
1492.414
1492.416
1492.418
1492.420
1492.422
1492.424

Dtugosc catkowita 680 mm

Symbol

1492.610
1492.612
1492.614
1492.616
1492.618
1492.620
1492.622
1492.624
1492.626

AQ S
[mm] [mm]
10 MK 2
12 MK 2
14 MK 2
16 MK 2
18 MK 2
20 MK 2
22 MK 2
24 MK 2
AQ S
[mm] [mm]
10 MK 2
12 MK 2
14 MK 2
16 MK 2
18 MK 2
20 MK 2
22 MK 2
24 MK 2
26 MK 2

GL
[mm]
480
480
480
480
480
480
480
480

GL
[mm]
680
680
680
680
680
680
680
680
680

SpL
[mm]
380
380
380
380
380
380
380
380

SpL
[mm]
550
550
550
550
550
550
550
550
550

zt
355,07
355,07
370,83
409,41
409,41
436,37
457,73
491,12
544,01

Rodzaj Swidra "LEWIS". Posiada gtéwne ostrze skrawajgce
z nacinakiem oraz zadto centrujgce z gwintem.
Chwyt maszynowy MK 2

Do precyzyjnych odwiertow we wszystkich gatunkach

europejskiego drewna litego przy uzyciu maszyn

z uchwytem MK 2

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Do twardych gatunkéw drewna i egzotycznych
np. azobe/bongossi, polecamy swidry serii 1493.

Wieksze Srednice otworéw mozliwe przy uzyciu serii 1410

z redukcja 1488 MK 2-Fix

UPM

1250 - 2500 min-1 np. @ 22 mm 1500 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



E Wiertta do drewna i pogiebiacze

1494

0000

Premium

Wiertto spiralne HM do maszyn ciesielskich

AQ S@

Symbol [mm] [mm]

1494.412 12 12

1494.414 14 12

1494.416 16 12

1494.418 18 12

1494.419 19 12

1494.420 20 12

1494.424 24 12

1494.425 25 12 460 400 420,81

Zadta wymienne

AQ

Symbol Opis [mm] zt

1494.903 Zadto z gwintem do wiertet 3 26,55
@ 7-14 mm

1494.901 Zadto z gwintem do wiertet 4 26,55
@ 16- 19 mm

1494.902 Zadto z gwintem do wiertet 5 26,55
@ 20- 24 mm

1494.906 Zadto stozkowe do wiertet 3 26,55
@ 7-14 mm

1494.905 Zadto stozkowe do wiertet 4 26,55
@ 16- 19 mm

1494.904 Zadlo stozkowe do wiertet 5 26,55
@ 20-24 mm

Wyprofilowany rowek wiérowy pokryty teflonem. Zadto
centrujgce wymienne HSS, dwa gtowne ostrza skrawajace
HM z wystajacymi krawedziami.

Chwyt z trzema ptaszczyznami wspomagajacymi
mocowanie. Perfekcyjny szlif diamentowy CNC

Do precyzyjnych odwiertow we wszystkich twardych
europejskich gatunkach drewna. Do egzotycznych
gatunkow np. Bongossi, zalecamy Swidry 1493. Rowniez do
odwiertow poprzecznych przy odpowiedniej mocy maszyny

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM, zadio wymienne HSS

Niewiarygodna wytrzymatos¢ narzedzia przy odwiertach
w drewnie twardym. Przy odwiertach poprzecznych
maszyna powinna posiada¢ moment obrotowy min. 50 Nm

UPM

1750 - 3000 min-1 np. @ 18 mm 2250 min-1 w twardych
europejskich gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres
zalecanych obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1493

000

Profi Wiertto spiralne z podcinakiem do twardego drewna

Symbol

1493.408
1493.410
1493.412
1493.414
1493.416
1493.418
1493.420
1493.422
1493.424
1493.426
1493.428
1493.430

Zestawy
Symbol Opis

S@
[mm]

8 460 380
10 460 380
12 460 380
13 460 380
13 460 380
13 460 380
13 460 380
13 460 380
13 460 380
13 460 380
13 460 380
13 460 380

1493.400 Zestaw wiertet spiralnych z podcinakiem @ 10, 12, 14, 16, 18, 20 mm;
6 szt. w drewnianej skrzynce

131,08
131,08
134,81
158,87
179,40
190,19
207,81
258,84
282,48
320,02
355,07
363,36

zt
901,36

Rodzaj Swidra "LEWIS". Posiada gtowne ostrze skrawajgce
z podcinakiem oraz zadto centrujgce z gwintem

Narzedzie do wiercenia gtebokich otworéw

we wszystkich twardych gatunkach drewna,

rowniez bongossi!

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Redukcja temperatury pracy narzedzia dzieki podcinakowi.
Do odwiertéw w miekkich gatunkach drewna polecamy

serie 1410 z nacinakiem

UPM

700 - 2250 min-1 np. @ 12 mm 1500 min-1 w twardych
europejskich gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres
zalecanych obrotéw w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogiebiacze

900 AMAL |
1488/89 Profi Adaptery F @7 ! erhonrer
poo P =
Adapter Kombifix
19 S GL NL
Symbol [mm] [mm)] [mm] [mm] zt
1489.001 MK 1 10 110 20 224,20
1489.002 MK 2 13 130 100 236,85
Adapter ZB-Fix
1] S GL NL
) / Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] 2zt
’ﬂ/ 1489.613 13 ZB 120 60 244,11
e Adapter MK 2-Fix
1] S GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
1488.210 10 MK 2 120 40 171,93
1488.212 12 MK 2 120 40 171,93
1488.213 13 MK 2 120 40 171,93

Adaptery MK 2 i Mafell-ZB, cylindryczne wewnatrz.

Po dwa wkrety mocujace wiertto. Gtebokos¢ gniazda na
wiertto L=60 mm

Redukcja Kombi-Fix wewnatrz MK 2, na zewnatrz
cylindryczna z chwytem szesSciokatnym

Do maszyn ciesielskich z uchwytem MK 2 lub ZB.
Umozliwiaja zastosowanie wszystkich dostepnych wiertet
FAMAG

Hartowana stopowa stal narzedziowa Mozliwos¢ stosowania tainszych wiertet z cylindrycznym
chwytem w maszynach z uchwytem MK 2 i Mafell-ZB

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

UPM

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1014

00

Classic Reczne wiertto spiralne LEWIS

Symbol

1014.608
1014.610
1014.612
1014.614
1014.616
1014.618
1014.620
1014.622
1014.624
1014.626
1014.628
1014.630
1014.632
1014.634
1014.636
1014.638

GL
[mm]

600
600
600
600

600
600
600
600
600
600
600
600
600
600

gy
4 0l ~{77®

zt
86,28
86,28
92,92
97,69
105,98
117,60
129,42
142,07
156,38
171,73
187,49
206,78
226,27
286,21
323,13
369,59

Rodzaj swidra LEWIS. Posiada gtéwne ostrze skrawajace
z nacinakiem oraz zadto centrujgce z gwintem i staty
uchwyt na przetyczke

Narzedzie do wiercenia gtebokich otworow w migkkich

gatunkach drewna i zaleznie od $rednicy otworu,
w twardych europejskich gatunkach drewna

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Przetyczka najlepiej z drewna bukowego

UPM

Recznie, zaleznie od umiejetnosci i sity

Opakowanie: 1 szt. w papierowej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogtebiacze

O000
1403/... Premium Statyw wiertarski
- i - -
&
Wersja stata
Zewnetrzny  Wewnetrzny
Krazek prow. Dtugosé Giebokosé wymiar wymiar
Mocowanie wiertta wiertta odwiertu Rozstaw max.  podstawy podstawy GL
Symbol [9] [9] [mm] [mm] [mm] [9] [mm] [mm] zt
D 1403.320 - inkl. 320 190 - 200 x 150 155 x 100 ~490 1.156,88
D 1403.322 inkl. inkl. 320 190 0-90 200 x 150 155 x 100 ~490 1.450,35
D 1403.460 - inkl. 460 310 - 200 x 150 155 x 100 ~630 1.156,88
D 1403.462 inkl. inkl. 460 310 0-90 200 x 150 155 x 100 ~630 1.450,35
D 1403.650 - inkl. 650 460 - 200 x 150 155 x 100 ~810 1.156,88
D 1403.652 inkl. inkl. 650 460 0-90 200 x 150 155 x 100 ~810 1.450,35
Wersja przegubowa (katowa)
Zewnetrzny  Wewnetrzny
Krazek prow. Dtugosé Giebokosé wymiar wymiar
wiertta wiertta odwiertu  Rozstaw max. podstawy podstawy GL
Symbol Mocowanie [9] [mm] [mm] [mm] [@] [mm] [mm] zt
D 1404.320 - inkl. 320 160 - 200 x 150 155 x 100 ~490 1.816,20
D 1404.322 inkl. inkl. 320 160 0-90 200 x 150 155 x 100 ~490 2.106,77
D 1404.460 - inkl. 460 250 - 200 x 150 155 x 100 ~630 1.816,20
D 1404.462 inkl. inkl. 460 250 0-90 200 x 150 155 x 100 ~630 2.106,77
D 1404.650 - inkl. 650 430 - 200 x 150 155 x 100 ~810 1.816,20
D 1404.652 inkl. inkl. 650 430 0-90 200 x 150 155 x 100 ~810 2.106,77
Wersja stata, mata
Zewnetrzny  Wewnetrzny
Krazek prow. Dtugosé Gtebokosé wymiar wymiar
wiertta wiertta odwiertu  Rozstaw max. podstawy podstawy GL
Symbol Mocowanie (9] [mm] [mm] [mm] [@] [mm] [mm] zt
D 1405.210 - - max. 240 210 - @ 150 @ 90 ~330 694,79
D 1405.320 - - max. 350 320 - 200 x 150 155 x 100 ~490 901,15

Dodatkowa rekojesé, dwa ograniczniki glebokosci

krazek prowadzacy wiertta

wiercenia, dwie sprezyny odbojowe na prowadnicach,

Precyzyjne odwierty pod katem 90° (wersja stata) lub 45°
(wersja nastawna). Krazki prowadzace wiertta, mocowane
na podstawie statywu. Wersja 1405.210 bez sprezyn
odbojowych i krazka prowadzgcego wiertta

Stop aluminium

Mocowanie szyjki wiertarskiej @ 43 mm (euro).
Krazki prowadzace wiertta z otworami dla wiertet
o srednicach @ 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24 i 26 mm

UPM

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




O000O
1402/... Premium Akcesoria do statywow

Akcesoria

Rozstaw max.

Symbol Opis [mm] zt
D 1402.000 Mocowanie 0-90 305,92
D 1402.901 Szyny poszerzajace do mocowania 200 160,53
Krazek prowadzacy wiertta

Symbol Opis zt
D 1400.903 Krazek prowadzacy wiertta standardowy: @ 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26 mm 170,48
D 1400.904 Krazek prowadzacy wiertta niestandardowy: @ 6, 7, 8, 9, 10, 11, 13, 15, 17, 19 mm 170,48

Mocowanie (1402.000) z czterema oksydowanymi
napinaczami o stabilnej formie. Szyny poszerzajgce
(1402.901) z aluminium. Krazek prowadzacy wiertta
(1400.904) z 10 otworami pod $widry o Srednicach
?6,7,8,9,10,11, 13, 15,17, 19 mm

1402.000 do montazu na wszystkich statywach FAMAG

ze stopa prostokatna. 1402.901 do montazu na wszystkich
statywach FAMAG ze stopa prostokatna

bez lub z mocowaniem. 1400.904 odpowiedni

do odwiertow pod kotwy i wymiary specyficzne

1402.000: Stal
1402.901: Aluminium
1400.904: Stal

Szyny poszerzajace 1402.901 sa szczegblnie przydatne
przy wigkszych gabarytach materiatu

UPM

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

| CX !
D ONEE i /

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogtebiacze

0000 FA o |
1406 Premium Statyw do tralek ﬂ;‘:’m/g M serbohkers
Gtebokosé Zewnetrzny Wewnetrzny
Dtugosé wiertta odwiertu Rozstaw max. Wymiar podstawy wymiar podstawy GL
Symbol Mocowanie [mm] [mm] [mm] [2] [mm] [mm] zt
D 1406.320 max. 350 320 200 x 150 155 x 100 ~490 1.156,88
D 1406.322 inkl. max. 350 320 0-90 200 x 150 155 x 100 ~490 1.450,35

Dodatkowa rekojesé, ogranicznik gtebokosci wiercenia,
uchylny do 45°. Utatwione pozycjonowanie przy pomocy
zacisku

Precyzyjne odwierty w zakresie katow 90°-45°,
szczegolnie przydatne przy budowie schodow.
Odwierty czyste, bez wyrw.

Uchwyt i podstawa statywu ze stopu aluminium

Dzieki napinaczom sSrubowym, mozliwa praca na gietych
policzkach (wangach) schodow.
Przy nachyleniu > 45° uzywa¢ podktadek

4 71 \\
d 7" | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
UPM
000 FA e |
1575 Profi Wiertlo spiralne do tralek f'ﬁU’/Dp\’ senbohrers
ﬁ;—‘
Ag SO GL SpL SL

Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] zt
1575.010 10 13x50 160 85 11 234,98
1575.012 12 13x50 170 100 12 234,98
1575.013 13 13x50 180 110 13 246,39
1575.014 14 13x50 180 105 13 246,39
1575.015 15 13x50 190 120 14 272,11
1575.016 16 13x50 190 120 14 272,11
1575.018 18 13x50 200 130 15 297,41
1575.020 20 13x50 210 135 16 337,23
1575.022 22 13x50 220 140 18 462,50
1575.024 24 13x50 240 160 19 576,16
1575.025 25 13x50 240 170 19 647,50
1575.026 26 13x50 240 160 20 715,53
1575.028 28 13x50 250 180 21 766,55
1575.030 30 13%x50 250 180 23 841,01

Spiralne wiertto do drewna z przedtuzonym zadtem
centrujgcym o specjalnym szlifie (3 krawedzie)

Do wykonywania odwiertow pod tralki przy budowie
schodow.
Mniej efektywne przy obrobce twardych gatunkéw drewna

Stopowa stal narzedziowa

S

Dzieki zastosowaniu zadta centrujacego z trzema
krawedziami Izejszy start wiertta. Alternatywnie polecamy
wiertta BORMAX serii 1624 lub HM-Bormax3 serii 1663
ze statywem do tralek, szczegblnie do obrobki twardych
gatunkow drewna

UPM

800 - 2500 min-1 np. @ 16 mm 2000 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Ze wzgledu na specjalny ksztatt zadta
zalecamy wolniejszy start maszyny

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




000
1597.750 Profi

Nasadka kompensujgco-kagtowa PRO 75

@ 3,4,5, 6,8, 10 mm; poglebiacz 3532.016 i uchwyt

']"jm ®

Wtyk Kat Wysokosé
Symbol [mm] [°] zt
1597.750 6,3 90° 369,59
Zestawy
Symbol Opis zt
1597.757 Zestaw PRO 75 w drewnianej skrzynce. Wersja DREWNO: wiertta 1596: 471,63
@ 3, 4, 5, 6 mm; pogiebiacz, uchwyt i bity
1597.758 Zestaw PRO 75 w drewnianej skrzynce. Wersja METAL: wiertta 2596: 471,63
@ 3, 4, 5, 6 mm; pogiebiacz, uchwyt i bity
1597.612 Zestaw PRO 75 w etui. 13-czeSciowy; wiertta 1596: 569,94
@3, 4,5, 6,8, 10 mm; pogtebiacz 3532.016 i uchwyt
1597.613 Zestaw PRO 75 w etui. 13-czeSciowy; wiertta diugie 1597: 582,38

Stabilna nasadka kompensujaco-katowa z aluminium
i uktadem kot zebatych (idealnym do przetozenia sity)
Chwyt i uchwyt narzedzia 1/4". Dodatkowa rekojes¢
z mozliwoscig zmiany pozycji

Profesjonalny montaz i odwierty o uciazliwym dojsciu
przy uzyciu wkretarek.
Maksymalny moment obrotowy 60 Nm

Aluminium

Idealny pomocnik w miejscach szczegolnie ciezko
dostepnych. Rewelacyjny w uzyciu z wierttami 1596/2596

UPM

Przy odwiertach narzedziami z koncowkami wtykowymi
maksymalnie 2000 min-1

Opakowanie: 1 szt. Blister. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



E Wiertta do drewna i pogiebiacze

000
1596 Profi Wtykowe wiertto spiralne do drewna krétkie HSS-G
AQ S
Symbol [mm] [mm]
1596.030 3 Cc6,3 38 16 27,38
1596.035 3,5 C6,3 40 18 27,38
1596.040 4 C6,3 44 20 27,38
s 1596.045 4,5 C6,3 46 24 28,21

1596.050 5 C6,3 50 26 28,21

} SP—-“"' 1596.055 5,5 Cc6,3 50 26 30,28

- 1596.060 6 C6,3 50 26 30,28
1596.065 6,5 Cc6,3 50 30 30,28
1596.070 7 C6,3 50 30 30,28
1596.075 7,5 C6,3 51 32 37,95
1596.080 8 C6,3 51 32 37,95
1596.085 8,5 C6,3 53 33 41,07
1596.090 9 c6,3 53 33 46,46
1596.100 10 C6,3 54 38 46,46
Zestawy
Symbol Opis zt
1596.508 Zestaw wiertet spiralnych HSS-G @ 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 mm; 259,87

uchwyt do bitow; 9-czeSciowy w drewnianej skrzynce

1596.805 Zestaw wiertet spiralnych HSS-G @ 3, 4, 5, 6, 8 mm; 5 szt. w blistrze 135,64

Bit (C 6,3) z zadtem centrujacym. Dwa glowne ostrza
skrawajgce, dwa nacinaki. Chwyt wtykowy 1/4"

Zastosowanie jako wiertta wstepne z mozliwoscia
btyskawicznej zmiany narzedzia. Do odwiertow

we wszystkich rodzajach drewna i materiatéw pochodnych
oraz wielu rodzajach tworzyw sztucznych

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

Poreczne w uzyciu z wkretarkami akumulatorowymi. Dzieki
bardzo gtadkiemu rowkowi wiérowemu szybki transport
wiora. Dostepne rowniez jako wiertta spiralne do metalu -
seria 2596. Zobacz réwniez rozdziat ,Wiertta do metalu

i pogtebiacze”

UPM

Maksymalne obroty wkretarki. Przy uzyciu wiertarek
zalecamy 3000 min-1

Opakowanie: 1 szt. Blister. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




000
1597 Profi Wtykowe wiertto spiralne do drewna dtugie HSS-G
S
AQ S GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
1597.030 3 c6,3 70 45 32,35
1597.035 3,5 c6,3 70 45 32,35
1597.040 4 c6,3 75 50 31,73
1597.045 4,5 c6,3 80 55 31,73
1597.050 5 c6,3 86 61 31,32
1597.055 5,5 c6,3 93 68 30,49
1597.060 6 c6,3 93 68 30,49
1597.065 6,5 c6,3 101 76 30,28
1597.070 7 c6,3 109 84 32,56
1597.075 7,5 c6,3 109 84 37,95
1597.080 8 c6,3 117 92 37,95
1597.085 8,5 c6,3 117 92 41,07
1597.090 9 c6,3 125 100 46,46
1597.100 10 c6,3 133 108 46,46
1597.110 11 c6,3 142 117 58,69
1597.120 12 c6,3 151 126 64,29
1597.130 13 c6,3 151 126 69,06
Zestawy
Symbol Opis zt
1597.805 Zestaw diugich wtykowych wiertet spiralnych do drewna HSS-G @ 3, 4, 5, 6, 8 mm; 5 szt. w blistrze 147,05
1597.507 Zestaw dtugich wtykowych wiertet spiralnych do drewna HSS-G @ 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm); 7 szt. w drewnianej skrzynce 227,93
1597.511 Zestaw diugich wtykowych wiertet spiralnych do drewna HSS-G @ 3, 4,5, 6,7, 8, 9, 10,11, 12, 13 mm; 432,01

11 szt. w drewnianej skrzynce

Zastosowanie jako wiertta wstepne z mozliwoscia
btyskawicznej zmiany narzedzia. Do odwiertow

we wszystkich rodzajach drewna i materiatow pochodnych
oraz wielu rodzajach tworzyw sztucznych

Bit (C 6,3) z zadtem centrujgcym. Dwa gtéwne ostrza
skrawajgce, dwa nacinaki. Chwyt wtykowy 1/4"

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G Poreczne w uzyciu z wkretarkami akumulatorowymi. Dzieki
bardzo gtadkiemu rowkowi wiorowemu szybki transport
wiora. Dostepne rowniez jako wiertta spiralne do metalu -
seria 2596. Zobacz réwniez rozdziat ,Wiertta do metalu
/, ] \\ i poglebiacze”

UPM

Maksymalne obroty wkretarki. Przy uzyciu wiertarek \/ ;_/ Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN
zalecamy 3000 min-1

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogiebiacze

0000

1594 Premium Wiertto spiralne do drewna HSS-G PSS
Onofﬁg’ [
AQ S@ GL ML
Symbol Opis [mm] [mm] [mm] [mm]
1594.020 2,0 2,0 22
1594.025 25 25 57 25
1594.030 3,0 3,0 60 33
1594.035 3,5 3,5 70 39
1594.040 4,0 4,0 75 43
1594.045 4,5 4,5 80 47
1594.050 5,0 5,0 85 52
1594.055 55 5,5 92 57
1594.060 6,0 6,0 92 57
1594.065 6,5 6,5 100 63
J——— 1594.070 7,0 7,0 108 69
P 1594.075 7,5 7,5 108 69
1594.080 8,0 8,0 115 75
1594.085 8,5 8,5 115 75
1594.090 9,0 9,0 125 81
1594.095 9,5 9,5 125 81
1594.100 10,0 10,0 130 87
1594.105 10,5 10,5 130 87
1594.110 11,0 11,0 140 94
1594.115 11,5 11,5 140 94
1594.120 12,0 12,0 150 101
1594.125 12,5 12,5 150 101
1594.130 13,0 13,0 150 101
1594.140 14,0 13,0 160 108
1594.150 15,0 13,0 168 114
1594.160 16,0 13,0 176 120
1594.165 16,5 13,0 180 120
1594.180 18,0 13,0 190 130
1594.200 20,0 13,0 200 140
Zestawy
Symbol Opis
1594.805 Zestaw wiertet spiralnych HSS-G 1594 @ 3, 4, 5, 6, 8 mm;
5 szt. w blistrze
3575.504 Zestaw wiertet spiralnych HSS-G 1594 @ 3, 4, 5, 6, 8 mm;
pogiebiacz VARIO 2204 (180°). 6-czeSciowy w drewnianej skrzynce
1594.507 Zestaw wiertet spiralnych do drewna HSS-G 1594
23,4,5,6,8,10, 12 mm
1594.510 Zestaw wiertet spiralnych HSS-G 1594 @ 3, 4, 5, 6, 8, 10,
12,13, 14, 16 mm; 10 szt. w drewnianej skrzynce
1594.819 Zestaw wiertet spiralnych HSS-G 1594 @ 1 - 10 mm

rosnaco co 0,5 mm; 19 szt. w plastikowym pudetku

zt
27,79
27,79
22,19
24,06
24,06
25,30
25,30
26,55
27,17
31,11
32,35
37,12
35,88
39,82
43,55
48,74
49,57
70,31
64,29
82,75
76,74
93,33
82,75
113,86
129,21
142,28
186,45
175,05
204,08

zt
134,19

245,35
271,69
580,51

512,90

Produkt najwyzszej jakosci, w petni szlifowany.

Posiada dwa glowne ostrza skrawajace, dwa nacinaki

oraz szlifowany na automacie rowek wiérowy
do swobodnego odprowadzenia wiéra

drewna i laminatach

Precyzyjne odwierty we wszystkich materiatach
drewnianych i drewnopochodnych, twardych rodzajach

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

i 1597

WysSmienita jako$¢ w przystepnej cenie. Szczegblnie
zalecane do pracy na maszynach stacjonarnych. Ze wzgledu
na niskie obroty mniej efektywne przy uzyciu wkretarek
akumulatorowych. Znakomite parametry pracy przy
/I I \\ obrébce twardych materiatow. Do obrébki miekkich
materiatéw zalecamy uzycie wiertet o symbolach 1596

UPM

2400 - 8000 min-1 np. @ 8 mm 5000 min-1 w twardych _/ " | Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN
europejskich gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres ™~

zalecanych obrotow w rozdziale "Informacje"

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1595

0000

Premium Wiertto spiralne do drewna HSS-G lewe

AQ
Symbol [mm]
1595.020 2,0
1595.025 2,5
1595.030 3,0
1595.035 3,5
1595.040 4,0
1595.045 4,5
1595.050 5,0
1595.060 6,0
1595.070 7,0
1595.080 8,0
1595.090 9,0
1595.100 10,0

S@ GL NL

[mm] [mm)] [mm)] zt
2,0 49 22 49,98
25 57 25 49,98
3,0 60 33 42,10
3,5 70 39 44,80
4,0 75 43 44,80
4,5 80 47 47,91
5,0 85 52 47,91
6,0 92 57 50,81
7,0 108 69 58,07
8,0 115 75 62,63
9,0 125 81 78,19

10,0 130 87 84,20

Wiertto lewoskretne. Produkt najwyzszej jakosci, w petni
szlifowany. Posiada dwa gtéwne ostrza skrawajace,

dwa nacinaki oraz szlifowany na automacie rowek wiérowy
do swobodnego odprowadzenia widra

Precyzyjne odwierty we wszystkich materiatach
drewnianych i drewnopochodnych, twardych rodzajach
drewna i laminatach. Chwyt @ 13 mm. Lewe

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

WysSmienita jakoS¢ w przystepnej cenie. Dzieki bardzo
gladkiemu rowkowi wiGrowemu mozliwy szybki transport
wiéra

UPM

3000 - 8000 min-1 np. @ 5 mm 4500 min-1 w twardych _/ <

europejskich gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres
zalecanych obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogtebiacze

1599

0000

Premium Wiertto spiralne do drewna HSS-G diugie

Produkt najwyzszej jakosci, w petni
szlifowany. Posiada dwa glowne
ostrza skrawajace, dwa nacinaki
oraz szlifowany na automacie rowek
wiérowy do swobodnego
odprowadzenia wiéra

Precyzyjne, wymiarowe odwierty we
wszystkich materiatach
drewnianych i drewnopochodnych,
twardych rodzajach drewna

i laminatach. Dzieki bardzo
gtadkiemu rowkowi wibrowemu
znakomity transport wiéra

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

‘I

Ze wzgledu na ryzyko ztamania sie
wiertta, nie zalecamy uzywania
wiertarek recznych przy odwiertach
ponizej @ 8 mm.

W przypadku takich odwiertow
nalezy przed wtaczeniem maszyny
przytozy¢ zadto bezposrednio do
materiatu

UPM

2500 - 4000 min-1 np. @ 5 mm
4000 min-1 w twardych
europejskich gatunkach drewna.
Wiertta dtugie o matych Srednicach
wymagaja niskich obrotow

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej

== | tubie. Kod kreskowy EAN

Dtugosc catkowita 150 mm

Symbol

1599.103
1599.104
1599.105
1599.106
1599.107
1599.108
1599.109
1599.110
1599.111

Dtugosé catkowita 250 mm

Symbol

1599.203
1599.204
1599.205
1599.206
1599.207
1599.208
1599.209
1599.210
1599.211
1599.212
1599.213
1599.214
1599.215
1599.216

Dtugos¢ catkowita 315 mm

Symbol

1599.303
1599.304
1599.305
1599.306
1599.307
1599.308
1599.309
1599.310
1599.311
1599.312
1599.313
1599.314
1599.315
1599.316

Dtugosc catkowita 400 mm

Symbol

1599.403
1599.404
1599.405
1599.406
1599.407
1599.408
1599.409
1599.410
1599.411
1599.412
1599.413
1599.414
1599.415
1599.416

Zestawy
Symbol
1599.507

1599.510

S
ety
:(/,CD_/](‘:[/WG‘

AQ S@ GL NL
[mm] [mm] [mm] [mm] zt
3 3 150 100 43,55
4 4 150 100 48,12
5 5 150 100 50,81
6 6 150 100 53,92
7 7 150 100 70,10
8 8 150 100 70,10
9 9 150 100 74,25
10 10 150 100 81,30
11 11 150 100 92,09
AQ S@ GL NL
[mm] [mm)] [mm)] [mm] zt
3 3 250 200 58,69
4 4 250 200 69,27
5 5 250 200 79,02
6 6 250 200 88,56
7 7 250 200 114,28
8 8 250 200 114,28
9 9 250 200 127,55
10 10 250 200 138,75
11 11 250 200 159,91
12 12 250 200 176,08
13 13 250 200 186,87
14 13 250 200 202,42
15 13 250 200 232,29
16 13 250 200 255,93
AQG S@ GL NL
[mm)] [mm)] [mm)] [mm)] zt
3 3 315 250 76,53
4 4 315 250 90,22
5 5 315 250 102,87
6 6 315 250 115,11
7 7 315 250 148,50
8 8 315 250 148,50
9 9 315 250 165,71
10 10 315 250 180,44
11 11 315 250 207,61
12 12 315 250 229,18
13 13 315 250 242,87
14 13 315 250 267,55
15 13 315 250 311,31
16 13 315 250 362,74
AQ S@ GL NL
[mm] [mm)] [mm] [mm] zt
3 3 400 300 99,34
4 4 400 300 117,39
5 5 400 300 133,77
6 6 400 300 149,74
7 7 400 300 192,88
8 8 400 300 192,88
9 9 400 300 215,49
10 10 400 300 234,57
11 11 400 300 269,62
12 12 400 300 297,83
13 13 400 300 315,87
14 13 400 300 347,60
15 13 400 300 404,64
16 13 400 300 471,21
Opis zt
Zestaw dtugich wiertet spiralnych do drewna HSS-G 1599 NL 200 mm: 651,65
@3,4,5,6, 8,10, 12 mm; 7 szt. w drewnianej skrzynce
Zestaw dtugich wiertet spiralnych do drewna HSS-G 1599 NL 100 mm: 583,00

?3,4,5,6,7,8, 9,10, 11, 12 mm; 10 szt. w drewnianej skrzynce

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




0000 FAMIAEG '
2470 Premium Wiertto do potagczen ciesielskich metal-drewno HSS-G 7 serbohiEr:
[7] S GL SpL

Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
2470.308 8 8 300 240 358,80
2470.310 10 10 300 240 381,82
2470.312 12 12 300 240 505,23
2470.316 16 13 340 280 617,43
2470.320 20 13 340 280 785,63

Wiertto do precyzyjnych otworéow pod potgczenia metal-
drewno. Produkt najwyzszej jakosci, w petni szlifowany.
Posiada dwa gléwne ostrza skrawajace, dwa nacinaki i
szlifowany na automacie rowek wiérowy do swobodnego
odprowadzenia wiéra. Podwyzszona sztywnos$¢ narzedzia

Bardzo precyzyjne odwierty pod potgczenia metal-drewno.
Dzigki bardzo gtadkiemu rowkowi wiérowemu i jego
profilowi znakomity transport wiéra.

Znakomite narzedzie do glebokich odwiertow

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

Do wykonania precyzyjnych odwiertow zalecamy wiasciwy
dobor obrotéw. Nie polecamy stosowania niskich obrotow
ze wzgledu na mozliwos¢ utkniecia wiertta w materiale

i zerwanie narzedzia

4 /1 \\
1000 - 5000 min-1 np. @ 8 mm 2000 min-1 - Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN
UPM
OO rg@ |
sy
1590 Classic Wiertto spiralne do drewna CV z nacinakami honkErs ’
AQ S@ GL NL

Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
1590.030 3 3 61 33 14,73
1590.040 4 4 75 43 14,93
1590.050 5 5 86 52 15,76
1590.060 6 6 93 57 15,76
1590.070 7 7 109 69 18,46
1590.080 8 8 117 75 18,46
1590.090 9 9 120 80 19,70
1590.100 10 10 129 87 22,61
— V 1590.110 11 10 142 89 27,17
—— : . 1590.120 12 10 151 96 30,28
)9 1590.130 13 10 151 96 35,05
1590.140 14 10 151 96 37,54
1590.150 15 10 160 100 44,38
1590.160 16 10 160 100 53,92
1590.180 18 10 180 130 97,89
1590.200 20 10 200 135 103,49

Zestawy

Symbol Opis zt

1590.805 Zestaw wiertet do drewna CV z nacinakami @ 3, 4, 5, 6, 8 mm; 72,59
5 szt. w opakowaniu PCV
1590.507 Zestaw wiertet do drewna CV z nacinakami @ 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm; 160,32
7 szt. w drewnianej skrzynce

1590.511 Zestaw wiertet do drewna CV z nacinakami @ 3, 4,5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 227,93

12, 13 mm; 11 szt. w drewnianej skrzynce

Wiertto z zadtem centrujacym.
dwa gtéwne ostrza skrawajace, dwa nacinaki

Do wymiarowych odwiertow we wszystkich miekkich
gatunkach drewna oraz niektorych twardych europejskich
gatunkach drewna. Znakomite przy odwiertach
wkretarkami akumulatorowymi w miekkich gatunkach
drewna

Stal chromowo-wanadowa

Wiertto standardowe z dwoma nacinakami.
Przy wyzszych wymaganiach polecamy stosowanie
wiertet o symbolu 1594 HSS-G

1400 - 5000 min-1 np. @ 5 mm 5000 min-1 w migkkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

UPM

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze
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Wiertta do drewna i pogiebiacze

O

3500 Hobby Wiertto spiralne do drewna CV

<14

AQ S@
Symbol [mm] [mm]
3500.030 3 3
3500.040 4 4
3500.050 5 5
3500.060 6 6
3500.070 7 7
3500.080 8 8
3500.090 9 9
3500.100 10 10
3500.110 11 10
3500.120 12 10
3500.130 13 10
3500.140 14 10
3500.150 15 10
3500.160 16 10
3500.180 18 10
3500.200 20 10
3500.220 22 13
3500.240 24 13
3500.250 25 13
3500.260 26 13
3500.280 28 13
3500.300 30 13
Zestawy
Symbol Opis

3501.505 Zestaw wiertet spiralnych CV do drewna @ 4, 5, 6, 8, 10 mm; 5 szt. w kasecie z tworzywa
4,5,6,7,8,9, 10 mm; 8 szt. w kasecie z tworzywa

3501.508 Zestaw wiertet spiralnych CV do drewna @ 3, 4, 5, 6,

GL NL
[mm] [mm)] zt
61 33 9,54
75 43 10,78
86 52 11,82
93 57 12,24
109 69 12,65
117 75 13,90
120 80 16,18
129 87 16,80
142 89 21,15
151 96 22,61
151 96 26,55
151 96 28,21
160 100 31,11
160 100 32,98
180 130 58,49
200 140 77,78
210 140 85,45
215 140 94,16
215 140 102,87
215 145 102,87
220 145 110,13
220 145 120,08
zt
45,42
66,16

Wiertto z zadtem centrujagcym, dwa gtowne ostrza
skrawajace, dwa wysuniete ostrza pomocnicze

&

Do odwiertow we wszystkich miekkich gatunkach drewna
oraz niektorych twardych europejskich gatunkach drewna

Stal chromowo-wanadowa

Najtansze wiertto spiralne.
Przy wyzszych wymaganiach polecamy stosowanie wiertet
o symbolu 1594 HSS-G

1000 - 5000 min-1 np. @ 5 mm 5000 min-1 w miegkkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

UPM

Opakowanie: 1 szt. PCV. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




FAMAL '

O
3491 Hobby Wiertto spiralne do drewna CV dtugie
AQ S@ GL
Symbol [mm)] [mm)] [mm]
3491.006 6 6 250
3491.008 8 8 250
3491.010 10 10 250
3491.012 12 10 250
3491.014 14 10 250
3491.016 16 10 250
-y 3491.018 18 10 250
4"".’ < 3491.020 20 10 250
- -

2017

{}7@

zt

32,98
35,26
42,52
50,40
60,98
72,59
82,75
89,18

Wiertto z zgdtem centrujacym, dwa gtéwne ostrza
skrawajace, dwa wysuniete ostrza pomocnicze

Do odwiertéw we wszystkich migkkich gatunkach drewna
oraz niektorych twardych europejskich gatunkach drewna

Stal chromowo-wanadowa

Najtansze dtugie wiertto spiralne.

Przy wyzszych wymaganiach polecamy stosowanie wiertet

o symbolu 1594 HSS-G

UPM

1500- 4000 min-1 np. @ 5 mm 4000 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze
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Wiertta do drewna i pogiebiacze

000
1593 Profi Wiertto spiralne do drewna HM
f
- _“Owosc;/f
e ol

Symbol

1593.030
1593.040
1593.050
1593.060
1593.070
1593.080
1593.090
1593.100
1593.110
1593.120

Zestawy
Symbol
1593.805
1593.507
1593.510

AQ S@ GL

[mm] [mm] [mm)] zt
3 3 58 68,65
4 4 72 68,65
5 5 83 69,27
6 6 90 77,98
7 7 106 68,65
8 8 114 85,45
9 9 122 68,65
10 10 130 108,26
11 11 139 68,65
12 12 148 121,12

Opis zt
Zestaw wiertet spiralnych HM do drewna @ 3, 4, 5, 6 i 8 mm; 5 szt. w drewnianej skrzynce 336,61
Zestaw wiertet spiralnych HM do drewna @ 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm; 7 szt. w drewnianej skrzynce 542,77
Zestaw wiertet spiralnych HM do drewna: @ 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12 mm; 10 szt. w drewnianej skrzynce 825,87

Cylindryczne wiertto spiralne z weglikiem spiekanym.
Wiertto z zadtem centrujgcym, posiada dwa gtowne ostrza
skrawajace i dwa nacinaki. Zredukowane tarcie po
obwodzie

&

Czyste odwierty bez wyrw w twardych europejskich
gatunkach drewna, powlekanych materiatach
drewnopochodnych, oraz tworzywach sztucznych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Narzedzie klasy premium o wydtuzonej wytrzymatosci
i rozsadnej cenie. Idealne do wiercenia przy uzyciu
wiertarek recznych i stotowych.

Mozliwos¢ uzycia pogtebiaczy VARIO do wykonania
pogtebien otworu

UPM

4000 - 10000 min-1 np. @ 5 mm 8000 min-1 w twardych
europejskich gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres
zalecanych obrotéw w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




o |
frief 017

zt

61,39
61,39
58,28
58,28
58,28
61,39
67,61
70,10
76,12
79,23

zt
28,00
40,44

zt

OO

2108 Classic Ogranicznik gtebokosci wiercenia do wiertet spiralnych FA %‘A
19 AQ

Symbol [mm] [mm]

2108.003 3 7

2108.004 4 8

2108.005 5 10

2108.006 6 12

2108.007 7 12

2108.008 8 16

2108.009 9 18

2108.010 10 20

2108.011 11 20

2108.012 12 22

Zestawy

Symbol Opis

2108.505 Zestaw ogranicznikéw glebokosci @ 4, 5, 6, 8, 10 mm; 5 szt.

2108.507 Zestaw ogranicznikéw glebokosci @ 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm; 7 szt.

Pojedynczy ogranicznik glebokosci do pogtebiacza nasadowego | @ 16 mm

Symbol Opis

2108.216 Ogranicznik glebokosci do poglebiacza nasadowego 2100 @3-7mm

21,36

Pierscien do osadzenia na wiertle ze Sruba mocujaca

Stosowane jako ogranicznik glebokosci wiercenia

Stal

Przy zapotrzebowaniu na mniejszg ilos¢ niz 10 szt.

polecamy zestawy 2108.505 oraz 2108.507

UPM

@ 3 mm i @ 4 mm wymagaja wolniejszych obrotow
niz zalecane dla tych wiertet, na ktorych sg osadzone

/ Opakowanie: Zakrecana tuba. Kod kreskowy EAN.

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze
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Wiertta do drewna i pogiebiacze

1886

000

Profi Wiertto stopniowane HSS do konfirmatow

#—.

——

21 L1 22

Symbol Opis [mm] [mm] [mm]
1886.050 Wiertto 5 36 7
stopniowane
HSS do
konfirmatow
+ ogranicznik
gtebokosci
1886.150 Wiertto 5 36 7
stopniowane
HSS do
konfirmatow
bez
ogranicznika
gtebokosci

s S

L2
[mm]
20

20

@3 L3 S@ SL
[mm] [mm] [mm] [mm] zt
20 8 25 198,07

10 20 8 25 191,22

3-stopniowe wiertto spiralne do drewna z zadtem
centrujgcym i nacinakiem

Nawiercenie, odwiert i zagtebienie pod Srube w jednym
ruchu narzedzia

Stal szybkotnaca HSS

Ograniczniki gtebokosci nalezy zamowic oddzielnie

UPM

@ 5 mm 5000 min-1 przy odwiertach w niepowlekanych
materiatach drewnopochodnych, ptytach wiérowych.
Przy materiatach powlekanych stosowa¢ mniejsze obroty
narzedzia

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




000
1887 Profi Wiertto stopniowane HSS
— Symbol
 e— E":-’ - TaMAG  Srednica robocza 1 stopnia - d:

Srednica robocza 2 stopnia - D:

Dtugosé robocza 1 stopnia - L1:

Dtugos¢ 2 stopnia - L2:

[(at nachylenia - a:
Srednica chwytu - S:

d—lgI--

B
_].

llosé:

Dtugosc¢ chwytu - L3:
Dtugosé catkowita - L(ges.):
Wersja A, B, C, lub D:

Rodzaj materiatu obrabianego:

i N

Rodzaj chwytu:

=+
w
|

¢ Kierunek obrotu:

y| J

Dwustopniowe lub wielostopniowe wiertto spiralne
z monolitycznym pogltebiaczem.

Wersja A i B jako wiertto przelotowe.

Wersja C i D jako wiertto nieprzelotowe

z zadtem centrujacym i nacinakami

Do wykonania odwiertow i pogtebien w jednym ruchu
narzedzia (90° lub 180°). Wykonanie narzedzia na zlecenie,
wedtug rysunku technicznego lub po okresleniu wymiarow

i wersji narzedzia

Stal szybkotnaca HSS

W zaleznosci od zamawianej ilosci, czas realizacji
zamowienia okoto 4 do 6 tygodni. W zapytaniach cenowych
prosimy o kierowanie sie parametrami okreslajacymi
narzedzie oraz podanie zadanej ilosci

1500 - 4000 min-1 np. @ zagtebienia 25 mm 2000 min-1 w
twardych europejskaich gatunkach drewna. Zobacz réwniez

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

UPM wykres zalecanych obrotow w rozdziale "Informacje"
000
1880 Profi Wiertto do otworow pod wizjer

Symbol
1880.001
1880.002

3 21 L1

Srednica wizjera [mm] [mm]
12 mm 8 25
14 mm 8 25

(|
h |-
L2 S@
[mm] [mm)] zt
25 8x30 203,25
25 8x30 215,28

Dwustopniowe wiertto spiralne

Do czystych odwiertow bez wyrw pod wizjer w drzwiach.
Zaleca sie wiercenie otworu z dwéch stron ptaszczyzny drzwi

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Jesli ptycina zawiera elementy aluminiowe,
polecamy uzywac wiertta stopniowego HSS serii 3692

UPM

Przy recznych odwiertach wkretarka akumulatorowa -
maksymale obroty maszyny. Zobacz rowniez wykres
zalecanych obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



E Wiertta do drewna i pogtebiacze

000
1892 Profi Wiertto stopniowane pod zawiasy

Nr. o1 @2 S@

9] [mm] [mm] [mm] zt

8,5 3,4 4,7 4,7 23,23
9,5 3,8 5,2 5,2 25,93
11,0 4,3 57 57 28,21
13,0 53 6,7 6,7 30,49
14,5 58 7,2 72 32,77
16,0 6,1 7,7 7,7 35,05
20,0 81 9,7 9,7 47,70

Produkt najwyzszej jakosci, w petni szlifowany,
posiada dwa gtéwne ostrza skrawajace oraz szlifowany
na automacie rowek wiérowy do swobodnego
odprowadzenia wiora.

Naciecie na szyjce okreslajace glebokos¢ odwiertu

Do wiercenia otworéw pod zawiasy ANUBA, ONI, FIX, QUICK

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

Jakosé HSS-G w cenie wiertet chromowo-wanadowych

UPM

3000 - 5000 min-1 np. Nr 14,5 4500 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1001

Classic

00

Wiertto szalunkowe CV

FA

Dtugosc catkowita 400 mm

AQ
Symbol [mm]
1001.408 8
1001.410 10
1001.412 12
1001.414 14
1001.416 16
1001.418 18
1001.420 20
1001.422 22
1001.424 24
1001.425 25
1001.426 26
1001.428 28
1001.430 30
1001.432 32
1001.435 35
1001.439 39
Dtugosé catkowita 600 mm
AQ
Symbol [mm]
1001.608 8
1001.610 10
1001.612 12
1001.614 14
1001.616 16
1001.618 18
1001.620 20
1001.622 22
1001.624 24
1001.625 25
1001.626 26
1001.628 28
1001.630 30
1001.632 32
1001.635 35
1001.639 39
Dtugosc catkowita 800 mm
AQ
Symbol [mm]
1001.808 8
1001.810 10
1001.812 12
1001.814 14
1001.816 16
1001.818 18
1001.820 20
1001.822 22
Dtugos¢ catkowita 1000 mm
AQG
Symbol [mm]
1001.108 8
1001.110 10
1001.112 12
1001.114 14
1001.116 16
1001.118 18
1001.120 20
1001.122 22

00°

SO GL NL
[mm] [mm] [mm] zt
6 400 370 40,44
8 400 370 47,29
8 400 370 59,11
8 400 370 67,82
10 400 370 77,78
10 400 370 93,54
10 400 370 124,03
12 400 370 162,60
12 400 370 189,56
12 400 370 202,42
12 400 370 208,23
12 400 370 226,48
12 400 370 239,55
12 400 370 248,67
12 400 370 273,98
12 400 370 359,01
S@ GL NL
[mm] [mm)] [mm)] zt
6 600 570 42,93
8 600 570 49,78
8 600 570 62,01
8 600 570 70,52
10 600 570 81,92
10 600 570 98,31
10 600 570 128,17
12 600 570 172,56
12 600 570 199,31
12 600 570 214,87
12 600 570 218,18
12 600 570 236,85
12 600 570 250,54
12 600 570 257,59
12 600 570 281,65
12 600 570 375,60
S@ GL NL
[mm)] [mm)] [mm)] zt
6 800 770 51,44
8 800 770 58,49
8 800 770 70,72
8 800 770 82,75
10 800 770 96,44
10 800 770 114,69
10 800 770 144,97
10 800 770 189,15
S@ GL NL
[mm] [mm] [mm] zt
6 1000 970 54,34
8 1000 970 60,77
8 1000 970 73,21
8 1000 970 85,86
10 1000 970 99,34
10 1000 970 121,74
10 1000 970 152,02
12 1000 970 196,82

Wiertto spiralne z dtugim chwytem. Nachylenie powierzchni
przytozenia umozliwiajgce ponowne ostrzenie narzedzia.
Narzedzie wykonane wedtug normy DIN 7490

i obowigzujacych norm bezpieczenstwa

Narzedzie do wiercenia otworéw w szalunkach, stropach
drewnianych. Przydatne przy pracach remontowych,
pod odwierty instalacyjne

Stal chromowo-wanadowa

Do odwiertow w twardych materiatach lub metalu polecamy
wiertta o symbolu 1002 HSS

UPM

800 - 2500 min-1 np. @ 10 mm 2500 min-1
w ptytach szalunkowych

Opakowanie: 1 szt. PCV.
Przy GL 1000 mm w tubie papierowej.
Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

o |

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



[4)]
[¢]

Wiertta do drewna i pogtebiacze

1002

000

Profi Wiertto szalunkowe HSS

Dtugosc catkowita 400 mm

AQ
Symbol [mm]
1002.406 6
1002.408 8
1002.410 10
1002.412 12
1002.414 14
1002.416 16
1002.418 18
1002.420 20
1002.422 22
Dtugosé catkowita 600 mm

AQ
Symbol [mm)]
1002.608 8
1002.610 10
1002.612 12
1002.614 14
1002.616 16
1002.618 18
1002.620 20

00°

FA - 1
/—

S@ GL NL
[mm] [mm] [mm] zt
5 400 370 46,67
6 400 370 43,76
8 400 370 51,85
8 400 370 64,92
8 400 370 79,23
10 400 370 98,10
10 400 370 115,73
10 400 370 131,49
10 400 370 191,85
S@ GL NL
[mm] [mm)] [mm] zt
8 600 570 47,91
8 600 570 55,58
8 600 570 69,06
8 600 570 83,17
10 600 570 104,32
10 600 570 122,57
10 600 570 137,92

Wiertto spiralne z dtugim chwytem. Nachylenie powierzchni
przylozenia umozliwiajace ponowne ostrzenie narzedzia.
Narzedzie wykonane wedtug normy DIN 7490

i obowigzujacych norm bezpieczeristwa

Narzedzie do wiercenia otworéw w szalunkach, stropach
drewnianych. Przydatne przy pracach remontowych,
pod odwierty instalacyjne

Stal szybkotnaca HSS

Réwniez do odwiertéw w twardych materiatach lub metalu

UPM

1600 - 3000 min-1 np. @ 14 mm 2200 min-1
w ptytach szalunkowych

Opakowanie: 1 szt. PCV. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1005

00

Classic Wiertto szalunkowe HSS z chwytem SDS-Plus

FA

Dtugosc catkowita 400 mm

AQ
Symbol [mm]
1005.410 10
1005.412 12
1005.414 14
1005.416 16
1005.418 18
1005.420 20
1005.422 22
1005.424 24
1005.425 25
Dtugosé catkowita 600 mm

Ag
Symbol [mm]
1005.610 10
1005.612 12
1005.614 14
1005.616 16
1005.618 18
1005.620 20
1005.622 22
1005.624 24
1005.625 25
1005.626 26
1005.628 28
1005.630 30

[mm]
SDS
SDS
SDS
SDS

SDS
SDS
SDS
SDS

[mm]
SDS
SDS
SDS
SDS
SDS
SDS
SDS
SDS
SDS
SDS
SDS
SDS

GL
[mm]
400
400
400
400

400
400
400
400

GL
[mm]
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600

00

o

®

D,

T2

NL
[mm]
370
370
370
370

370
370
370
370

NL
[mm]
570
570
570
570
570
570
570
570
570
570
570
570

PSS M}LU@U’@’

zt

89,39
100,38
107,85
122,57
164,26
178,99
221,09
251,78
298,66

Wiertto spiralne z dtugim chwytem SDS-Plus. Nachylenie
powierzchni przytozenia umozliwiajace ponowne ostrzenie
narzedzia. Narzedzie wykonane wedtug normy DIN 7490

i obowiazujacych norm bezpieczehstwa

Narzedzie do wiercenia otworéw w szalunkach, stropach

drewnianych. Przydatne przy pracach remontowych,

pod odwierty instalacyjne

Stal chromowo-wanadowa

Do pracy bez udaru

UPM

1200 - 2500 min-1 np. @ 22 mm 1200 min-1
w ptytach szalunkowych

Opakowanie: 1 szt. PCV. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogiebiacze

000 X |
1775 Profi Pogtebiacz stozkowy ‘ 27 D07 A7® ’
/’_— 5
AQ S@ GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
1775.010 10 8 90 60 72,59
O% ) - 1775.013 13 8 90 60 74,66
[\ 1775.016 16 8 20 60 87,11
1775.020 20 8 90 60 99,55
1775.025 25 8 20 60 124,23
1775.030 30 8 920 60 153,06
Zestawy
Symbol Opis zt
1775.505 Zestaw pogtebiaczy stozkowych @ 10, 13, 16, 20, 25 mm; 409,82

5 szt. w drewnianej skrzynce

iy

Pogtebiacz stozkowy o kacie nachylenia ostrzy 90°.
Nierownomierne rozstawienie siedmiu ostrzy po obwodzie
oraz odpowiedni szlif umozliwia precyzyjna prace

Do wykonania pogltebien stozkowych otworow

we wszystkich gatunkach drewna, ptytach fornirowanych,
powlekanych materiatach drewnopochodnych i niektérych
tworzywach sztucznych

Stal szybkotnaca HSS

Dzieki specjalnemu roztozeniu ostrzy mozliwa jest praca
narzedzia bez drgan nawet przy pracy w miekkich
gatunkach drewna. Do metali niezelaznych i twardych
tworzyw sztucznych polecamy pogtebiacz nasadowy VARIO
2202 z weglikiem spiekanym lub poglebiacze 3540

UPM

1000 - 2500 min-1 np. @ 16 mm 1800 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




2115

OO0
Profi

Pogtebiacz frezujgcy 90° z otworem poprzecznym

Symbol

2115.013
2115.016
2115.020

S@
[mm] [mm)] [mm)] zt
8x30 80 50 79,02
8x30 90 60 90,63
8x30 20 60 106,19

Pogtebiacz frezujacy z jednym ostrzem o kacie nachylenia
powierzchni przytozenia 90° i otworem poprzecznym

Do wykonania pogtebien stozkowych otworéw

we wszystkich gatunkach drewna, ptytach fornirowanych,
powlekanych materiatach drewnopochodnych.

Do powierzchni z tworzyw sztucznych polecamy pogtebiacz
VARIO 2202

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Dzieki geometrii ostrza mozliwa jest praca bez drgan
i stabilne prowadzenie narzedzia. Przy wiekszej serii
pogtebien polecamy pogtebiacz 1775

7 1 \\
600 - 1000 min-1 np. @ 16 mm 800 min-1 w miekkich 3 _~ | Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN
gatunkach drewna :
UPM
O
3532 Hobby Pogtebiacz wtykowy WS
AD Sg
Symbol [mm] [mm]
3532.010 10 E6,3 50 15,97
3532.012 12 E6,3 50 16,80
3532.014 14 E6,3 50 17,21
3532.016 16 E6,3 50 17,42
3532.020 20 E6,3 50 19,29

Pogtebiacz stozkowy o kacie nachylenia ostrzy 90°.
Pie¢ ostrzy po obwodzie i chwyt wtykowy E 6,3

Do wykonania pogtebien stozkowych otworéw w miekkich
gatunkach drewna, ptytach fornirowanych. Wystarczajacy
dla hobbystow. Do powierzchni z tworzyw sztucznych
zalecamy pogtebiacz VARIO 2202

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Do twardych rodzajow tworzyw sztucznych zalecamy
VARIO 2202 lub pogtebiacze o symbolu 3540

UPM

500 - 2500 min-1 np. @ 12 mm 2000 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz réwniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogtebiacze

00O o |
2100 Classic Pogtebiacz nasadowy WS Classic FA %-Aﬁw)?]??';i,?® ,
oo [P
19 AQ GL

Symbol [mm] [mm] [mm] zt
2100.030 3,0 16 25 50,61
2100.035 3,5 16 25 50,61
2100.040 4,0 16 25 50,61
2100.045 4,5 16 25 50,61
2100.050 5,0 16 25 50,61
2100.055 55 16 25 50,61
2100.060 6,0 16 25 50,61
2100.065 6,5 16 25 63,05
2100.070 7,0 16 25 63,05
2100.080 8,0 20 25 63,05
2100.100 10,0 20 25 63,05
Akcesoria

Symbol Opis zt
2108.216 Ogranicznik glebokosci do pogltebiacza nasadowego 2100 @3-7mm 21,36

Pogtebiacz stozkowy o kacie nachylenia ostrzy 90°.
Pie¢ ostrzy po obwodzie. Z kluczem szesciokatnym,
do osadzenia na wiertle spiralnym do drewna. Bez wiertta

Do wykonania pogltebien stozkowych. Wiercenie

i pogtebianie w jednym ruchu narzedzia. Do osadzenia

na wiertle spiralnym o odpowiednio dobranej Srednicy.
Znakomity do pracy w miekkich gatunkach drewna, ptytach
fornirowanych i niektorych twardych europejskich
gatunkach drewna

Hartowana stopowa stal narzedziowa

Jako wiertto polecamy serie 3500 lub 1590.
Dla osiagniecia wysokojakosciowych rezultatow -
serie 1594 (HSS-G) z pogtebiaczem VARIO 2202

UPM

1500 - 2200 min-1 np. A-@ 16 mm 1500 min-1 w miekkich
gatunkach drewna

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




3537

O
Hobby Pogtebiacz nasadowy Hobby

Symbol

3537.003
3537.004
3537.005
3537.006

[mm]

[0, B )

AQ

[mm]
12 20 26,34
12 20 26,34
12 20 26,34
12 20 26,34

Pogltebiacz stozkowy o kacie nachylenia ostrzy 90°.
Piec ostrzy po obwodzie.

Do osadzenia na wiertle spiralnym do drewna.

Bez wiertta. Bez klucza szeSciokatnego

Do wykonania pogtebien stozkowych. Wiercenie

i pogtebianie w jednym ruchu narzedzia. Do osadzenia
na wiertle spiralnym o odpowiednio dobranej Srednicy.
Znakomity do pracy w miekkich gatunkach drewna

Stopowa stal narzedziowa

Jako wiertto polecamy serie 3500. Dla osiggniecia wyzszych
jakosciowo rezultatow - serie 2100 z pogtebiaczem
VARIO 2202

UPM

2000 - 2200 min-1 np. A-@ 12 mm 2000 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotéow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



0000
2202

Premium Pogtebiacz nasadowy VARIO z weglikiem spiekanym HM

E Wiertta do drewna i pogiebiacze

19 AQ GL a

Symbol [mm)] [mm)] [mm] [°] zt
2202.000 3-8 10,5-14,5 34 20 138,54
2204.000 3-8 10,5-14,5 35 180 138,54
Zestawy
Symbol Opis zt
3575.505 Zestaw wiertet spiralnych HSS-G 1594 @ 3, 4, 5, 6, 8 mm; 245,35

pogtebiacz VARIO 2202 (90 °). 6-czeSciowy w drewnianej skrzynce
3575.504 Zestaw wiertet spiralnych HSS-G 1594 @ 3, 4, 5, 6, 8 mm; 245,35

pogtebiacz VARIO 2204 (180°). 6-czeSciowy w drewnianej skrzynce

Profesjonalny pogtebiacz nasadowy z weglikiem spiekanym
HM. Pogtebienia 90° lub 180 °. Dwuczesciowy, uniwersalny
do wszystkich wiertet spiralnych o srednicy @ 3 - 8 mm

Do wykonania poglebien stozkowych 90° lub cylindrycznych
180°. Wiercenie i pogiebianie w jednym ruchu narzedzia.
Do osadzenia na wiertle spiralnym (réwniez niepetne
wymiary, np. @ 5,5 mm). Znakomity do pracy we wszystkich
rodzajach drewna, ptytach fornirowanych, laminatach,
tworzywach sztucznych, deskach tarasowych

z egzotycznego drewna

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Przy uzyciu poglebiacza, uzyskuje sie nastepujace relacje
wymiaréw otworu do wymiaréw pogtebienia

(@ wiertta /@ pogtebienia): 3/10,5 mm 4/11,5 mm
5/12,5 mm 6/13,5 mm 8/14,5 mm

UPM

3000 - 5000 min-1 np. wierto @ 4 mm 4000 min-1
w twardych europejskich gatunkach drewna. Réwniez
wolniejsze przy uzyciu wkretarek akumulatorowych

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




3577

OO0
Profi

ogranicznikiem glebokosci

Zestaw wiercaco-pogtebiajacy z obrotowym

-8y

Symbol

3577.040
3577.050
3577.060

Zestawy
Symbol
3577.504

Akcesoria
Symbol

3577.104
3577.105
3577.106
3577.140
3577.150
3577.160
3577.212

Opis zt

Zestaw wiercaco-pogtebiajacy 4 mm z ogranicznikiem gtebokosci, glebokos¢ zagtebienia 12 mm 124,23
Zestaw wiercaco-pogtebiajacy 5 mm z ogranicznikiem gtebokosci, gtebokos¢ zagtebienia 12 mm 124,23
Zestaw wiercaco-pogtebiajacy 6 mm z ogranicznikiem gtebokosci, gtebokos¢ zaglebienia 12 mm 124,23
Opis zt

Zestaw wiercaco-pogtebiajacy @ 4, 5 6 mm z ogranicznikiem glebokosci. 293,26
Opis zt

Pogtebiacz @ 12 mm, | @ 4 mm 61,18
Pogtebiacz @ 12 mm, | @ 5 mm 61,18
Poglebiacz @ 12 mm, | @ 6 mm 61,18
Wiertto prowadzace @ 4 mm 17,42
Wiertto prowadzace @ 5 mm 19,08
Wiertto prowadzace @ 6 mm 22,40
Ogranicznik gtebokosci z tozyskiem 69,89

Wysokiej jakoSci zestaw wiercaco-pogtebiajacy
z obrotowym ogranicznikiem glebokosci z mosiadzu.
Ustawienie gtebokosci odwiertu. Pogtebienie 60°

Do wykonania pogtebien stozkowych. Zestaw jest
szczegolnie przydatny przy montazu desek tarasowych.
Pomaga wykona¢ doktadne odwierty i pogtebienia pod
Sruby mocujace. Obrotowy ogranicznik po zetknieciu sie
Z materiatem nie pozostawia Sladow

Pogtebiacz i wiertto wykonane z hartowanej stopowej stali
narzedziowej

Zalecamy ustawienie wiertta na gtebokos¢ odwiertu
odpowiadajaca grubosci deski tarasowej. W ten sposéb
wkret samoczynnie zoptymalizuje site potaczenia deski
z konstrukcja

UPM

1500 - 2200 min-1 np. zalecane 1800 min-1 w twardych
gatunkach drewna

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



E Wiertta do drewna i pogiebiacze

20 | T FAMIAKE ' .
3573 Classic Zestaw wiercgco-pogtebiajgcy z wierttami spiralnymi CV 7 ! erbONTET
19 Ag GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm]
3573.030 3 16 60 15
3573.040 4 16 75 30
3573.050 5 16 85 40
3573.060 6 16 95 50
3573.080 8 20 115 70
3573.100 10 20 130 85
Akcesoria
Symbol Opis
2108.216 Ogranicznik gtebokosci do pogtebiacza nasadowego 2100 @3-7mm
Zestawy
Symbol Opis
3574.504 Zestaw wiercaco-pogiebiajacy: wiertto CV 3500 @ 3, 4, 5 i 6 mm; pogtebiacz nasadowy 2100 i ogranicznik gtebokosci.

5-czesciowy w drewnianej skrzynce

zt

54,13
54,13
54,13
54,13
58,49
60,98

zt
21,36

207,19

Wiertto spiralne do drewna serii 3500 (CV)
z zamontowanym poglebiaczem nasadowym 2100 (WS)
i Kluczem

&

Do wykonania poglebien stozkowych. Wiercenie

i poglebianie w jednym ruchu narzedzia. Do pracy

w miekkich gatunkach drewna i niektérych twardych
europejskich gatunkach drewna

Stopowa stal narzedziowa

Do twardych gatunkéw drewna polecamy stosowanie
wiertet 1594 HSS-G i pogiebiacza nasadowego

VARIO 2202. Pierscien ograniczajacy glebokos¢ 2108.216

montowac bezposrednio na pogtebiaczu

UPM

1500 - 2200 min-1 np. zalecane 1800 min-1 w miekkich
gatunkach drewna

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




3572

Classic

00

Zestaw wiercgco-pogtebiajacy z chwytem wtykowym
i wierttami spiralnymi HSS

2700

AQ S GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
ﬁg 3572.030 3 c6,3 75 25 58,36
> 3572.040 4 C6,3 75 25 59,03
3572.050 5 Cc6,3 86 36 61,64
3572.060 6 C6,3 93 43 63,55
3572.080 8 c64 117 67 84,54
3572.100 10 C6,5 133 83 93,62
Akcesoria
Symbol Opis zt
2108.216 Ogranicznik gtebokosci do pogtebiacza nasadowego 2100 21,36
@3-7mm
Zestawy
Symbol Opis zt
3572.503 Zestaw wiercaco-pogtebiajacy: wiertto HSS z chwytem wtykowym 240,58
@ 3, 4, 5 mm; uchwyt wtykowy i ogranicznik gtebokosci 2108.216.
5-czesSciowy w drewnianej skrzynce
3572.504 Zestaw wiercgco-pogtebiajacy: wiertto HSS z chwytem wtykowym 314,21

@ 3, 4, 5, 6 mm; ogranicznik gtebokosci 2108.216.
5-czeSciowy w drewnianej skrzynce

Szlifowane wiertto spiralne z chwytem wtykowym i zadtem

centrujgcym. Dwa gtéwne ostrza skrawajace, dwa nacinaki.

Zamontowany pogtebiacz nasadowy 2100 (WS)

Do wykonania pogtebien stozkowych. Blyskawiczna zmiana
narzedzia dzieki chwytowi wtykowemu. Wiercenie

i pogtebianie w jednym ruchu narzedzia. Do pracy

w miekkich gatunkach drewna i niektérych twardych
europejskich gatunkach drewna

Wiertta: stal szybkotnaca HSS
Poglebiacz: stopowa stal narzedziowa WS

Do twardych gatunkéw drewna polecamy stosowanie
wiertet 1594 HSS-G i pogiebiacza nasadowego

VARIO 2202. Pierscien ograniczajacy gtebokos¢ 2108.216
montowac bezposrednio na pogtebiaczu

UPM

1500 - 2200 min-1 np. zalecane 1800 min-1 w miekkich
gatunkach drewna

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogtebiacze

000
2101 Profi Pogtebiacz nasadowy 90° HSS
19 AQ

Symbol [mm] [mm] [mm] zt
2101.030 3,0 16 16 161,77
2101.035 3,5 16 16 161,77
2101.040 4,0 16 16 161,77
. 2101.045 4,5 16 16 161,77
2101.050 5,0 16 16 161,77
2101.060 6,0 16 16 161,77
2101.070 7,0 16 16 161,77
- 2101.080 8,0 18 16 174,22
- 2101.100 10,0 20 16 177,95

N

s "

Poglebiacz nasadowy o kacie nachylenia dwoch krawedzi
skrawajgcych 90°. Do montazu na wierttach spiralnych
do drewna

Do wykonania pogtebien stozkowych. Wiercenie

i pogtebianie w jednym ruchu narzedzia. Do osadzenia
na wierttach spiralnych do drewna. Do pracy w miekkich
gatunkach drewna i twardych europejskich gatunkach
drewna, ptytach fornirowanych i tworzywach sztucznych

Stal szybkotnaca HSS

Wysoka wytrzymatos$¢ narzedzia. Polecamy uzywaé wiertta
1594. Nie nadaje sie w zestawieniu z ogranicznikiem
2108.216

2000 - 3500 min-1 np. zalecane 3000 min-1 w twardych
europejskich gatunkach drewna. Rowniez wolniejsze

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

UPM przy uzyciu wkretarek akumulatorowych
000
2106 Profi Pogtebiacz nasadowy 180° HSS

Symbol

2106.050
2106.060
2106.061
2106.180
2106.280
2106.290
2106.110
2106.210
2106.211
2106.310
2106.212
2106.312

AQ
[mm]

15 23 163,85
16 23 168,82
15 25 170,69
20 25 195,58
25 25 205,53
25 25 214,24
20 25 188,11
25 25 205,33
25 25 272,94
30 25 312,76
25 25 261,74
30 25 312,76

Pogtebiacz nasadowy cylindryczny 180° HSS,
posiada dwa gtéwne ostrza skrawajace i dwa nacinaki.
Do montazu na wierttach spiralnych do drewna

Do wykonania pogltebien cylindrycznych. Wiercenie

i pogtebianie w jednym ruchu narzedzia. Do osadzenia
na wierttach spiralnych do drewna. Do pracy w migkkich
gatunkach drewna, twardych europejskich gatunkach
drewna, ptytach fornirowanych i tworzywach sztucznych

Stal szybkotnaca HSS

Do wykonania pogltebien cylindrycznych pod podktadki
lub Sruby. Dla wiertet @ 3-8 mm alternatywnie mozna
stosowaé nowy pogtebiacz nasadowy VARIO 2204 180°

UPM

1700 - 3000 min-1 np. @ 12 mm 2000 min-1 w twardych
europejskich gatunkach drewna. Rowniez wolniejsze
przy uzyciu wkretarek akumulatorowych

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




OO
1540 Classic Wiertto piorkowe nastawne WS z chwytem cylindrycznym
r“-‘?_ L
B e ——_ S s e————
A =
AQ GL
Symbol [mm] [mm] zt
1540.001 15-45 150 185,83
1540.002 22-76 150 232,29
1540.003 22-100 150 506,68
N6z wymienny
Symbol zt
1540.101 53,72
1540.102 55,79
1540.201 55,79
1540.202 69,69
1540.203 255,93

Wiertto piorkowe nastawne z zadtem centrujgcym, statym
ostrzem skrawajacym, nastawnym nozem z nacinakiem.
Stabilne wiertto z cylindrycznym chwytem 13x50 mm

Do wykonania odwiertéw w miekkich gatunkach drewna
o dowolnej Srednicy w zakresie mozliwosci narzedzia

Stopowa stal narzedziowa

Wytacznie do pracy na maszynach stacjonarnych.
Do prac wymagajacych lepszej jakosci odwiertow
polecamy stosowanie sSrodkowcéw FAMAG

UPM

300 - 1500 min-1 np. @ 50 mm 600 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Do pracy na maszynach stacjonarnych

/ Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Wiertta do drewna i pogtebiacze



H Wiertta do drewna i pogtebiacze

O
3510 Hobby Wiertto piorkowe Flat-Star FA %TIA 2
oo
Dtugosc catkowita 150 mm
AQ S@ GL NL
- Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
N * 3510.008 8 E6,3 150 120 13,27
o 3510.010 10 E6,3 150 120 13,27
3510.011 11 E6,3 150 120 13,48
3510.012 12 E6,3 150 120 13,48
— 3510.013 13 E6,3 150 120 14,31
3510.014 14 E6,3 150 120 14,31
3510.015 15 E6,3 150 120 14,52
3510.016 16 E6,3 150 120 14,52
3510.017 17 E6,3 150 120 15,97
3510.018 18 E6,3 150 120 15,97
3510.019 19 E6,3 150 120 16,38
3510.020 20 E6,3 150 120 16,38
3510.021 21 E6,3 150 120 16,59
3510.022 22 E6,3 150 120 16,59
3510.025 25 E6,3 150 120 17,63
3510.026 26 E6,3 150 120 17,63
— 3510.028 28 E6,3 150 120 18,46
=== 3510.030 30 E6,3 150 120 19,29
EEE;::—‘:’ — 3510.032 32 E6,3 150 120 21,78
= 3510.034 34 E6,3 150 120 24,68
3510.035 35 E6,3 150 120 28,62
3510.036 36 E6,3 150 120 28,62
3510.038 38 E6,3 150 120 29,04
3510.040 40 E6,3 150 120 31,73
Przedtuzki
AQG S@ GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
3511.000 14 E6,3 330 300 39,61
3511.305 16 E6,3 305 280 49,78
Zestawy
Symbol Opis zt
3510.506 Zestaw wiertet piérkowych Flat-Star @ 12, 16, 18, 20, 22, 25 mm; 84,62

6 szt. w kasecie z tworzywa

Klasyczne wiertto piorkowe z zadtem centrujacym, statg
krawedzig skrawajaca z nacinakiem i chwytem wtykowym

Do wykonania odwiertow w miekkich gatunkach drewna
bez szczegdinych wymogow jakosciowych. Dzieki
nacinakom podwyzszona jako$¢ w stosunku do
konkurencyjnych narzedzi tego rodzaju

Stopowa stal narzedziowa

Naszym zdaniem wiertta piorkowe nie naleza do grupy
profesjonalnych narzedzi i nie sg przeznaczone do pracy
w twardych gatunkach drewna.

Do tego celu polecamy uzywanie sednikow FAMAG,

w szczegolnosci BORMAX®

UPM

800 - 3000 min-1 np. @ 18 mm 1600 min-1 w miekkich
gatunkach drewna. Zobacz rowniez wykres zalecanych
obrotow w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. w tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




Frezy trzpieniowe mm

72
9
3
5

Frez trzpieniowy prosty, wiercacy z weglikiem spiekanym HM

Frez trzpieniowy profilowy (rzymski)
Frez trzpieniowy ksztalttowy do krawedzi

Frez profilowy wypuk
Frez trzpieniowy z 1 wymienna ptytka HM

tozyska do frezéw trzpieniowych




H Frezy trzpieniowe

000e] Frez trzpieniowy prosty, wiercacy z weglikiem spiekanym F A M Aﬁ® |
3167 Premium HM P erhORTEA
oo [P
D B < R1 R2 S@ n max.

Symbol [mm] [mm] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
3167.808 8 19 57 8 26.000 150,16
3167.810 10 19 51 8 24.000 154,31
3167.812 12 19 51 8 22.000 161,98
3167.842 12 32 63 8 22,000 195,58
3167.814 14 19 51 8 22.000 169,03
3167.844 14 25 57 8 22.000 180,44
3167.816 16 19 51 8 21.000 176,50
L 3167.846 16 25 57 8 21.000 187,90
3167.818 18 19 51 8 21.000 186,66
: 3167.820 20 19 51 8 20.000 196,20
3167.908 8 19 63 12  26.000 159,28
N 3167.910 10 19 63 12  24.000 163,22
3167.912 12 19 61 12 22.000 170,48
! 3167.942 12 32 73 12 22,000 195,58
—Dmy 3167.944 14 25 67 12 22.000 190,39
3167.916 16 25 67 12  21.000 198,07
3167.946 16 32 73 12 21.000 205,74
3167.848 18 25 57 12 21.000 197,44
3167.918 18 25 67 12 21.000 209,06
3167.920 20 25 67 12 20.000 220,88
3167.922 22 32 73 12  20.000 249,71

Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowo-czotowe z weglika
spiekanego HM

Do frezowania wpustow, wielowpustow, potaczen

na piéro-wpust, wreg. Mozliwe bezposrednie wejScie

w materiat dzieki zastosowaniu ostrza czotowego. Do pracy
we wszystkich gatunkach drewna litego, produktach
drewnopochodnych, tworzywach sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Dzieki zastosowaniu ostrza czotowego mozliwe
frezowanie do gtebokosci 32 mm.

Przydatny przy obrébce blatéw kuchennych
(np. wycie¢ pod zlewozmywalki, itp.)

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




9000 FAMIAL '
3107 Premium Frez trzpieniowy prosty z weglikiem spiekanym HM 7 serbolirerd
D B < R1 R2 SO n max.

Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm)] [mm] [1/min] zt
3107.603 11 51 6 26.000 97,69
3107.604 4 11 51 6 25.000 98,31
T 3107.605 5 11 51 6 24.000 99,14
3107.606 6 19 51 6 23.000 100,38
3107.608 8 20 51 6 22.000 121,54
3107.610 10 20 51 6 22.000 124,65
3107.651 10 32 63 6 22.000 146,01
L 3107.612 12 20 51 6 20.000 131,28
P 3107.661 12 32 63 6 20.000 151,61
3107.614 14 20 51 6 20.000 134,60
s 3107.616 16 20 51 6 19.000 142,69
3107.618 18 20 51 6 19.000 151,61
J 3107.620 20 20 51 6 18.000 161,77
3107.803 3 11 51 8 26.000 97,69
p—D—=i 3107.804 4 11 51 8 25.000 98,31
3107.805 5 11 51 8 24.000 99,14
3107.806 6 19 51 8 23.000 100,38
3107.808 8 20 51 8 22,000 121,54
3107.810 10 20 51 8 22.000 124,65
3107.851 10 32 63 8 22.000 146,01
3107.812 12 20 51 8 20.000 131,28
3107.861 12 32 63 8 20.000 151,61
3107.814 14 20 51 8 20.000 134,60
3107.816 16 20 51 8 19.000 142,69
3107.818 18 20 51 8 19.000 151,61
3107.820 20 20 51 8 18.000 161,77
3107.822 22 20 51 8 18.000 164,68
3107.825 25 20 51 8 17.000 176,29
3107.908 8 25 70 12 26.000 148,29
3107.910 10 32 76 12  24.000 158,25
3107.912 12 32 73 12 22,000 161,98
3107.962 12 50 108 12 22,000 23561
3107.914 14 25 73 12 22,000 164,47
3107.916 16 32 73 12 21.000 167,37
3107.918 18 32 73 12 21.000 182,72
3107.920 20 32 73 12 20.000 192,26
3107.922 22 25 67 12 20.000 194,33
3107.925 25 32 73 12  19.000 233,33
3107.930 30 25 67 12 18.000 297,62
3107.935 35 25 67 12  18.000 320,85
3107.940 40 32 73 12 17.000 448,19
3107.950 51 32 73 12  17.000 536,75

Rownoleglte do osi dwa ostrza obwodowe z weglikiem
spiekanym, szlifowane ostrza czotowe bez weglika
spiekanego

Do frezowania wpustow, wielowpustow, potaczen

na piéro-wpust, wreg. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych, niektérych

rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Przy potrzebie czotowego wejScia w materiat polecamy

uzycie frezow serii 3167 z ostrzem czotowym

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

” | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Frezy trzpieniowe



H Frezy trzpieniowe

0000 AL !
3157 Premium Frez trzpieniowy prosty HM z tozyskiem tzw. szablonowy FA %yll ; 2ro0 N7 ar®
pon [ -
f D B L < R1 R2 S@  nmax
Symbol [mm] [mm] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
3157.625 15,9 25,4 63 6 19.000

Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego, szlifowane ostrza czotowe z gornym tozyskiem
@ 15,9 mm na trzpieniu

Do frezowania wpustow i wreg o dowolnym zarysie

przy uzyciu szablonu. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych, niektérych
rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca

przy zastosowaniu maszyn rgcznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

S

Po wczesniejszym wykonaniu szablonu mozliwa
wielokrotna obrébka zarysu

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

UPM

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

184,79




3108

Premium

0000

Frez tarczowy wpustowy

D
Symbol [mm]
3108.015 40
3108.020 40
3108.025 40
3108.030 40
3108.035 40
3108.040 40
3108.050 40
3108.060 40
Trzpienie z fozyskiem
D
Symbol [mm]
3108.690 15,9
3108.890 15,9
Trzpienie bez tozyska
D
(o] Symbol [mm]

3108.691 13
3108.891 13

—

o

G
B ONEE

zt
93,74
93,74
96,65
103,29
105,15
105,15
105,15
105,15

zt
92,71
92,71

zt
50,61

=
B < R1 R2 SO n max.
[mm] - [°] [mm]  [mm] [mm] [1/min]
1,5 6,35 16.000
2,0 6,35 16.000
2,5 6,35 16.000
3,0 6,35 16.000
3,5 6,35 16.000
4,0 6,35 16.000
5,0 6,35 16.000
6,0 6,35 16.000
B SO R1 n max. R2 n max.
[mm] [mm] [mm] [mm] [U/min] [mm] [1/min]
58 16.000
58 8 16.000
B S@ R1 n max. R2 n max.
[mm)] [mm] [mm)] [mm] [U/min] [mm] [1/min]
58 6,35 6 16.000
58 6,35 8 16.000

50,61

Dwa proste ostrza z weglika spiekanego na obwodzie tarczy

Do frezowania wpustow i szczelin. Do pracy

we wszystkich gatunkach drewna litego, produktach
drewnopochodnych, niektérych rodzajach tworzyw
sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu maszyn
recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Szczegblnie przydatne do frezowania wpustow

pod potaczenia piéro-wpust, potgczenia sprezynowe
lub w systemie LAMELLO (szeroko$¢ wpustu 4 mm).
Przy wielokrotnym frezowaniu wpustéw o jednakowej
gtebokosci polecamy wersje z tozyskiem

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

_~~ | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Frezy trzpieniowe



E Frezy trzpieniowe

QOOO FAMIA
3107 Premium Frez trzpieniowy do otworow pod uszczelki il 2
ol
I - " Frez trzpieniowy do otworow pod uszczelki jednostronny
I D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min]
3107.663 3 11 60 6 30.000
F 3107.763 3 11 60 6,35 30.000
Frez trzpieniowy do otworow pod uszczelki dwustronny

D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min]
L 3107.673 3 8 70 30.000
3107.773 3 8 65 6,35 30.000

Frez trzpieniowy do otworow pod uszczelki o profilu na jaskotczy ogon
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min]
- 3104.665 51 8 60 18 6 30.000
3104.765 51 8 60 18 6,35 30.000

P — Frez trzpieniowy do otworow pod uszczelki o profilu kotwicznym

D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min]
3104.685 51 8 60 38 6 30.000
3104.785 5,5 8 65 38 6,35 30.000

o |
Aoy
27000797

zt
121,54
121,54

zt
201,18
201,18

zt
214,24
214,24

zt
251,16
251,16

Dwa monolityczne ostrza obwodowo-czotowe

Do frezowania prostych lub profilowanych wpustow

pod uszczelki w drzwiach i oknach. Do pracy we wszystkich
rodzajach drewna litego, produktach drewnopochodnych,
niektorych rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik VHM, seria 3104 z czotem

Frezy FAMAG charakteryzuja sie wydtuzong zywotnoscia,
z weglika dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci weglika. Przy uzyciu
odpowiedniej sity i predkosci posuwu mozliwe jest
wykonanie wpustu przy jednym ruchu narzedzia

UPM

Indywidualnie dobrane obroty, y, 2 _~ | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia | =

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




0000

Frez trzpieniowy do wczepow jaskotczych

3104 Premium
D B L < R1 R2 SO n max.
Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm)] [mm] [1/min] zt
I 3104.612 12,7 12,7 44,5 14 6 21.000 123,40
3104.812 12,7 12,7 445 14 8 21.000 123,40
L
a I
B
1y
jo— D~

Réwnolegte do osi dwa ostrza obwodowo-czotowe z weglika
spiekanego

Do frezowania wpustow pod potgczenia na jaskétczy ogon,
potaczen wzdtuznych. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych, niektérych
rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy
zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Do wykonania wpustow bez wyrw zalecamy uzycie naktadki
na powierzchnie obrabianego materiatu celem unikniecia
wyszczerbiania materiatu na krawedziach

4 71 \\
Indywidualnie dobrane obroty, - “" | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia ‘
UPM
0000 FA e |
3105 Premium Frez trzpieniowy bruzdujacy 7 plssenbs nnare
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm] [°] [mm] [mm] [mm] [1/min] zt
3105.660 12,7 16 445 60 6 21.000 123,40
3105.690 12,7 12,7 51 20 6 21.000 123,40
3105.860 12,7 16 44,5 60 8 21.000 123,40
3105.890 12,7 12,7 51 20 8 21.000 123,40
i
B
1Y
-1—3—-1

Réwnolegte do osi dwa ostrza obwodowo-czotowe z weglika
spiekanego. Ostrza o kacie nachylenia 60° lub 90°

Do frezowania wpustow w formie litery V, wpustow
ozdobnych, fazowania krawedzi. Do pracy we wszystkich
gatunkach drewna litego, produktach drewnopochodnych,
niektorych rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Idealny frez do wykonania czystych i perfekcyjnych wpustow
ozdobnych w ptycinach drzwiowych i frontach meblowych

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

~ | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Frezy trzpieniowe



H Frezy trzpieniowe

5000 FAMIALG
3155 Premium Frez trzpieniowy grawerujacy P erhORTEA
ool e ———
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
3155.660 14 22 57 60 6 21.000 307,57
3155.860 14 22 57 60 8 23.000 307,57

Monolityczne, rownolegte do osi trzy ostrza
obwodowo-czotowe z weglika spiekanego.
Ostrza o kacie nachylenia 60°

Do grawerowania, frezowania wpustow ozdobnych
i nacie¢

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Przy srednicy @ 14 mm maksymalna gteboko$¢ 13 mm

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

3154

0000

Premium

Frez trzpieniowy do wpustow o profilu T

_—
O E7®

[l o

fD

Symbol
3154.609
3154.809

I

L

!

D B L < R1 R2 S@ n max.
[mm] [mm] [mm] [°] [mm] [mm] [mm] [1/min] zt
9,8 9,8 38 6 22.000 96,23
9,8 9,8 38 8 24.000 96,23

Rownolegte do osi jedno ostrze obwodowo-czotowe
z weglika spiekanego

Do frezowania wpustow pod mocowania réznego typu, np.:
garderobiane, obrazow, regatow, luster, itp. Do pracy

we wszystkich gatunkach drewna litego, produktach
drewnopochodnych, niektérych rodzajach tworzyw
sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu maszyn
recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Zalecamy frezowanie wpustow w pozycji poziomej

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




0000 X |
3106 Premium Frez trzpieniowy do czasz i korytek 7 serbohiEr:
i — -
D B L < R1 R2 SO n max.
Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm)] [mm] [1/min] zt
3106.609 9,5 6,4 38 4,8 6 22.000 146,01
— T 3106.612 12,7 9,5 38 6,4 6 21.000 156,79
3106.615 15,9 9,5 40 79 6 19.000 165,09
3106.809 9,5 6,4 38 4,8 8 22,000 146,01
3106.812 12,7 9,5 38 6,4 8 21.000 156,79
3106.815 15,9 9,5 40 79 8 19.000 165,09
I > 3106.819 191 12,7 40 9,5 8 18.000 191,22
'y 3106.825 254 16 46,5 12,7 8 17.000 208,23
B
(3 |
j—D—»

Do frezowania korytek i czasz, profilowanych wglebien
ozdobnych na frontach meblowych i innych ptaszczyznach.
Do pracy we wszystkich gatunkach drewna litego,
produktach drewnopochodnych, niektérych rodzajach
tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM Do wykonania korytek bez wyrw zalecamy wykonanie
wstepnego korytka naprowadzajgcego frez - celem

Dwa ostrza obwodowo-czotowe z weglika spiekanego

unikniecia wyszczerbiania materiatu na krawedzi

4 T \\
Indywidualnie dobrane obroty, y, 3 _~ | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametrow narzedzia | =
UPM
9000 FA e |
3131 Premium Frez trzpieniowy profilowy (rzymski) @7. plssenbs hiers
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm] [mm] [1/min] zt
3131.612 12,7 10,5 51 2,5 3,5 6 20.000 268,79
\‘ \ 3131812 127 105 51 25 35 8 20000 268,79
! N
+
B
\ﬁ' x X
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p— D —

Do obrobki krawedzi i frezowania ozdobnych wpustow na
frontach meblowych i innych ptaszczyznach. Do pracy
we wszystkich gatunkach drewna litego, produktach
drewnopochodnych, niektorych rodzajach tworzyw
sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu maszyn
recznych i stacjonarnych

Dwa ostrza obwodowo-czotowe z promieniem wewnetrznym
i dodatnim katem natarcia

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM Mozliwa filigranowa obrébka krawedzi i wykonanie
profilowanych wpustéw w elementach meblowych
4 /1 \\
Indywidualnie dobrane obroty, y, 2 _~ | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

odpowiednie dla parametrow narzedzia

UPM

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Frezy trzpieniowe



H Frezy trzpieniowe

3137

0000

Premium Frez trzpieniowy profilowy

|
FA MA ﬁ?}]; L[}’@ ’

D
Symbol [mm]
3137.827 27

i
L Q ;%
g
Q\n Ty
f—— D —y

B L < R1 R2 S@ n max.
[mm] [mm] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
11,2 51 6 8 17.000 285,38

Dwa ostrza obwodowo-czotowe z dodatnim katem natarcia

Do obrébki krawedzi i frezowania ozdobnych wpustéow na
frontach meblowych i innych ptaszczyznach. Do pracy
we wszystkich gatunkach drewna litego, produktach
drewnopochodnych, niektérych rodzajach tworzyw
sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu maszyn
recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Mozliwa filigranowa obrébka krawedzi i wykonanie
profilowanych wpustéw w elementach meblowych
bez zatamah promienia

4 /1 \\
Indywidualnie dobrane obroty, - Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia
UPM
0000 FA e |
3127 Premium Frez trzpieniowy profilowy 7 plssenbo 797
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
3127.609 9,5 7 51 2,5 6 24.000 171,11
3127.809 9,5 7 51 25 8 24.000 171,11
L
i
RYT
e D]

Dwa ostrza obwodowo-czotowe z promieniem wewnetrznym
i dodatnim katem natarcia

Do obrébki krawedzi i frezowania ozdobnych wpustow na
frontach meblowych i innych ptaszczyznach. Do pracy
we wszystkich gatunkach drewna litego, produktach
drewnopochodnych, niektorych gatunkach tworzyw
sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu maszyn
recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Dzieki matemu promieniowi mozliwa filigranowa obrobka
krawedzi i wykonanie profilowanych wpustow
w elementach meblowych

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




0006 Frez trzpieniowy prosty do przycinania ptaskich I§® I
3101 Premium powierzchni hahielis ’
D B L < R1 R2 SO n max.
1 Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm)] [mm] [1/min] zt
3101.612 12,7 12,7 60 6 21.000 103,29
3101.625 12,7 254 70 6 21.000 128,38
3101.812 12,7 12,7 60 8 21.000 103,29
- 3101.825 12,7 254 70 8 21.000 128,38
f
B
1
X
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Réwnolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z wymiennym dolnym tozyskiem @ 12,7 mm
na trzpieniu

Do obrobki krawedzi i frezowania wedtug szablonu.
Do pracy we wszystkich gatunkach drewna litego,
produktach drewnopochodnych, niektérych gatunkach
tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Mozliwa precyzyjna obrébka krawedzi w grubszych
elementach meblowych po wczesniejszym nacieciu
zgdanego ksztattu frezem czotowym od spodu
powierzchni. Po przewierceniu powierzchni wierttem

7’ ™ [ @ 14 mm i osadzeniu narzedzia réwno z zadana
71\ . 2niu n:
krawedzia uzyskujemy idealny efekt
Indywidualnie dobrane obroty, ”" | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia ‘
UPM
O000
3114 Premium Frez trzpieniowy prosty do wreg
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm] [mm] [1/min] zt
3114.631 31,7 12,7 51 6 16.000 232,29
3114.831 31,7 12,7 51 8 18.000 232,29
L
T
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Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z dodatnim katem natarcia i wymiennym
dolnym tozyskiem @ 12,7 mm na trzpieniu.
Giebokos¢ wregu 9,5 mm

Do frezowania materiatu pod potaczenia wregowe,
frezowania wreg do osadzania szyb termicznych

w starszych ramach okiennych, wreg na drzwiach

i szufladach, itp. Do pracy we wszystkich rodzajach drewna
litego, produktach drewnopochodnych, niektérych
rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca

przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

o

Wysmienita gtadkos¢ wregu. Do wykonania wregu
o gtebokosci 11,1 mm polecamy stosowanie fozyska
3119.004. Lozysko prosimy zamawia¢ oddzielnie

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

~ | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Frezy trzpieniowe



H Frezy trzpieniowe

0000 FAMAL' '
3110 Premium Frez trzpieniowy trymujacy i wyrownujacy P erhORTEA
o ——
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
3110.612 12,7 12,7 41 30 6 20.000 116,14
T 3110.812 12,7 12,7 41 30 8 22,000 116,14
N
E ._q.q\)'
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Dwa ostrza obwodowe z weglika spiekanego.
Ostrza fazujace o kacie nachylenia 30°

Do ciecia, wyrownywania i fazowania krawedzi dzieki
ostrzom fazujgcym pod katem 30°. Do pracy we wszystkich
gatunkach drewna litego, produktach drewnopochodnych,
niektoérych rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Dzieki wszechstronnemu zastosowaniu narzedzia,
oszczednos¢ czasu potrzebnego na przezbrojenie obrabiarki

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

UPM
2000 FA e |
3115 Premium Frez trzpieniowy do prowadnic, szablonoéw i kopiowania fﬂf Pissenbol el
oo [P e -
D B L < R1 R2 5@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm] [°] [mm] [mm] [mm] [1/min] zt
3115.606 6,4 19 63,5 6 28.000 111,37
3115.806 6,4 19 63,5 8 30.000 111,37
T L
B
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Réwnolegte do osi jedno ostrze obwodowe z weglika
spiekanego. Ostrze czotowe bez weglika spiekanego

Do wyréwnywania krawedzi fornirowanych i powlekanych
powierzchni. Do pracy we wszystkich gatunkach drewna
litego, produktach drewnopochodnych, niektérych rodzajach
tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Przy uzyciu prostego szablonu mozliwe jest frezowanie
wyciec na przyktad pod puszki elektryczne, lampy, itp.,
w panelowych systemach do zabudowy

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




0000 X |
3118 Premium Frez trzpieniowy ukosujacy 7 serbolirerd
li—— —
D B < R1 R2 SO n max.
Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm)] [mm] [1/min] zt
3118.645 31,8 12,7 53 45 6 15.000 180,44
¥ 3118.845 31,8 127 53 45 8 16.000 180,44
1 e
, é\“\\\yx/j
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Réwnolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego o kacie nachylenia 45° z wymiennym dolnym
tozyskiem @ 9,5 mm na trzpieniu

Do fazowania i ukosowania krawedzi wedtug potrzeb.
Do pracy we wszystkich gatunkach drewna litego,
produktach drewnopochodnych, niektorych rodzajach
tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Do ukosowania pod katem 15° polecamy uzycie frezow
fazujacych 3102

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

“" | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

UPM
0000 N |
3102 Premium Frez trzpieniowy fazujacy BORVE
D B < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm] [mm] [1/min] zt
3102.615 15,9 6,4 52,4 15 6 19.000 105,98
3102.815 15,9 6,4 524 15 8 19.000 105,98
13
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Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego o kacie nachylenia 15° z wymiennym dolnym
tozyskiem @ 12,7 mm na trzpieniu

Do fazowania i ukosowania krawedzi. Do pracy

we wszystkich gatunkach drewna litego,

produktach drewnopochodnych, niektorych rodzajach
tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn rgcznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Do ukosowania krawedzi szczegblnie narazonych
na wyszczerbienie, np. krawedzi stotéw, nég od krzeset, itp.

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

“" | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Frezy trzpieniowe



E Frezy trzpieniowe

o |

QOO FAVMIA
3109 Premium Frez trzpieniowy ksztattowy bez wregu z osadzeniem 7 orBONNE e
poo P -
D B L < R1 R2 S@ n max.

\ Symbol [mm] [mm] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
3109.618 18,7 9,5 49 3 6 19.000 223,37
3109.625 254 12,7 51 6,4 6 17.000 231,25
3109.628 286 12,7 51 8 6 17.000 237,06
3109.631 31,8 159 555 9,5 6 16.000 258,42
3109.818 18,7 9,5 49 3 8 19.000 223,37
H 3109.819 20,7 9,5 49 4 8 18.000 223,37
T 3109.825 254 12,7 51 6,4 8 17.000 231,25
B 3109.828 28,6 12,7 51 8 8 17.000 237,06
R l 3109.831 31,8 159 555 9,5 8 16.000 258,42
3109.838 381 19,1 57 12,7 8 16.000 276,88

1

Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego, z wymiennym dolnym tozyskiem @ 12,7 mm
na trzpieniu

Do frezowania zaokraglen na zewnetrznych krawedziach
materiatu. Do pracy we wszystkich gatunkach drewna
litego, produktach drewnopochodnych, niektérych rodzajach
tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Do wykonania éwieréwatkéw z wregiem polecamy uzycie
frezow zaokraglajacych 3119

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

UPM
2990 FA e |
3119 Premium Frez trzpieniowy ksztattowy z wregiem i osadzeniem @mg M-serbohrers
W2

D

Symbol [mm]

3119.625 25,4

3119.628 28,6

3119.631 31,8

3119.819 19,1

L 3119.825 25,4

3119.828 28,6

T 3119.831 31,8

B 3119.838 38,1

L 4

r

00° |

/_

B < R1 R2 5@ n max.

[mm] [mm] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
12,7 51 6,4 6 17.000 231,25
12,7 51 7,9 6 16.000 237,06
15,9 55,5 9,5 6 16.000 258,42

9,5 47,5 4 8 18.000 223,37
12,7 51 6,4 8 17.000 231,25
12,7 51 7,9 8 16.000 237,06
15,9 55,5 9,5 8 16.000 258,42
19,1 57 12,7 8 15.000 276,88

Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z promieniem wewnetrznym i dodatnim katem
natarcia, z wymiennym dolnym tozyskiem @ 9,5 mm

na trzpieniu

Do wykonania klasycznych ¢wieréwatkow lub profilowaniu
z malym wregiem na krawedzi materiatu. Do pracy

we wszystkich gatunkach drewna litego, produktach
drewnopochodnych, niektérych rodzajach tworzyw
sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu maszyn
recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Dla wykonania ¢wiercwatkow bez wregu polecamy uzycie
frezow zaokraglajacych 3109. Opcjonalnie mozna wymieni¢
tozysko na wieksze (@ 12,7 mm)

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




0000 X |
3125 Premium Frez trzpieniowy ksztattowy do ptaskich zaokraglen 7 serbolirerd
[l— —
D B L < R1 R2 SO n max.
i Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm)] [mm] [1/min] zt
3125.820 20,2 32 62,6 18 8 18.000 396,13
i
B
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Do wykonania ptaskich zaokraglen na listwach,
krawedziach ptyt, itp. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych, niektérych
rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca

przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Réwnolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM Przy materiale o grubosci mniejszej niz 20 mm mozliwe
wykonanie zaokraglenia bez osadzenia

4 /1 \\
Indywidualnie dobrane obroty, y, - y Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia I =
UPM
0000 E®
. . . . 'l\‘-‘:,)
3123 Premium Frez trzpieniowy ksztattowy do krawedzi ; BORVE
D B L < R1 R2 S@ n max.
i Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm] [mm] [1/min] zt
3123.828 28,2 16 57 4,8 8 17.000 274,39

L
1

Do wykonania profilu klasycznego na krawedzi materiatu.
Do pracy we wszystkich gatunkach drewna litego,
produktach drewnopochodnych, niektorych rodzajach
tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn rgcznych i stacjonarnych

Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z promieniem wewnetrznym 4,8 mm

i dodatnim katem natarcia, z wymiennym dolnym
tozyskiem @ 16,0 mm na trzpieniu

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM Mozliwos¢ wykonania filigranowych ksztattow na krawedzi

Indywidualnie dobrane obroty, v _~ | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametrow narzedzia I~ 1

UPM

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Frezy trzpieniowe



E Frezy trzpieniowe

0000

3124 Premium Frez trzpieniowy ksztattowy do krawedzi (potwatek) il
00 Jb/’___—-——
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
3124.822 22,2 19,1 47,6 5,2 8 18.000 339,72
T
L
B
-——Dp—w
Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika Do wykonania profilu pétwatka na krawedzi materiatu.
spiekanego z promieniem wewnetrznym 5,2 mm Do pracy we wszystkich gatunkach drewna litego,
produktach drewnopochodnych, niektorych rodzajach
tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn recznych i stacjonarnych
Wysokiej jakosci weglik spiekany HM Minimalna grubos¢ materiatu obrabianego 10,4 mm.
Do wykonania zaokraglenia z rownymi osadzeniami nalezy
uzy¢ materiatu o grubosci 19 mm
4 /1 \\
Indywidualnie dobrane obroty, - Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia
UPM
QOO FAIVIAEI /
3112 Premium Frez profilowy wypukty b ORI 47"@
ﬁL/_
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm)] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
I 3112.625 254 14,3 55 6,4 6 17.000 237,06
3112.822 22,2 14,3 55 8 8 18.000 231,25
3112.825 25,5 14,4 55 8 8 17.000 237,06
3112.834 34,9 16 54 12,7 8 16.000 276,67

Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z wymiennym dolnym tozyskiem @ 9,5 mm
na trzpieniu

Do wykonania profilu na krawedzi materiatu. Do pracy
we wszystkich gatunkach drewna litego, produktach
drewnopochodnych, niektérych rodzajach tworzyw
sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu maszyn
recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Idealny w powigzaniu z frezami 3109 z dopasowanym
odpowiednio promieniem 6, 4, 8 12,7 mm

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




0000

Frez profilowy do frontow meblowych

3148 Premium
D B < R1 R2 SO n max.
i Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm)] [mm] [1/min] zt
e d | 3148.819 19,1 19 55,6 4,8 8 19.000 348,85

Réwnolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z dodatnim katem natarcia

Do wykonania profilu na krawedzi materiatu, klasycznych
wpustéw uchwytowych. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych, niektérych
rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy
zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Wykonane zgodnie z wymogami dopuszczajgcymi narzedzia
do pracy przy zastosowaniu recznych frezarek
goérnowrzecionowych

4 71 \\
Indywidualnie dobrane obroty, - “" | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia ‘
UPM
O000
3113 Premium Frez trzpieniowy profilowy z osadzeniem
D B < R1 R2 S@ n max.

Symbol [mm] [mm] [mm] [°] [mm] [mm] [mm] [1/min] zt
3113.625 254 16 4 4 6 17.000 244,94
3113.634 34,9 20 57 6,4 6 16.000 271,07
3113.825 25,4 16 54 4 8 17.000 244,94
3113.834 34,9 20 57 6,4 8 16.000 270,86

=
lt— m—f

- D ————p=]

Réwnolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z promieniem wewnetrznym i dodatnim katem
natarcia, z wymiennym dolnym tozyskiem @ 9,5 mm

na trzpieniu

Do wykonania profilu ozdobnego z matym osadzeniem

na krawedzi materiatu. Do pracy we wszystkich
gatunkach drewna litego, produktach drewnopochodnych,
niektoérych rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Dla wykonania idealnego profilu zalecamy wielokrotne
podejscie narzedzia do materiatu

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

UPM

~ | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Frezy trzpieniowe



H Frezy trzpieniowe

0000

3138 Premium Frez trzpieniowy profilowy il
00 Jb/’___—-——
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
i 3138.834 34,9 17,5 55,6 6 5 8 16.000 351,96

‘\.

4
~

(g

Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z promieniem wewnetrznym i dodatnim katem
natarcia, z wymiennym dolnym tozyskiem @ 12,7 mm

na trzpieniu

Do wykonania profilu ozdobnego na krawedzi materiatu.
Do pracy we wszystkich gatunkach drewna litego,
produktach drewnopochodnych, niektorych rodzajach
tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Szczegblnie przydatne do obrobki krawedzi frontow
meblowych. Mozliwe wykonanie zaokraglei bez zataman

4 /1 \\
Indywidualnie dobrane obroty, - Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia
UPM
QOO FAIVIAEI /
3139 Premium Frez trzpieniowy profilowy z osadzeniami O 47"@
ﬁL/_
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm)] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
3139.628 28,6 12,7 51 4,8 6 16.000 303,22
3139.828 28,6 12,7 51 4,8 8 16.000 303,22

Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z promieniem wewnetrznym i dodatnim katem
natarcia, z wymiennym dolnym tozyskiem @ 12,7 mm

na trzpieniu

Do wykonania profilu ozdobnego na krawedzi materiatu

z osadzeniami. Do pracy we wszystkich gatunkach drewna
litego, produktach drewnopochodnych, niektérych rodzajach
tworzyw sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn rgcznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Wykonanie zaokraglen bez osadzen mozliwe frezami
serii 3112

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




0000 FA e |
3134 Premium Frez trzpieniowy profilowy z osadzeniami i Prsse hohlers
poo| P -
D B L < R1 R2 SO n max.
Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm)] [mm] [1/min] zt
3134.625 254 16 54 4 6 17.000 271,28
3134.634 34,9 20 57 6,35 6 16.000 276,88
3134.825 25,4 16 54 4 8 17.000 271,28
3134.834 34,9 20 57 6,35 8 16.000 276,88
B
R l
Rz
1
P ————

Réwnolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z promieniem wewnetrznym i dodatnim katem
natarcia, z wymiennym dolnym tozyskiem @ 9,5 mm

na trzpieniu

Do wykonania profilu ozdobnego na krawedzi materiatu
z osadzeniem. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych,
niektoérych rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Dla wykonania idealnego profilu zalecamy wielokrotne
podejscie narzedzia do materiatu

4 /1 \\
Indywidualnie dobrane obroty, - “" | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia ‘
UPM
0000 AVIAL |
3121 Premium Frez trzpieniowy profilowy z osadzeniem F 7 2 af}ﬁ’:ﬂ”@ ’
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm)] [mm] [°] [mm] [mm] [mm] [1/min] zt
3121.634 34,9 13,5 52,4 4 4 6 16.000 396,55
¥ 3121.834 34,9 13,5 52,4 4 4 8 17.000 396,55

.-

¢

Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z promieniem wewnetrznym i dodatnim katem
natarcia, z wymiennym dolnym tozyskiem @ 12,7 mm

na trzpieniu

Do wykonania profilu ozdobnego na krawedzi materiatu
z osadzeniem. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych,
niektérych rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn rgcznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Dla wykonania idealnego profilu zalecamy wielokrotne
podejscie narzedzia do materiatu

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

UPM

“" | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

a Frezy trzpieniowe



E Frezy trzpieniowe

3135

0000

Premium Frez trzpieniowy profilowy z wregiem bez osadzenia

FAIVIAEI

U"J.’

D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt

i 3135.834 34,9 17,5 56 6,4 5 8 16.000 397,17
L ‘

QA

"

R
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Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z promieniem wewnetrznym i dodatnim katem
natarcia, z wymiennym dolnym tozyskiem @ 9,5 mm

na trzpieniu

Do wykonania profilu ozdobnego na krawedzi materiatu
z osadzeniem. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych,
niektoérych rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Dla wykonania idealnego profilu zalecamy wielokrotne
podejscie narzedzia do materiatu

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

UPM
O000O E
3122 Premium | Frez trzpieniowy profilowy z wregiem i osadzeniem @;ﬁ orONIE ffm /
g i [AE SRS
:/_
D B L < R1 R2 S@ n max.
Symbol [mm] [mm)] [mm)] [°] [mm)] [mm] [mm] [1/min] zt
3122.634 34,9 13,5 52,4 4 4 6 16.000 396,55
b 3122.834 34,9 13,5 52,4 4 4 8 17.000 396,55
L
¥
B
Rz R l
Y
e D ——= .

Rownolegte do osi dwa ostrza obwodowe z weglika
spiekanego z promieniem wewnetrznym i dodatnim katem
natarcia, z wymiennym dolnym tozyskiem @ 9,5 mm

na trzpieniu

Do wykonania profilu ozdobnego na krawedzi materiatu
z osadzeniem. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych,
niektorych rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn rgcznych i stacjonarnych

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

S

Dla wykonania idealnego profilu zalecamy wielokrotne
podejscie narzedzia do materiatu. Dla wykonania profilu
bez wreg polecamy stosowanie frezow 3121

z wymiennym dolnym tozyskiem @ 12,7 mm na trzpieniu

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




3158

Premium

0000

Frez do potaczen wielowpustowych

Symbol
3158.939

Numer D B L
(2] [mm] [mm] [mm]
64/12 39,7

R1 R2 S@ n max.
[mm] [mm] [mm] [1/min] zt
12 15.000 658,08

Trzpien z tozyskiem gérnym @ 28,0 mm, podkiadki
dystansowe, Sruba mocujaca, 6 frezow tarczowych. Dwa
proste ostrza z weglika spiekanego na obwodzie tarczy.
Komplet zmontowany

&

Do wykonania doktadnych potaczein wielowpustowych.
Grubos¢ materiatu w przedziale 11 - 36 mm. Do pracy
we wszystkich gatunkach drewna litego, produktach
drewnopochodnych. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn recznych i stacjonarnych.

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Do wykonania mocnych i stabilnych potaczen
wielowpustowych dzieki zwigkszonej powierzchni klejonej.
Potgczenia prawie niewidoczne

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

“" | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

UPM
0000 o |
3217 Premium Frez trzpieniowy z 1 wymienng ptytkag HM hiers
D B GL S@ Plytka HM n max.
e Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] [Symbol] [1/min] zt

. 3217.932 12 30 77 12 3290.930 22.000 365,85
[ 3217.934 14 30 77 12 3290.930 20.000 368,55
3217.936 16 30 88 12 3290.130 18.000 371,87

5 3217.956 16 50 107 12 3290.050 18.000 437,82
3217.938 18 30 88 12 3290.130 18.000 380,99

L 3217.958 18 50 107 12 3290.050 18.000 450,27
3217.940 20 30 88 12 3290.130 16.000 392,19

- 3217.960 20 50 107 12 3290.050 16.000 466,86
3217.942 22 30 88 12 3290.130 16.000 400,70

Rownolegte do osi jedno wymienne ostrze obwodowe
z weglika spiekanego z ostrzem czotowym

Do frezowania wpustow, wielowpustow, potaczen

na piéro-wpust, wreg. Mozliwe bezposrednie wejscie

w materiat dzieki zastosowaniu ostrza czotowego. Do pracy
we wszystkich gatunkach drewna litego, produktach
drewnopochodnych, tworzywach sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Plytka wymienna: wysokiej jakosci weglik spiekany

Wysoka wytrzymato$¢ narzedzia dzieki wymiennemu ostrzu.
Krotkie przestoje w obrobce dzieki prostej i blyskawicznej
wymianie ostrza. Odpada ostrzenie. W przypadku braku
potrzeby bezposredniego, czolowego wejscia w materiat,
polecamy frezy 3227

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametrow narzedzia

~ | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Frezy trzpieniowe



H Frezy trzpieniowe

0000 X |
3227 Premium Frez trzpieniowy z 2 wymiennymi ptytkami HM BEO0N7AP® ’
D B GL S@ Plytka HM n max.
. Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] [Symbol] [1/min] zt
_ ) 3227.934 14 30 86 12 3290.930 20.000 446,74
3227.936 16 30 88 12 3290.930 20.000 452,55
3227.956 16 50 107 12 3290.930 18.000 532,60
45 3227.938 18 30 88 12 3290.130 18.000 462,71
3227.958 18 50 107 12 3290.130 18.000 548,57
L 3227.960 20 50 107 12 3290.130 16.000 569,11
1 3227.942 22 30 88 12 3290.130 16.000 489,05
T 3227.962 22 50 107 12 3290.130 16.000 587,15
B
-
Rownolegte do osi dwa wymienne ostrze obwodowe Do frezowania wpustow, wielowpustow, potaczen
z weglika spiekanego na piéro-wpust, wreg. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych, tworzywach
sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu maszyn
recznych i stacjonarnych
Plytka wymienna: wysokiej jakosci weglik spiekany Wysoka wytrzymatos¢ narzedzia dzieki wymiennemu ostrzu.
Krotkie przestoje w obrébce dzieki prostej i blyskawicznej
wymianie ostrza. Odpada ostrzenie. W przypadku potrzeby
bezposredniego, czotowego wejscia w materiat, polecamy
4 1 \\ frezy 3217
Indywidualnie dobrane obroty, - Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia
UPM
0000 FAMAK .
3207 Premium Frez trzpieniowy z mozliwoscig wiercenia il 2r 007 Ar®
LOJ'/_“
D B GL S@ Plytka HM n max.
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] [Symbol] [1/min] zt
3207.618 18 20 52 6 3290.012 22.000 400,28
3207.620 20 20 52 6 3290.012 22.000 423,30
3207.622 22 20 52 6 3290.012 20.000 434,50
3207.818 18 20 52 8 3290.012 24.000 400,28
L 3207.820 20 20 52 8 3290.012 22.000 423,30
3207.822 22 20 52 8 3290.012 22.000 434,50

pm— 0 —=f

Rownolegte do osi dwa wymienne ostrza obwodowe
z weglika spiekanego z ostrzem czotowym. Plytki

z ustawieniem 90°, umozliwiajg wwiercanie sie frezu
w materiat

Do frezowania wpustow, wielowpustow, potaczen

na piéro-wpust, wreg. Mozliwe bezposrednie wejscie

w materiat dzieki zastosowaniu ostrza czotowego. Do pracy
we wszystkich gatunkach drewna litego, produktach
drewnopochodnych, tworzywach sztucznych. Mozliwa praca
przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Plytka wymienna: wysokiej jakosci weglik spiekany

S

Wysoka wytrzymato$¢ narzedzia dzieki wymiennemu ostrzu.
Krotkie przestoje w obrébce dzieki prostej i blyskawicznej
wymianie ostrza. Odpada ostrzenie. W przypadku braku
potrzeby bezposredniego, czolowego wejscia w materiat,
polecamy frezy 3203

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




9000 FAMIAL '
3203 Premium Frez trzpieniowy do ptaskich powierzchni i wreg serbohiEr:
OMEUJ/,_,_._——N -
D B GL S@ Plytka HM n max.
Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] [Symbol] [1/min] zt
3203.620 20 12 44 6 3290.012 22.000 348,22
3203.622 22 12 44 6 3290.012 20.000 367,72
3203.818 18 12 44 8 3290.012 24.000 338,68
3203.820 20 12 44 8 3290.012 24.000 348,22
L
&) £
Réwnolegte do osi dwa wymienne ostrza obwodowe Do frezowania wpustow, wielowpustow, potaczen
z weglika spiekanego na piéro-wpust, wreg. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych, tworzywach
sztucznych. Mozliwa praca przy zastosowaniu maszyn
recznych i stacjonarnych
Plytka wymienna: wysokiej jakosSci weglik spiekany Wysoka wytrzymatosé narzedzia dzieki wymiennemu ostrzu.
Krotkie przestoje w obrobce dzieki prostej i blyskawicznej
wymianie ostrza. Odpada ostrzenie. W przypadku potrzeby
bezposredniego, czotowego wejscia w materiat, polecamy
/, I \\ frezy 3207
Indywidualnie dobrane obroty, - “" | Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia ‘
UPM
2000 FA S
3201 Premium Frez trzpieniowy do wyréwnywania krawedzi 7 Pisselis OA7Ir®
on°\FJ/"_‘_ -
D B GL SO Plytka HM n max.
Symbol [mm)] [mm] [mm] [mm] [Symbol] [1/min] zt
3201.612 19 12 52 6 3290.012 22.000 367,72
T 3201.630 19 30 70 6 3290.030 22.000 434,50
3201.812 19 12 54 8 3290.012 24.000 367,72
3201.830 19 30 72 8 3290.030 24.000 434,50
L
T
B
L]
1

Rownoleglte do osi dwa wymienne ostrza obwodowe
z weglika spiekanego i wymiennym dolnym tozyskiem
@ 19,0 mm na trzpieniu

Do obrobki krawedzi. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych, niektérych
rodzajach tworzyw sztucznych. Mozliwa praca

przy zastosowaniu maszyn recznych i stacjonarnych

Plytka wymienna: wysokiej jakosci weglik spiekany

Wysoka wytrzymatosé narzedzia dzieki wymiennemu ostrzu.
Krotkie przestoje w obrébce dzieki prostej i blyskawicznej
wymianie ostrza. Odpada ostrzenie

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

UPM

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Frezy trzpieniowe



3202

0000

Premium Frez trzpieniowy do fazowania

o |
g
it} }:’]."J}?@

D

T Symbol [mm]
3202.615 20
3202.630 26

L 3202.645 27
3202.815 20

| 3202.830 26
3202.845 27

GL < S@ Ptytka HM n max.
[mm] [°1 [mm] [Symbol] [1/min] zt

55 15 6 3290.012 22.000 405,67
54 30 6 3290.012 18.000 454,00
57 45 6 3290.012 16.000 460,64
55 15 8 3290.012 24.000 405,67
54 30 8 3290.012 20.000 454,00
57 45 8 3290.012 18.000 460,64

a Frezy trzpieniowe

Rownolegte do osi dwa wymienne ostrza obwodowe
z weglika spiekanego i wymiennym dolnym tozyskiem
@ 15,9 mm na trzpieniu

Do obrébki krawedzi. Do pracy we wszystkich gatunkach
drewna litego, produktach drewnopochodnych, tworzywach
sztucznych, CORIAN, itp. Mozliwa praca przy zastosowaniu
maszyn recznych i stacjonarnych

Plytka wymienna: wysokiej jakosci weglik spiekany

Wysoka wytrzymatos¢ narzedzia dzieki wymiennemu ostrzu.
Krotkie przestoje w obrébce dzieki prostej i blyskawicznej
wymianie ostrza. Odpada ostrzenie

4 /1 \\
Indywidualnie dobrane obroty, d Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
odpowiednie dla parametréw narzedzia
UPM
0000
3191 Premium tozyska do frezéw trzpieniowych
AQ AQ 19 19 H
Symbol Opis [mm] [Inch] [mm] [Inch] [mm] zt
3191.001 tozysko do frezow 9,5 3/8 3,2 1/8 48,53
0 symbolu 3112,
3113, 3118, 3134
3191.004 tozysko do frezow 9,5 3/8 4.8 3/16 53,72
o symbolu 3119,
3122, 3135
3191.005 tozysko do frezow 15,9 5/8 6,4 1/4 5,0 53,72
o symbolu 3157,
3202.615/630/815
/830
3191.007 tozysko do frezow 12,7 1/2 4.8 3/16 53,72
o symbolu 3101,
3102, 3109, 3114,
3121, 3138, 3139
3191.010 tozysko do frezow 16,0 5,0 53,72
0 symbolu 3123
3191.114 tozysko do frezow 12,7 1/2 6,4 1/4 4,8 62,43
o0 symbolu
3202.645/845

§

)

Wysokiej jakosci fozyska ze Sruba mocujacg i podktadka
(nie przy frezach z wymienng ptytka)

Dopasowane do wszystkich rodzajow frezow FAMAG.
Prosimy zwracac uwage na odpowiedni dobor tozysk
do numeru serii frezéw

i

Do frezow FAMAG zalecamy uzywaé wytacznie
wysokojakosciowych tozysk FAMAG

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




0000

Akcesoria do tozysk

3195 Premium serbolirerd
SwW Sw
Symbol Opis [Inch] [mm] zt
3195.064 Sruba pasujaca do symbolu 3191.001 5/64" 1,98 18,46
3195.332 Kluczyk trzpieniowy pasujgcy do symboli 3/32" 2,38 21,78
3191.004, 3191.007
SwW Sw
Symbol Opis [Inch] [mm] zt
3295.015 Kluczyk trzpieniowy pasujgcy do T15 29,24
wszystkich podanych symboli
SwW SwW
Symbol [Inch] [mm] zt
3291.035 M 3,5 15,14
3291.040 M4 11,41

I
\
h

Kluczyk trzpieniowy, Sruby

Dopasowane do wszystkich tozysk FAMAG serii 3191

Stal chromowo-wanadowa

Do Sruby (5/64”) pasuje tylko i wytacznie kluczyk 3195.332
a nie klucz 2,5 mm

7} '\\
Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
UPM
0000 AV o |

3290 Premium Ptytka wymiena HM do frezow F bohverd ’

B H t Sruba TORX

[mm] [mm)] [mm)] [2] zt

12 12 1,5 3291.040 21,78
12 30 1,5 3291.040 28,21
12 50 1,5 3291.035 54,13
12 30 1,5 3291.035 53,09
9 30 1,5 3291.035 27,79

Wysokiej jakosci ptytka wymienna HM do frezéw FAMAG

Dla oszczednosci nerwoéw i pieniedzy zalecamy uzywaé
wytacznie oryginalnych ptytek wymiennych we frezach
FAMAG

Wysokiej jakosci weglik spiekany HM

Plytki sa perfekcyjnie dopasowane do frezow FAMAG

UPM

Indywidualnie dobrane obroty,
odpowiednie dla parametréw narzedzia

“" | Opakowanie: 10 szt. plytek w plastikowym pudetku.

Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

H Frezy trzpieniowe
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Otwornice &z

Otwornica uniwersalna HM PAROLI 50 all-round m

Otwornica uniwersalna HM PAROLI 165 (dtuga) all-round
Otwornica do izolacji PAROLI 100
Otwornica PAROLI BI-METAL HSS-Co z ze

Otwornica uniwersalna HM

100

Otwornica specjalistyczna bi-metal do przepustéw 103

Otwornica klasyczna

|99
100
101
103
105

Otwornica ciesielska 105



Otwornice

000 G I
2166 Profi Otwornica uniwersalna HM PAROLI 50 all-round ; 27 D007 Hr® ’
/’_— S
_“0\"05‘:;/’
. all

AQ AQ NL

Symbol [mm] [Inch] [mm] zt
2166.035 35 13/8 50 67,20
2166.040 40 19/16 50 67,20
2166.045 45 - 50 69,69
2166.050 50 - 50 87,32
2166.051 51 2 50 87,32
2166.054 54 21/8 50 89,18
2166.057 57 21/4 50 90,01
2166.060 60 23/8 50 95,40
2166.064 64 21/2 50 109,51
2166.065 65 29/16 50 109,51
2166.068 68 211/16 50 115,73
2166.070 70 23/4 50 117,60
2166.073 73 27/8 50 117,60
2166.074 74 - 50 117,60
2166.076 76 3 50 124,44
2166.080 80 - 50 121,95
2166.082 82 - 50 121,95
2166.086 86 33/8 50 127,97
2166.092 92 35/8 50 127,97
2166.102 102 4 50 162,81
2166.105 105 41/8 50 162,81
2166.111 111 43/8 50 176,08
2166.114 114 41/2 50 182,72
2166.121 121 43/4 50 236,85
2166.125 125 - 50 252,61
2166.133 133 51/2 50 281,03
2166.140 140 51/2 50 281,03
2166.152 152 6 50 320,02
2166.160 160 65/16 50 366,27
2166.165 165 - 50 383,28
2166.177 177 7 50 419,16
2166.185 185 - 50 459,39
2166.210 210 81/4 50 498,59
Adapter PAROLI
Symbol Opis zt
2166.309 Adapter PAROLI z wierttem centrujgcym HSS 103,49

do wszystkich otwornic PAROLI 50
2166.313 Adapter PAROLI z wierttem centrujgcym HM 113,86

do wszystkich otwornic PAROLI 50
2166.319 Wiertto centrujace HSS do wszystkich otwornic PAROLI 50 16,38
2166.323 Wiertto centrujace HM do wszystkich otwornic PAROLI 50 26,75
Pogtebiacz krawedzi otworu pod puszki elektryczne w konstrukcjach gipsowo-kartonowych
Symbol Opis zt
2166.468 Otwornica @ 68 mm z pogtebiaczem krawedzi otworu 108,06
Zestawy
Symbol Opis zt
2166.805 Zestaw otwornic uniwersalnych HM PAROLI 50: 595,24

@ 35, 45, 50, 60, 68, 80 mm z adapterem

i wierttem HSS; 7 szt. w walizce z tworzywa
2166.807 Zestaw otwornic uniwersalnych HM PAROLI 50: 711,38

@ 35, 50, 57, 60, 68, 80 mm z adapterem, wierttem HSS
i poglebiaczem krawedzi @ 68 mm; 8 szt. w walizce z tworzywa

Stalowa korona z ostrzami z weglikow spiekanych

&

Odwierty we wszystkich rodzajach drewna i materiatach
drewnopochodnych, ptytach MDF, betonie komérkowym,
ptytach gipsowo-kartonowych, tworzywach sztucznych,
Mozliwos¢ wykonania odwiertow w ceramice do klasy
twardosci 6 (metoda Mohsa)

Wysokiej jakosci weglik spiekany

Oszczedno$¢ czasu i nerwow dzieki zastosowaniu systemu
usuwania urobku z wnetrza otwornicy.
Rownomierna praca narzedzia

UPM

Przy duzych Srednicach otworéw wymagany jest wysoki _;_\’ ___/ Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
moment obrotowy. Zobacz rowniez wykres zalecanych ™~

obrotow w rozdziale ,Informacje”

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




000

Profi Otwornica uniwersalna HM PAROLI 165 (dtuga) all-round

2169

- _“O\NQ‘E"C;/’

i f’

NL

Symbol [mm] zt
2169.051 51 165 272,32
2169.060 60 165 306,12
2169.070 70 165 361,08
2169.080 80 165 406,30
2169.102 102 165 458,35
2169.111 111 165 512,49
2169.121 121 165 595,86
2169.130 133 165 689,81
2169.152 152 165 791,23
2169.160 160 165 1.005,48
Adapter PAROLI
Symbol Opis zt
2169.309 Adapter PAROLI do wszystkich otwornic PAROLI 165 105,36

2169.310 Adapter PAROLI z trzpieniem centrujgcym do wszystkich otwornic PAROLI 165 136,47
2169.320 Trzpieh centrujacy @ 10 mm

31,52

Stalowa korona z ostrzami z weglikow spiekanych

&

Odwierty we wszystkich rodzajach drewna i materiatach
drewnopochodnych, ptytach MDF, betonie komérkowym,
ptytach gipsowo-kartonowych, tworzywach sztucznych.
Idelne narzedzie do wykonania przelotowych odwiertow

w konstrukcjach drewnianych pod przepusty instalacji
wentylacyjnych, rur spustowych, itp. Wymagane wykonanie
wstepnego odwiertu @ 10 mm na trzpienh centrujacy

Wysokiej jakosci weglik spiekany

Oszczednos$¢ czasu i nerwow dzieki zastosowaniu systemu

usuwania urobku z wnetrza otwornicy. Rownomierna praca
narzedzia. Trzpienh centrujgcy moze zosta¢ zdemontowany

po wejsciu otwornicy w materiat

UPM

Przy duzych Srednicach otworéw wymagany jest wysoki
moment obrotowy. Zobacz réwniez wykres zalecanych
obrotéw w rozdziale ,Informacje”

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Otwornice



000
2155 Profi Otwornica do izolacji PAROLI 100
f
- _“O\Nosc;/__
e ol

Otwornice

100

Symbol

2155.035
2155.065
2155.068
2155.074
2155.106

2155.121

Ag
[mm]

65

68
74
106,5

121

Trzpien wyrzutowy
Symbol Opis
2155.309 Trzpien wyrzutowy do otwornic izolacyjnych PAROLI 100

Zastosowanie
Typowe otwory pod puszki osSwietleniowe
Typowe Srednice tacznikow izolacji
termicznej w systemach docieplen
budynkow
Typowe otwory pod puszki elektryczne,
otwory instalacyjne, itp.
Typowe otwory pod puszki

przeciwpozarowe, otwory instalacyjne, itp.

Otwory pod izolacje (np. celuloza,
granulaty) metodg wdmuchiwania
Typowe otwory pod puszki

przeciwpozarowe, otwory instalacyjne, itp.

00°

FAMIA

i

NL
[mm]
105
105

105

105

105

105

L X
D00

7are

/

zt
248,67
345,53
389,08
432,22
644,18

691,68

zt
105,36

3\‘&‘ =

Pierwsza otwornica do wykonania odwiertow
w materiatach izolacyjnych typu wetna szklana,
wetna skalna, styropian lub ptyty z wiokna drzewnego

Czyste, rownomierne odwierty w materiatach izolacyjnych
typu wetna szklana, wetna skalna, styropian, guma, skora,
papier, a w szczegblnosci w ptytach z widkna drzewnego

Stopowa stal narzedziowa

Mozliwosé btyskawicznego usuniecia urobku z wnetrza
otwornicy. Znikoma réznica miedzy srednicami otworu
a urobku, pozwala na uzycie urobku jako zatyczki
do wczesniej wykonanych otworéw

UPM

Zobacz wykres zalecanych obrotow w rozdziale ,Informacje”

\/ ._/ Opakowanie: 1 szt. @ 106 i 121 mm w kartonie.
= | Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




OO Otwornica PAROLI BI-METAL HSS-Co z zebami o zmiennej FA MA
2173 Classic podziatce 7
II(.
_uo\ﬂosc r/
et ol
f
AQ NL
Symbol [mm] [mm]
2173.014 14 35
2173.016 16 35
Y 2173.017 17 11/16 35
\ 2173.019 19 35
2173.020 20 - 35
= 2173.021 21 13/16 35
2173.022 22 35
2173.024 24 15/16 35
2173.025 25 35
2173.029 29 - 35
2173.030 30 13/16 35
2173.032 32 35
2173.033 33 15/16 35
2173.035 35 35
2173.037 37 17/16 35
2173.038 38 35
— 2173.040 40 19/16 35
- 2173.041 41 35
2173.043 43 111/16 35
2173.044 44 35
2173.046 46 113/16 35
Lakierowana na biato otwornica 2173.048 48 35
bi-metalowa z zebami 2173.051 51 > 35
ze stali szybkotnacej HSS 2173.052 52 21/16 35
z domieszka kobaltu o zmiennej 2173.054 54 35
podziatce, osadzonymi na 2173.056 56 35
cylindrycznej koronie ze stali 2173.057 57 35
narzedziowej. 2173.059 59 25/16 35
Gtebokosé odwiertéw 35 mm. 2173.060 60 35
Latwe wydobycie urobku dzieki 2173.064 64 35
zastosowaniu adaptera PAROLI 2173.065 65 29/16 35
2173.067 67 35
Do wykonania odwiertow w stali 2173.068 68 211/16 35
i metalach niezelaznych takich jak 2173.070 70 35
miedZ, mosigdz, aluminium itp. 2173.073 73 35
Do pracy przy uzyciu maszyn 2173.076 76 35
stacjonarnych i recznych. 2173.083 83 35
Dzieki domieszce kobaltu oraz 2173.086 86 35
specyficznemu zaostrzeniu zeboéw, 2173.089 89 35
wydtuzona wytrzymato$¢ narzedzia 2173.092 92 35
i lepsza jakos¢ odwiertu 2173.095 95 35
Bi-metal HSS EN ISO 4957, AISI Typ gggggg 19082 gg
M 42,8 % Co :
! 2173.105 105 35
2173.108 108 35
2173.111 111 35
Przy odwiertach w metalach 2173.114 114 35
zalecamy uzywanie chtodziwa. 2173121 121 35
Do obrébki tworzyw sztucznych, 2173.127 127 35
ptyt gipsowo-kartonowych, drewna 2173.133 133 35
‘7 I \ |polecamy uzycie otwornic 20783000 110 E3
uniwersalnych HM PAROLI 50 2173.146 146 35
all-round o symbolu 2166 2752 152 35
2173.160 160 65/16 35
Zobacz wykres zalecanych obrotéw | 2173.168 168 35
w rozdziale "Informacje" 2173.177 177 35
UPM 2173.185 185 35
2173.200 200 35
= 2173.210 210 81/4 35
~ | Opakowanie: 1 szt. Adapter PAROLI
7 | Kod kreskowy EAN Symbol Opis
2173.901 Adapter do otwornic @ 14 - 30 mm SW 9,5 mm
2173.905 Adapter do otwornic @ 32 -210 mm SW 11,0 mm
2173.907 Adapter SDS do otwornic @ 14 - 30 mm
2173.908 Adapter SDS do otwornic @ 32 - 210 mm SW 9,5 mm
2166.309 Adapter PAROLI z wierttem centrujgcym HSS
do wszystkich otwornic PAROLI 50
2166.319 Wiertto centrujace HSS do wszystkich otwornic PAROLI 50

66,78
66,78
66,78
66,78
66,78
66,78
66,78
68,86
69,06
69,06
69,06
70,93
70,93
74,25
74,25
74,25
78,40
78,40
84,83
86,90
86,90
86,90
86,90
91,46
91,46
96,44
96,44

100,38

100,38

105,15

105,15

106,81

106,81

109,71

109,71

114,69

116,77

116,77

116,77

132,53

138,96

145,39

149,33

164,88

186,25

198,27

220,26

231,46

238,72

254,07

271,69

280,20

301,14

429,32

445,50

462,50

501,08

518,29

544,01

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Otwornice

101



Otwornice

102

2160

000

Profi Otwornica uniwersalna HM

Symbol

2160.030
2160.040
2160.050
2160.055
2160.060
2160.065
2160.068
2160.080
2160.090
2160.105

Ag

Pogtebiacz krawedzi otworu

Symbol
2160.468

Trzpienie mocujgce

Symbol
2160.201
2160.203

Wiertto centrujgce

Symbol
2160.307
2160.308

[mm]
30
40
50
55
60
65
68
80
20
105
AD
[mm]
68
AQ 19
[mm] [mm]
M16 8
M16 8
AQ
[mm] Mat.
10
8

OO0 WWWW

c}
J
27007

i
e

Az
)]

S@
[mm]

SDS

S@
[mm]
8
8

zt
182,93
222,54
262,36
266,72
270,45
302,60
297,83
457,73
500,46
623,65

zt
190,60

zt
103,49
124,23

zt
36,92
38,78

X,

k!

Uniwersalna otwornica z hartowanej stali. Gwint M 16
do osadzenia trzpienia z szeSciokatnym chwytem.
Gtebokos¢ odwiertow 60 mm

Do wykonania odwiertow w ptytach gipsowo-kartonowych,

gazobetonie, ptytach laminowanych, tworzywach

sztucznych, ptytach OSB, itp. Trzpien i wiertto prowadzace

prosimy zamawiac¢ oddzielnie. Praca bez udaru

Wysokiej jakosci weglik spiekany

Odwierty pod puszki elektryczne otwornicg 2160.068

UPM

Przy duzych Srednicach otworow wymagany duzy moment
obrotowy. Zobacz rowniez wykres zalecanych obrotow
w rozdziale "Informacje"

Opakowanie: 1 szt. PCV. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




000
2174

Profi Otwornica specjalistyczna bi-metal do przepustow

Otwornica z trzpieniem i wierttem prowadzacym

AQ
Symbol [mm]
2174.017 17
2174.022 22
2174.025 25
Otwornica bez trzpienia i wiertta prowadzacego

AQ

Symbol [mm]
2174.117 17
2174.122 22
2174.125 25

Akcesoria

Symbol Opis

2174.301 Trzpien z wierttem prowadzacym @ 7 mm
2174.307 Wiertto prowadzace @ 7 mm

So
[mm]

12

12

12

GL
[mm]

140
140
140

’/;
E
P \ \
§
| B
GL NL
[mm] [mm] zt
220 100 258,84
220 100 258,84
220 100 258,84
NL
[mm] zt
100 172,76
100 172,76
100 172,76

zt
86,28
23,85

) Specjalistyczna otwornica z trzpieniem

Zastosowanie przy montazu rolet okiennych,

kiedy potrzebne jest wykonanie przepustu na pasek
umozliwiajacy regulacje pozycji rolety. Ta operacja zawsze
stanowi wyzwanie dla montera.

Z ta otwornica to zabawa !

Stal szybkotnaca HSS bi-metal

Po wejsciu otwornicy w materiat, zalecamy wyciagniecie
wiertta i kontynuowanie pracy bez zbednych oporéow jakie
wywotuje wiertto

500 - 700 min-1
UPM

Opakowanie: 1 szt. w tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Otwornice

103



Otwornice

104

2175

©®)

Classic Otwornica klasyczna

Symbol Opis

2175.000 @ =19, 22,28,
36, 44, 51, 60, 68

i82 mm

Dziewieé¢ koron do zgrubnych odwiertow. Wiertto
prowadzace, klucz imbusowy. Maly i duzy trzpieh do
osadzenia korony. Gtebokos¢ odwiertu okoto 25 mm

Stabilne narzedzie przy odwiertach w ptytach gipsowo-
kartonowych, drewnie, tworzywach sztucznych i innych
ptytach budowlanych dzieki zastosowaniu grubego
uzebienia

Stal wolframowa

Dobra jakos¢ narzedzia. Z dwoma trzpieniami.
Mozliwos¢ jednoczesnego uzywania dwoch srednic dzieki
dotaczonemu dodatkowemu trzpieniowi

UPM

Przy uzyciu wiertarki recznej zaleznie od materiatu
i Srednicy otworu, np. @ 51 mm w ptytach gipsowo-
kartonowych okoto 1000 min-1

Opakowanie: 1 szt. PCV. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)
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Profi Otwornica ciesielska

2170

AG S@ GL NL
Symbol [mm] 9] [mm] [mm] zt
2170.086 86 Swi12 420 300 881,45
2170.111 111 SwW12 420 300 1.107,52
2170.130 130 Swi12 420 300 1.309,11
2170.152 152 SwW12 420 300 1.636,18
2170.170 170 Swi12 420 300 1.812,47
2170.200 200 Sw12 420 300 2.139,54
Trzpien prowadzacy z glowica wiercaca

AG S@ GL NL
Symbol [mm] 9] [mm] [mm] zt
2170.030 19,5 12 460 410 302,18
Trzpien prowadzacy

AG S@ GL NL
Symbol [mm] 9] [mm] [mm] zt
2170.010 19,5 12 430 380 216,53
Glowica wiercgca

AQ S@ GL NL
Symbol [mm] 9] [mm] [mm] zt
3690.002 8-20 8 70 44 114,28

Specjalistyczna otwornica bi-metalowa z zebami ze stali
szybkotnacej HSS o zmiennej podziatce, osadzonymi

na cylindrycznej koronie ze stali narzedziowej.
Gtebokosé odwiertow 300 mm. Wymienny trzpieh

z szesciokatnym chwytem (SW 12). Dodatkowy trzpien
prowadzacy prosimy zamawiaé oddzielnie

Do wykonania odwiertow o duzych srednicach w jednym
ruchu narzedzia. Do zastosowania przy wierceniu
przepustéw na rury wentylacyjne w ptaszczyznach
dachowych. Ta otwornica tnie wszystkie materiaty
izolacyjne (wetna mineralna, styropian, itp.) oraz ptyty OSB,
ptyty gipsowo-kartonowe

Bi-metal HSS EN ISO 4957, AISI Typ M 42, 8 % Co

Nie zalecamy wiercenia w drewnie o grubosci powyzej
30 mm oraz w metalach i kamieniu.

Otwornice ciesielska mozna stosowa¢ przy zastosowaniu
wiertarek recznych

UPM

Przy duzych Srednicach okoto 500 min-1

¢ Opakowanie: 1 szt. w zéttej, papierowej tubie.

Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Otwornice
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Wiertta do metalu i pogiebiacze

108

Nasadka kompensujaco-katowa PRO 75

Wiertto spiralne do metalu HSS-G DIN 338 w wielopaku m

Wiertto spiralne do metalu HSS-G-Co DIN 338 w wielopaku

Wiertlo spiralne do metalu HSS-G-TiN DIN 338

Wiertto spiralne do metalu HSS-G dwustronne dla dekarz

Wiertto spiralne do metalu HSS-G-Co DIN 340 w wielopaku m

® -y Pogtebiacz 90° HSS
- \ Wiertto stopniowe HSS bezskokowe
S Wiertto stopniowe HSS choinkowe

Metalispiralbohre!
Bremiurmvolischiift



Wiertta do metalu i pogtebiacze

1
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8

2596

000

Profi Wiertto spiralne do metalu krotkie HSS-G

<14

Symbol

2596.030
2596.033
2596.035
2596.040
2596.042
2596.045
2596.050
2596.055
2596.060
2596.065
2596.068
2596.070
2596.075
2596.080
2596.085
2596.090
2596.100

Zestawy
Symbol
2596.805
2596.508

AQ
[mm]

3,3
3,5

4,2
4,5

55

6,5
6,8

75
8,5

10

Opis

Zestaw krotkich wiertet spiralnych do metalu HSS-G @ 3, 4, 5,
Zestaw krotkich wiertet spiralnych do metalu HSS-G @ 3, 4, 5,

9-czesciowy w drewnianej skrzynce

[mm]
c6,3

C6,3
C6,3

c6,3
C6,3

C6,3
C6,3

GL SpL
[mm] [mm)] zt
38 16 27,38
40 18 27,38
40 18 27,38
44 20 27,38
46 24 28,21
46 24 28,21
50 26 28,21
50 26 30,28
50 26 30,28
50 30 30,28
50 30 30,28
50 30 30,28
51 32 37,95
51 32 37,95
53 33 41,07
53 33 46,46
54 38 46,46
zt
m; 5 szt. w kasecie z tworzywa 135,64
, 9, 10 mm z uchwytem wtykowym. 259,87

Wiertto spiralne do metalu. Petny szlif.

Chwyt wtykowy 1/4"; C 6,3. Ostrzenie stozkowe 118°

Do wykonania odwieréw w stali i stopach

o wytrzymatosci na rozciagganie do 900 N/mm?2, zeliwie,
zeliwie ciagliwym, itp., przy uzyciu wkretarek
akumulatorowych. Dzieki bardzo gtadkiemu rowkowi
wiérowemu szybki transport wiora

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

Zalecamy uzywanie zatrzaskowych uchwytow do bitow
celem unikniecia zablokowania sie wiertta w uchwycie

UPM

akumulatorowej

Wedtug wykresu lub zaleznie od mocy wkretarki

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




2597

OO0
Profi

AG S@ GL SpL

Symbol [mm] [mm] [mm] [mm] zt
2597.030 3 E6,3 70 35 27,38
2597.033 3,3 E6,3 70 35 27,38
2597.035 3,5 E6,3 70 35 27,38
2597.040 4 E6,3 75 40 27,38
2597.042 4,2 E6,3 80 45 28,21
2597.045 4,5 E6,3 80 45 28,21
2597.050 5 E6,3 86 51 28,21
2597.055 55 E6,3 93 57 30,28
2597.060 6 E6,3 93 57 30,28
2597.065 6,5 E6,3 101 63 30,28
2597.068 6,8 E6,3 101 63 30,28
2597.070 7 E6,3 109 69 30,28
2597.075 75 E6,3 109 69 37,95
2597.080 8 E6,3 117 75 37,95
2597.085 8,5 E6,3 117 75 41,07
2597.090 9 E6,3 125 81 46,46
2597.100 10 E6,3 133 87 46,46
2597.110 11 E6,3 142 94 58,69
2597.120 12 E6,3 151 101 64,29
2597.130 13 E6,3 151 101 69,06
Zestawy

Symbol Opis zt
2597.805 Zestaw krotkich wiertet spiralnych do metalu HSS-G @ 3, 4, 5, 6, 8 mm; 5 szt. w kasecie z tworzywa 135,64

Wiertto spiralne do metalu. Petny szlif.

Chwyt wtykowy 1/4"; C 6,3. Ostrzenie stozkowe 118°

Do wykonania odwieréw w stali i stopach

o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm?2, zeliwie,
zeliwie ciggliwym, itp., przy uzyciu wkretarek
akumulatorowych. Dzieki bardzo gtadkiemu rowkowi
wiérowemu szybki transport widra

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

Zalecamy uzywanie zatrzaskowych uchwytow do bitow
celem unikniecia zablokowania sie wiertta w uchwycie

UPM

akumulatorowej

Wedtug wykresu lub zaleznie od mocy wkretarki

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Wiertta do metalu i pogiebiacze
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Wiertta do metalu i pogtebiacze

0

QOO FAMAIL
1597.750 Profi Nasadka kompensujgco-katowa PRO 75 @7 erhonrer
000 /’_—-— "
Wtyk Kat Wysokosé
Symbol [mm] [°1 [mm] zt
1597.750 6,3 90° 40 369,59
Zestawy
Symbol Opis zt
1597.757 Zestaw PRO 75 w drewnianej skrzynce. Wersja DREWNO: wiertta 1596: 471,63
@ 3, 4, 5, 6 mm; pogtebiacz, uchwyt i bity
1597.758 Zestaw PRO 75 w drewnianej skrzynce. Wersja METAL: wiertta 2596: 471,63
@ 3, 4, 5, 6 mm; pogtebiacz, uchwyt i bity
® 2597.612 Zestaw PRO 75 w etui. 13-czeSciowy; wiertta 2596: 569,94
® &) @ 3, 4,5, 6,8, 10 mm; pogtebiacz HSS i uchwyt
S = 2597.613 Zestaw PRO 75 w etui. 13-czeSciowy; wiertta diugie 2597: 582,38
,é:;,‘ --".,‘ @ 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm; poglebiacz i uchwyt

Stabilna nasadka kompensujaco-katowa z aluminium
i uktadem kot zebatych (idealnym do przetozenia sity)
Chwyt i uchwyt narzedzia 1/4". Dodatkowa rekojes¢
z mozliwoscig zmiany pozycji

Profesjonalny montaz i odwierty o uciazliwym dojsciu
przy uzyciu wkretarek.
Maksymalny moment obrotowy 60 Nm

Aluminium

Idealny pomocnik w miejscach szczegélnie ciezko
dostepnych. Rewelacyjny w uzyciu z wierttami 1596,/2596

UPM

Przy odwiertach narzedziami z koricowkami wtykowymi
maksymalnie 2000 min-1

Opakowanie: 1 szt. Blister. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




000
Profi Wiertto spiralne do metalu HSS-G DIN 338 w wielopaku

2410 rholEers
A GL NL

Symbol [mm] [mm] [mm] zt
2410.010 1,0 34 12 4,77
2410.011 11 36 14 477
2410.012 12 38 16 4,77
2410.013 1,3 38 16 477
2410.014 1.4 40 18 477
2410.015 15 40 18 4,77
2410.016 16 43 20 477 &
2410.017 1,7 43 20 4,77 S

e S —— 2410.018 18 46 22 477 2

: ' 2410.019 1,9 46 22 4,77 @
2410.020 2,0 49 24 4,77 ®
2410.021 21 49 24 477 2
2410.022 2,2 53 27 4,77 =
2410.023 23 53 27 477 =
2410.024 2,4 57 30 4,77 °
2410.025 25 57 30 477 £
2410.026 26 57 30 4,98 s
2410.027 2,7 61 33 4,98 =
2410.028 238 61 33 4,98 s
2410.029 2,9 61 33 4,98 9
2410.030 3,0 61 33 4,98 =
2410.031 31 65 36 4,98
2410.032 32 65 36 4,98 111
2410.033 33 65 36 4,98
2410.034 34 70 39 4,98
2410.035 35 70 39 4,98
2410.036 36 70 39 5,39
2410.037 37 70 39 5,60
2410.038 38 75 43 5,81
2410.039 39 75 43 5,81
2410.040 4,0 75 43 5,81
2410.041 41 75 43 6,22
2410.042 42 75 43 6,22
2410.043 43 80 47 6,22
2410.044 44 80 47 6,22
2410.045 45 80 47 6,43
2410.046 46 80 47 6,43
2410.047 47 80 47 6,43
2410.048 48 86 52 6,43
2410.049 49 86 52 6,64
2410.050 5,0 86 52 6,64
2410.051 51 86 52 6,84
2410.052 52 86 52 6,84
2410.053 53 86 52 8,09
2410.054 5,4 93 57 8,09
2410.055 55 93 57 8,09
2410.056 56 93 57 8,09
2410.057 5,7 93 57 8,09
2410.058 58 93 57 8,50
2410.059 59 93 57 8,50
2410.060 6,0 93 57 8,09
2410.061 61 101 63 9,13
2410.062 6,2 101 63 913
2410.063 6,3 101 63 9,33
2410.064 6,4 101 63 9,33
2410.065 6,5 101 63 9,33
2410.066 6,6 101 63 10,78
2410.067 6,7 101 63 10,78
2410.068 6.8 109 69 10,58
2410.069 6,9 109 69 12,03
2410.070 7,0 109 69 11,20
2410.071 71 109 69 12,65
2410.072 7,2 109 69 12,65
2410.073 73 109 69 12,65
2410.074 7.4 109 69 12,65
2410.075 7,5 109 69 12,24
2410.076 7.6 117 75 13,90
2410.077 7,7 117 75 13,90
2410.078 7.8 117 75 13,90
2410.079 7,9 117 75 13,90
2410.080 8,0 117 75 13,90
2410.081 81 117 75 14,93
2410.082 82 117 75 14,93
2410.083 83 117 75 16,38
2410.084 8,4 117 75 16,38
2410.085 85 117 75 15,76
2410.086 8,6 125 81 18,04
2410.087 87 125 81 18,04
2410.088 88 125 81 18,04

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)
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Wiertta do metalu i pogtebiacze

2

AQ NL

Symbol [mm] [mm] zt

2410.089 8,9 81 18,04
2410.090 9,0 81 17,21
2410.091 9,1 81 19,08
2410.092 9,2 81 19,08
2410.093 9,3 81 19,08
2410.094 9,4 81 19,08
2410.095 9,5 81 19,50
2410.096 9,6 87 21,98
2410.097 9,7 87 21,98
2410.098 9,8 87 21,98
2410.099 9,9 87 21,98
2410.100 10,0 87 21,15
2410.102 10,2 87 26,75
2410.105 10,5 87 26,75
2410.110 11,0 94 30,07
2410.115 11,5 94 32,98
2410.120 12,0 101 36,92
2410.125 12,5 101 41,27
2410.130 13,0 101 45,42

§

Wiertto spiralne do metalu wykonane z wysokiej jakosci
stali szybkotnacej wedtug normy DIN 338. Petny szlif.
Krétkie, cylindryczne, prawe. Typ spirali N.

Tolerancja dla Srednicy h8.

Ostrzenie stozkowe, kat wierzchotkowy 118°

Do wykonania odwiertow o najwyzszych wymogach
jakosciowych w przemysle i rzemiosle. Do wykonania
odwiertow w stali i stopach o wytrzymatosci na rozcigganie
do 900 N/mm?2, zeliwie, zeliwie ciggliwym, zeliwie
sferoidalnym, spiekach metali, nowym srebrze, graficie, itd.

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

S

Profesjonalna jako$¢ przy wysokich wymogach
jakosciowych obrobki. Do pracy w materiatach o wyzszej
jakosci - np. stali nierdzewnej V2A - zalecamy uzycie wiertet
2420 ze stali HSS z domieszka kobaltu

z samocentrujgcym ostrzem szlifowanym krzyzowo

UPM

Wedtug wykresu

Opakowanie: 10 szt. w zakrecanej tubie.
0d @ 8,5 mm - 5 szt. Kod kreskowy EAN.
Podana cena dotyczy jednej sztuki

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)
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Profi Wiertto spiralne do metalu HSS-G DIN 338

2411 q7r®
AQ GL NL
e i o ——  SymDbol [mm] [mm] [mm] z

2411.010 1,0 34 12 7,88
2411.015 1,5 40 18 7,05
2411.020 2,0 49 24 6,64
2411.025 2,5 57 30 6,84
2411.030 3,0 61 33 6,64
2411.031 31 65 36 7,47
2411.032 3,2 65 36 7,47
2411.033 3,3 65 36 7,47
2411.035 3,5 70 39 7,26
2411.040 4,0 75 43 7,47
2411.041 4,1 75 43 8,71
2411.042 4,2 75 43 8,71
2411.045 4,5 80 a7 8,50
2411.048 4,8 86 52 8,92
2411.050 5,0 86 52 8,09
2411.051 51 86 52 9,33
2411.052 52 86 52 9,33
2411.055 5,5 93 57 10,16
2411.060 6,0 93 57 10,16
2411.065 6,5 101 63 11,82
2411.068 6,8 109 69 14,73
2411.070 7,0 109 69 13,69
2411.075 7,5 109 69 14,73
2411.080 8,0 117 75 16,38
2411.085 8,5 117 75 18,46
2411.090 9,0 125 81 19,91
2411.095 9,5 125 81 22,40
2411.100 10,0 133 87 24,47
2411.102 10,2 133 87 29,24
2411.105 10,5 133 87 29,24
2411.110 11,0 142 94 32,77
2411.115 11,5 142 94 35,88
2411.120 12,0 151 101 39,82
2411.125 12,5 151 101 44,38
2411.130 13,0 151 101 48,12
Zestawy

Symbol Opis zt
2410.805 Zestaw wiertet spiralnych do metalu HSS-G DIN 338: @ 3, 4, 5, 6, 8 mm; 44,80

5 szt. w kasecie z tworzywa

Wiertto spiralne do metalu wykonane z wysokiej jakosci
stali szybkotnacej wedtug normy DIN 338. Petny szlif.
Krotkie, cylindryczne, prawe. Typ spirali N.

Tolerancja dla Srednicy h8.

Ostrzenie stozkowe, kat wierzchotkowy 118°

Do wykonania odwiertow o najwyzszych wymogach
jakosciowych w przemysle i rzemiosle. Do wykonania
odwieréw w stali i stopach o wytrzymatosci na rozciaganie
do 900 N/mm2, zeliwie, zeliwie ciggliwym, zeliwie
sferoidalnym, spiekach metali, nowym srebrze, graficie, itd.

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

Profesjonalna jakos¢ przy wysokich wymogach
jakosciowych obrobki. Do pracy w materiatach o wyzszej
jakosci - np. stali nierdzewnej V2A - zalecamy uzycie wiertet
2420 ze stali z domieszka kobaltu z samocentrujgcym
ostrzem szlifowanym krzyzowo

UPM

Wedtug wykresu

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)
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Wiertta do metalu i pogtebiacze

1
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4

O000 Wiertlo spiralne do metalu ostrzone krzyzowo HSS-G-Co

2420 Premium DIN 338 w wielopaku
AQ GL

Symbol [mm] [mm]
2420.015 1,5 40 18
2420.016 1,6 43 20
2420.017 1,7 43 20
2420.018 18 46 22
2420.019 1,9 46 22
2420.020 2,0 49 24
2420.021 2,1 49 24
2420.022 2,2 53 27

m 2420.023 2,3 53 27
2420.024 2,4 57 30
2420.025 2,5 57 30
2420.026 2,6 57 30
2420.027 2,7 61 33
2420.028 2,8 61 33
2420.029 29 61 33
2420.030 3,0 61 33
2420.031 3,1 65 36
2420.032 3,2 65 36
2420.033 3,3 65 36
2420.034 3,4 70 39
2420.035 3,5 70 39
2420.036 3,6 70 39
2420.037 3,7 70 39
2420.038 3,8 75 43
2420.039 3,9 75 43
2420.040 4,0 75 43
2420.041 4,1 75 43
2420.042 4,2 75 43
2420.043 4,3 80 47
2420.044 4,4 80 47
2420.045 45 80 47
2420.046 4,6 80 47
2420.047 4,7 80 47
2420.048 4,8 86 52
2420.049 4,9 86 52
2420.050 5,0 86 52
2420.051 51 86 52
2420.052 52 86 52
2420.053 53 86 52
2420.054 54 93 57
2420.055 5,5 93 57
2420.056 5,6 93 57
2420.057 5,7 93 57
2420.058 5,8 93 57
2420.059 59 93 57
2420.060 6,0 93 57
2420.061 6,1 101 63
2420.062 6,2 101 63
2420.063 6,3 101 63
2420.064 6,4 101 63
2420.065 6,5 101 63
2420.066 6,6 101 63
2420.067 6,7 101 63
2420.068 6,8 109 69
2420.069 6,9 109 69
2420.070 7,0 109 69
2420.071 71 109 69
2420.072 7,2 109 69
2420.073 7.3 109 69
2420.074 7,4 109 69
2420.075 7,5 109 69
2420.076 7,6 117 75
2420.077 7,7 117 75
2420.078 7,8 117 75
2420.079 7,9 117 75
2420.080 8,0 117 75
2420.081 8,1 117 75
2420.082 82 117 75
2420.083 8,3 117 75
2420.084 84 117 75
2420.085 8,5 117 75
2420.086 8,6 125 81
2420.087 8,7 125 81
2420.088 8,8 125 81
2420.089 8,9 125 81
2420.090 9,0 125 81
2420.091 91 125 81
2420.092 9,2 125 81
2420.093 9,3 125 81

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

8,30

8,50

8,50

8,50

8,50

871

871

871

871

8,71

871

9,33

9,33

9,33

9,33

9,33
10,58
10,58
10,58
10,58
11,20
11,20
11,20
11,20
11,20
12,44
12,44
12,44
12,44
12,44
13,90
14,31
14,31
14,31
14,31
15,14
16,18
16,18
16,18
16,18
16,38
18,46
18,46
18,46
18,46
19,08
20,12
20,12
20,12
20,12
20,12
24,06
24,06
24,06
24,06
24,06
25,30
25,30
25,30
25,30
25,30
28,62
28,62
28,62
28,62
29,45
32,56
32,56
32,56
32,56
32,56
35,26
35,26
35,26
35,26
35,26
39,61
39,61
39,61




Symbol

2420.094
2420.095
2420.096
2420.097
2420.098
2420.099
2420.100
2420.102
2420.105
2420.110
2420.115
2420.120
2420.125
2420.130

11,0

13,0

NL
[mm] zt
81 39,61
81 39,61
87 43,55
87 43,55
87 43,55
87 43,55
87 43,55
87 68,44
87 68,44
94 68,44
94 80,89
101 80,89
101 95,40
101 95,40

Wiertto spiralne do metalu wykonane z wysokiej jakosci
stali szybkotnacej z domieszka kobaltu wedtug normy DIN
338. Petny szlif. Krotkie, cylindryczne, prawe. Specjalna
forma spirali pozwalajaca na optymalne odprowadzenie
wiéra. Tolerancja dla Srednicy h8. Ostrzenie krzyzowe
wedtug normy DIN 1412C, kat wierzchotkowy 135°

Do wykonania odwiertéow o najwyzszych wymogach
jakosciowych w przemysle i rzemiosle. Do wykonania
odwieréw w stali i stopach o wytrzymatosci na rozcigganie
ponad 1300 N/mm2. WySmienicie nadaje sie do obrobki
stali nierdzewnych V2A, V4A, stali kwasoodpornej, stali
zaroodpornej i innych stopoéw specjalnych, zeliwa, zeliwa
ciggliwego, brazu, spoin spawalniczych, stali chromo-
niklowej, aluminium, miedzi, itp.

Stal szybkotnaca szlifowana z domieszkg kobaltu HSS-G-Co

o

Profesjonalna jako$¢ przy najwyzszych wymogach
jako$ciowych obrobki. Do pracy w materiatach o najwyzszej
jakosci. Dostepne réowniez jako wiertto diugie - seria 2450
(DIN 340). Do odwiertéw w blachach zalecamy uzywac
wiertet 2440 ze spiralg typu N

UPM

Wedtug wykresu

11 0d @ 8,5 mm - 5 szt. Kod kreskowy EAN.

Opakowanie: 10 szt. w zakrecanej tubie.

Podana cena dotyczy jednej sztuki

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Wiertta do metalu i pogiebiacze

[EY
[N

5



Wiertta do metalu i pogtebiacze
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2421

0000

Premium DIN 338

Wiertto spiralne do metalu ostrzone krzyzowo HSS-G-Co

Symbol

2421.015
2421.020
2421.025
2421.030
2421.032
2421.035
2421.036
2421.037
2421.038
2421.040
2421.042
2421.045
2421.046
2421.047
2421.050
2421.053
2421.055
2421.056
2421.057
2421.060
2421.065
2421.070
2421.073
2421.075
2421.080
2421.085
2421.090
2421.095
2421.100
2421.120
2421.125
2421.130

Zestawy

Symbol Opis

2420.805 Zestaw wiertet spiralnych do metalu ostrzonych krzyzowo HSS-G-Co

13,0

oo P e
GL NL
[mm] [mm] zt
40 18 11,41
49 24 11,82
57 30 11,82
61 33 12,24
65 36 13,07
70 39 13,07
70 39 13,69
70 39 13,69
75 43 13,69
75 43 13,90
75 43 14,31
80 47 15,14
80 47 17,01
80 47 17,01
86 52 17,01
86 52 18,67
93 57 18,67
93 57 21,15
93 57 21,15
93 57 21,15
101 63 2281
109 69 26,96
109 69 28,21
109 69 28,21
117 75 31,52
117 75 35,05
125 81 37,95
125 81 42,52
133 87 46,25
151 101 84,00
151 101 98,72
151 101 98,72
zt

97,27

DIN 338 @ 3, 4, 5, 6, 8 mm; 5 szt. w kasecie z tworzywa

Wiertto spiralne do metalu wykonane z wysokiej jakosci
stali szybkotnacej z domieszka kobaltu wedtug normy DIN
338. Petny szlif. Krétkie, cylindryczne, prawe. Ostrze
dwuscinowe do optymalnego odprowadzenia widra.
Tolerancja dla srednicy h8. Ostrzenie krzyzowe wediug
normy DIN 1412C, kat wierzchotkowy 135°

Do wykonania odwiertow o najwyzszych wymogach
jakosciowych w przemysle i rzemiosle. Do wykonania
odwieréw w stali i stopach o wytrzymatosci na rozcigganie
ponad 1300 N/mm2. Wysmienicie nadaje sie do obrobki
stali nierdzewnych V2A, V4A, stali kwasoodpornej, stali
zaroodpornej i innych stopow specjalnych, zeliwa, zeliwa
ciagliwego, brazu, spoin spawalniczych, stali
chromoniklowej, aluminium, miedzi, itd.

Stal szybkotnaca szlifowana z domieszka kobaltu HSS-G-Co

Profesjonalna jako$¢ przy najwyzszych wymogach
jakosciowych obrobki. Do pracy w materiatach o najwyzszej
jakosci. Dostepne réwniez jako wiertto diugie - seria 2450
(DIN 340). Do odwiertow w blachach zalecamy uzywa¢é
wiertet 2440 ze spiralg typu N

UPM

Wedtug wykresu

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




0000

Wiertto spiralne do metalu HSS-G-TiN DIN 338

i ! (,f);].:'%:ﬁ@
2430 Premium @7’/,,_1_ ‘
GL NL

Symbol [mm] [mm] zt
2430.010 34 12 15,14
2430.015 40 18 15,14
2430.020 49 24 15,14
2430.025 57 30 14,52
2430.030 61 33 1576
2430.031 65 36 17,42
2430.032 65 36 17,42
2430.033 65 36 17,42

T T e ——  2430.035 70 39 17,21

TERSSSS ' 2430.040 75 43 19,29
2430.041 75 43 2281
2430.042 75 43 2281
2430.045 80 47 2281
2430.048 86 52 23,02
2430.050 86 52 24,06
2430.051 86 52 24,68
2430.052 86 52 24,68
2430.055 93 57 2821
2430.060 93 57 30,07
2430.065 101 63 32,98
2430.068 109 69 34,22
2430.070 109 69 37,12
2430.075 109 69 41,07
2430.080 117 75 4314
2430.085 117 75 49,78
2430.090 125 81 53,09
2430.095 125 81 58,28
2430.100 133 87 62,22
2430.105 133 87 65,95
2430.110 142 94 72,18
2430.115 142 94 75,08
2430.120 151 101 79,43
2430.125 151 101 87,32
2430.130 151 101 89,80

Wiertto do metalu z powtoka tytanowo-azotowag

i cylindrycznym chwytem wedtug normy DIN 338, prawe,
typ spirali N. Ostrzenie krzyzowe wedtug normy DIN 1412C,
kat wierzchotkowy 135° od Srednicy @ 3 mm.

Tolerancja dla Srednicy h8. Szybki posuw.

Wiertto o wysokiej wytrzymatosci i zywotnosci

Do wykonania odwiertow o najwyzszych wymogach
jakosciowych w przemysle i rzemiosle. Do wykonania
odwieréw w stali i stopach o wytrzymatoSci na rozciaganie
do 1000 N/mm?, zeliwie, zeliwie ciggliwym, zeliwie
sferoidalnym, aluminium, miedzi, brazu, itp.

Stal szybkotnaca szlifowana z powtoka tytanowo-azotowa
HSS-G-TiN

Niewiarygodna wytrzymatos¢ dzigki powtoce
tytanowo-azotowej za przystepna cene.
Réwniez po ostrzeniu najwyzsza trwatosé

UPM

Wedtug wykresu

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Wiertta do metalu i pogiebiacze

[EN
BN
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Wiertta do metalu i pogtebiacze

8

900 FAMAL '
2440 Profi Wiertto spiralne do metalu HSS-G dwustronne dla dekarzy ! B 2 BONEEV
s P =
AQ GL NL
Symbol [mm] [mm] [mm] zt
2440.025 2,5 43 10 11,20
2440.030 3,0 46 12 11,82
2440.031 31 49 12 12,65
2440.032 32 49 12 12,44
2440.033 33 49 12 12,86
2440.035 3,5 52 12 12,86
2440.040 4,0 55 12 14,31
. 2440.041 4,1 55 12 13,48
R 2440.042 4,2 55 12 14,31
- 2440.045 4,5 58 12 13,69
2440.048 48 62 14 14,52
2440.050 5,0 62 14 15,97
2440.051 51 62 14 15,97
2440.052 52 62 14 16,38
2440.055 5,5 66 16 15,14
2440.060 6,0 66 19 16,80

Specjalistyczne wiertto z wysokojakosciowej stali
szybkotnacej, petny szlif, krotkie, prawe.
Ostrzenie krzyzowe, kat wierzchotkowy 135°.
Tolerancja dla Srednicy h8

Do uzytku dwustronnego przy wierceniu

w cienkich powtokach z blachy przy uzyciu maszyn
recznych. Do odwiertéw w blachach mosieznych,
cynkowych, miedzianych, aluminiowych, stalowych oraz
plytach z tworzywa sztucznego

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

Szczegoblnie przydatne dla dekarzy przy obrébce dachéw

UPM

Okoto 2500 min-1 wiertarka reczng

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




2450

Premium

0000 Wiertto spiralne do metalu HSS-G-Co DIN 340 ostrzone

krzyzowo w wielopaku

Wiertto spiralne do metalu
wykonane z wysokiej jakosci stali
szybkotngcej z domieszka kobaltu
wedtug normy DIN 340. Petny szlif.
Dtugie, cylindryczne. Specjalna
forma spirali pozwalajaca na
optymalne odprowadzenie wiéra.
Tolerancja dla Srednicy h8.
Ostrzenie krzyzowe wedtug normy
DIN 1412C, kat wierzchotkowy
135°

Do wykonaniaodwiertow

o najwyzszych wymogach
jakosciowych w przemysle

i rzemiosle. Do wykonania
odwiertow w stali i stopach

o wytrzymatosci na rozciaganie
ponad 1300 N/mma2. Idealnie
nadaje sie do obrobki stali
nierdzewnych V2A, V4A, stali
kwasoodpornej, stali zaroodpornej

i innych stopow specjalnych, zeliwa,
zeliwa ciagliwego, brazu, spoin
spawalniczych, stali
chromoniklowej, aluminium, miedzi,
itp.

Stal szybkotngca szlifowana
z domieszka kobaltu HSS-G-Co

‘I

Profesjonalna jako$¢ przy
najwyzszych wymogach
jakosciowych obrobki.

Do pracy w materiatach

0 hajwyzszej jakosci

UPM

Wedtug wykresu

Opakowanie: 10 szt. w zakrecanej

1 | tubie.

0d @ 8,5 mm - 5 szt. w opakowaniu
Kod kreskowy EAN.
Podana cena dotyczy jednej sztuki

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

W wielopaku

Symbol

2450.020
2450.025
2450.030
2450.031
2450.032
2450.033
2450.035
2450.040
2450.041
2450.042
2450.045
2450.048
2450.050
2450.051
2450.052
2450.053
2450.055
2450.057
2450.058
2450.060
2450.065
2450.068
2450.070
2450.075
2450.080
2450.085
2450.090
2450.095
2450.100
2450.102
2450.105
2450.110
2450.115
2450.120
2450.125
2450.130

Pojedynczo

Symbol

2451.020
2451.025
2451.030
2451.031
2451.032
2451.033
2451.035
2451.040
2451.041
2451.042
2451.045
2451.048
2451.050
2451.051
2451.052
2451.053
2451.055
2451.057
2451.058
2451.060
2451.065
2451.068
2451.070
2451.075
2451.080
2451.085
2451.090
2451.095
2451.100
2451.102
2451.105
2451.110
2451.115
2451.120
2451.125
2451.130

00°

FA - 1
/_

13,27
14,73
15,56
18,04
18,04
18,04
18,04
19,29
24,89
24,89
24,89
29,24
29,24
29,24
33,60
33,60
33,60
37,95
37,95
37,95
46,67
54,13
54,13
59,52
59,52
70,31
73,42
77,98
88,56

119,26

119,26

119,26

139,79

139,79

171,52

171,52

14,31
16,38
16,80
19,08
19,08
19,29
19,29
20,74
26,13
26,13
26,13
4542
31,11
31,11
34,43
34,43
34,43
38,78
38,78
38,78
47,08
54,34
54,34
59,52
66,58
70,93
74,66
79,85
89,80

121,12

121,12

121,12

141,65

141,65

173,59

173,59

Wiertta do metalu i pogiebiacze

[EY
[N
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O000
2461 Premium Wiertto spiralne do metalu HSS-G-Co DIN 1869

o AQ GL NL
N Symbol [mm] [mm] [mm] zt
© 2461.020 2,0 125 85 46,25
'% 2461.025 25 140 95 46,25
) 2461.030 3,0 150 100 56,83
8_ 2461.035 3,5 165 115 62,84
= 2461.040 4,0 175 120 63,88
= 2461.045 4,5 185 125 74,25
° 2461.050 5,0 195 135 83,79
£ 2461.055 5,5 205 140 87,52
o 2461.060 6,0 205 140 100,17
g 2461.065 6,5 215 150 118,63
= 2461.070 7,0 225 155 123,61
) 2461.075 7,5 225 155 135,64
= 2461.080 8,0 240 165 149,95
2461.085 8,5 240 165 169,24
120 2461.090 9,0 250 175 181,68
2461.095 9,5 250 175 192,05
2461.100 10,0 265 185 208,44
2461.105 10,5 265 185 213,21
2461.110 11,0 280 195 232,50
2461.115 11,5 280 195 260,49
2461.120 12,0 295 205 285,38
2461.125 12,5 295 205 301,35
2461.130 13,0 295 205 315,66

Stabilny posuw przy wierceniu gtebokich odwiertow.
Znakomite narzedzie przy odwiertach w zeliwie szarym
i materiatach o wytrzymatosci na rozcigganie

do 1300 N/mm?2

Wiertto spiralne do metalu wykonane z wysokiej jakosci
stali szybkotnacej z domieszka kobaltu wedtug normy
DIN 1869. Dtugie, cylindryczne, prawe.

Ostrzenie krzyzowe, kat wierzchotkowy 135°

Stal szybkotnaca szlifowana z domieszkg kobaltu HSS-G-Co Profesjonalna jako$¢ przy najwyzszych wymogach
jakosciowych obrobki.
Wieksze dtugosci dostepne w serii 2599

S

Wedtug wykresu 5 3 _~~ | Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

UPM

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




2599

000

Profi Wiertto spiralne do metalu HSS-G dtugie

Wiertto spiralne do metalu
wykonane z wysokiej jakosci stali
szybkotngcej z domieszka kobaltu
wedtug normy DIN 340. Petny szlif.
Dtugie, cylindryczne. Specjalna
forma spirali pozwalajaca na
optymalne odprowadzenie widra.
Tolerancja dla Srednicy h8.
Ostrzenie krzyzowe wedtug normy
DIN 1412C, kat wierzchotkowy
135°

Do wykonania odwiertow

o najwyzszych wymogach
jakosciowych w przemysle

i rzemiosle. Do wykonania
odwiertow w stali i stopach

o wytrzymatosci na rozcigganie
do 900 N/mm?2, zeliwie, zeliwie
ciggliwym, zeliwie sferoidalnym,
spiekach metali, nowym srebrze,
graficie, itd.

Stal szybkotnaca szlifowana HSS-G

‘I

Profesjonalna jako$¢

przy najwyzszych wymogach
jakosciowych obrobki.

Dostepne w czterech dtugosciach
W przystepnej cenie

UPM

Wedtug wykresu

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej

7 | tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Dtugos¢ catkowita 150 mm
AQ
[mm]

Symbol

2599.103
2599.104
2599.105
2599.106
2599.107
2599.108
2599.109
2599.110
2599.111

Dtugosé catkowita 250 mm
AQ
[mm]

Symbol

2599.203
2599.204
2599.205
2599.206
2599.207
2599.208
2599.209
2599.210
2599.211
2599.212
2599.213
2599.214
2599.215
2599.216

Dtugos¢ catkowita 315 mm
AQG
[mm]

Symbol

2599.303
2599.304
2599.305
2599.306
2599.307
2599.308
2599.309
2599.310
2599.311
2599.312
2599.313
2599.314
2599.315
2599.316

Dtugosc catkowita 400 mm

Symbol

2599.403
2599.404
2599.405
2599.406
2599.407
2599.408
2599.409
2599.410
2599.411
2599.412
2599.413
2599.414
2599.415
2599.416

O©CO~NOO W

10
11

Ag

[mm]

[mm]

El B
vcoNoarwin KREoo~Noasrw

GL
[mm]
150
150
150
150

150
150
150
150

GL
[mm]
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250

GL
[mm]
315
315
315
315
315
315
315
315

315
315
315
315
315

GL
[mm]
400
400

400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400

NL
[mm]
100
100
100
100

100
100
100
100

NL
[mm]
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180

NL
[mm]
250
250
250
250
250
250
250
250

250
250
250
250
250

NL
[mm]
300
300

300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

zt

43,55
48,12
50,81
53,92
70,10
70,10
74,25
81,30
92,09

zt
58,69
69,27
79,02
88,56
114,28
114,28
127,55
138,75
159,91
176,08
186,87
202,42
232,29
255,93

Wiertta do metalu i pogiebiacze

[EY
N
e
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Wiertta do metalu i pogtebiacze

p

3535

O

Hobby Wiertto frezujagce HSS

Symbol
3535.006
3535.008

AQ
[mm]

S@
[mm]
6 90 54,13
8 20 79,02

Wiertto frezujace ze spiralng czesciag wiercaca o kacie
wierzchotkowym 118° i zazgbionym rowkiem wiérowym
umozliwiajgcym zgrubna obrobke

Do wykonania odwiertow oraz konturowych wycie¢
w drewnie, ptytach gipsowo-kartonowych, tworzywach
sztucznych i niektorych rodzajach metali niezelaznych

Stal szybkotnaca HSS

Efektywne przy obrobce wiertarka reczna.
Nie nadaje sie do odwiertow w elementach stalowych

4 71 \\
Okoto 2500 min-1 w drewnie konstrukcyjnym i _~ | Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN
UPM
00 E@ |
3540 Classic Poglebiacz 90° HSS b ONrers
AD Sg
Symbol [mm] [mm] [mm] zt
3540.012 12 8 46 53,92
3540.016 16 8 47 67,82
3540.020 20 8 47 100,17
S’%
S5 -
&

Pogtebiacz o kacie nachylenia trzech ostrzy skrawajacych
90°

Do wykonania pogltebien stozkowych i gratowania

Stal szybkotnaca HSS

Mozliwe ostrzenie narzedzia

UPM

Okoto 500 min-1 w stali konstrukcyjnej ogélnego
przeznaczenia St 37

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




3541

Classic

00

Pogtebiacz stozkowy z otworem poprzecznym 90° HSS

Symbol

3541.001
3541.002
3541.003
3541.004

AQ
[mm]
25
5-10
10-15
15-20

S@
[mm] [mm] zt
6 45 64,29
8 48 74,87
10 65 131,49
12 85 230,21

Pogtebiacz o kacie nachylenia ostrza 90°
Z otworem poprzecznym

Do wykonania pogitebien stozkowych i gratowania
w metalach, szczegblnie stopach metali niezelaznych
i twardych gatunkach drewna

Stal szybkotnagca HSS

Stabilna praca narzedzia dzieki stosunkowo duzej
powierzchni przytozenia

UPM

Okoto 500 min-1 w stali konstrukcyjnej ogoélnego
przeznaczenia St 37

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

3690

Classic

00

Wiertto stopniowe HSS bezskokowe

Symbol

3690.001
3690.002
3690.003

AQ
[mm]
3-14
6-20

16-30

S@
[mm]

10

Wiertto stopniowe bezskokowe do blachy z dwoma ostrzami
skrawajacymi

Do wiercenia duzych otworéw lub rozwiercania istniejacych
otworow w cienkosciennych materiatach

Stal szybkotnaca HSS

Nadaje sie do obrobki blachy stalowej o gr. 0,1-2 mm,
blachy ze stali nierdzewnej V2A o gr. 0,1-1 mm, blachy

z metali niezelaznych o gr. 0,1-5 mm i tworzyw sztucznych
do 10 mm

UPM

Okoto 500 min-1 w stopach metali niezelaznych

Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Wiertta do metalu i pogiebiacze

1

N

3



©®)

3692 Classic Wiertto stopniowe HSS choinkowe
AQ S@
Symbol [mm] [mm]
3692.012 4-12 6 69 175,05
3692.020 6-20 8 73 227,93
3692.030 6-30 10 95 333,91
ssuozre

Wiertta do metalu i pogtebiacze

Wiertto stopniowe HSS / choinkowe do blachy zdwoma
ostrzami skrawajacymi.
Skala ze Srednicami w rowku wiérowym

Do wiercenia otworéw bez nawiercania z jednoczesnym
gratowaniem przez nastepny stopien

1

N
£

Stal szybkotnaca HSS Ptynna praca bez gratu i wyrw nawet w najcienszych
blachach i bez nawiercania

Okoto 1000 min-1 w stopach metali niezelaznych _~ | Opakowanie: 1 szt. w zakrecanej tubie. Kod kreskowy EAN

UPM

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




Pi4-cerholilers

e

FA .

Wiertla do kamieniai ziemi

Wiertto udarowe SDS-PLUS z weglikiem spiekanym HM



Wiertta do kamienia i ziemi

1

N
»

2188

OO0
Profi

Wiertto udarowe SDS-PLUS z weglikiem spiekanym HM

Dtugosc catkowita 110 mm

Ag
Symbol [mm]
2188.104 4
2188.105 5
2188.106 6
2188.108 8
2188.110 10
Dtugosc catkowita 160 mm
AQ
Symbol [mm]
2188.405 5
2188.406 6
2188.408 8
2188.410 10
2188.412 12
2188.414 14
2188.515 15
Dtugos¢ catkowita 210 mm
AQD
Symbol [mm]
2188.505 5
2188.506 6
2188.508 8
2188.510 10
2188.512 12
2188.514 14
2188.516 16
Dtugosc catkowita 260 mm
Ag
Symbol [mm)]
2188.606 6
2188.608 8
2188.610 10
2188.612 12
2188.614 14
2188.615 15
Dtugosé catkowita 310 mm
AG
Symbol [mm]
2188.710 10
2188.712 12
2188.714 14
2188.716 16
Dtugosc catkowita 460 mm
AQ
Symbol [mm]
2188.908 8
2188.910 10
2188.912 12
2188.914 14
2188.915 15
2188.916 16

00°

FA - 1
/—

S@ GL SpL
[mm] [mm] [mm] zt
SDS plus 110 50 28,21
SDS plus 110 50 22,40
SDS plus 110 50 22,40
SDS plus 110 50 26,13
SDS plus 110 50 28,00
S@ GL SpL
[mm] [mm] [mm] zt
SDS plus 160 100 25,30
SDS plus 160 100 24,27
SDS plus 160 100 26,13
SDS plus 160 100 28,62
SDS plus 160 100 38,58
SDS plus 160 100 53,72
SDS plus 160 100 67,20
S@ GL SpL
[mm] [mm)] [mm] zt
SDS plus 210 150 28,00
SDS plus 210 150 28,83
SDS plus 210 150 34,43
SDS plus 210 150 40,65
SDS plus 210 150 44,80
SDS plus 210 150 64,92
SDS plus 210 150 80,89
S@ GL SpL
[mm)] [mm)] [mm)] zt
SDS plus 260 200 48,12
SDS plus 260 200 48,53
SDS plus 260 200 41,27
SDS plus 260 200 54,75
SDS plus 260 200 68,44
SDS plus 260 200 73,83
S@ GL SpL
[mm] [mm)] [mm] zt
SDS plus 310 250 48,74
SDS plus 310 250 69,06
SDS plus 310 250 70,10
SDS plus 310 250 110,54
S@ GL SpL
[mm] [mm)] [mm] zt
SDS plus 460 400 92,50
SDS plus 450 400 133,36
SDS plus 460 400 119,67
SDS plus 460 400 121,33
SDS plus 450 400 129,83
SDS plus 450 400 141,45

Wysokiej jakosSci, wytrzymate wiertto udarowe z weglikiem
spiekanym i chwytem SDS-Plus, ewentualnie chwytem TE
w wiertarkach HILTI. Smukta budowa oraz profilowana
powierzchnia przytozenia umozliwiajaca szybki posuw.
Wzmocniony rdzen wiertta

Do uzytku z wszystkimi wiertarkami udarowymi z uchwytem
SDS-Plus oraz HILTI (uchwyt w systemie TE)

i

Weglik spiekany HM

Idealne do odwiertow pod kotki wiertarkami z uchwytem
SDS-Plus

Obroty wiertarki udarowej

Opakowanie: 1 szt. luzem. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




4190

00

Classic Wiertto do ziemi

FANVIAK

-
,(’(’j”(’ii’

o |

q7re ’

zt
394,68
402,36
439,48
487,18
494,65
561,64
617,22

zt
106,19

AQ GL
Symbol [mm] [mm]
4191.070 70 1100
4191.090 20 1100
4191.110 110 1100
4191.130 130 1100
4191.150 150 1100
4191.200 200 1100
4191.250 250 1100
Przedtuzka
GL
Symbol Opis [mm]
- 4191.001 Przedtuzka do wiertta do ziemi 1100
pasujaca do serii 4191
< @ 70-250 mm
<

€
5

Wiertto do ziemi z kuta, przyspawang do rdzenia spiralg
oraz stalowym uchwytem w ksztalcie litery T i mozliwoscig
osadzenia przedtuzki

Do odwiertow w ziemi pod paliki, kotwy, stupy, itp.

Stal

Przed podjeciem pracy zalecamy zjesS¢ pozywne Sniadanie

i zatozy¢ rekawice ochronne

UPM

Co kto potrafi...

Opakowanie: 1 szt. luzem. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Wiertta do kamienia i ziemi
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Narzedzia reczne
150

130



2000/...

OO0
Profi Punktak, Rysik, Naktuwak

Punktak

Symbol
2000.100

Rysik

Symbol
2001.100

Naktuwak

Symbol
2006.100

GL
[mm]
190

GL
[mm]
190

GL
[mm]
190

NL
[mm]
20

NL
[mm]

NL
[mm]
20

36,09

zt
40,44

42,10

Punktak z trzpieniem przechodzacym przez rekojesé,
zakohczony nakfadka umozliwiajaca dobijanie mtotkiem
bez uszkodzenia rekojesci. Punktak posiada ostre zadto
stozkowe. Rysik do trasowania posiada zadto piramidalne
6 mm. Nakluwak posiada zadto z wyostrzonym wpustem

Narzedzia stuzg do naktuwania i znaczenia powierzchni
wszystkich europejskich gatunkow drewna litego, ptyt
laminowanych i innych materiatow drewnopochodnych

Stal narzedziowa

Wopust na naktuwaku umozliwia szczegblnie tatwe

Rekojesc¢ z tworzywa sztucznego

Symbol
3533.012
3533.016

Rekojes¢ z drewna
Symbol

3533.112
3533.116

00

o

o naktuwanie.
ﬁ Rekojesc drewniana jest bardzo wygodna w uzyciu
3]
(53
= 4 ~
© FA Y
N o
'g Recznie y Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN
(% -
[ UPM
4
130
000
3533 Profi Pogtebiacz reczny

7= —

o |
FAMAR, ! |
—_—

zt
24,27
25,10

zt
24,89
26,13

Pogtebiacz o kacie nachylenia pieciu krawedzi
skrawajacych 90°.
Rekojes¢ z tworzywa sztucznego lub z drewna

Do wykonania odrecznych pogtebien we wszystkich
materiatach drewnianych i drewnopochodnych

Stal narzedziowa

Rekojes¢ drewniana jest bardzo wygodna w uzyciu

UPM

Recznie

Opakowanie: 1 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




1894

OO0
Profi

Zestaw do gwintowania drewna 4 - czesciowy

Symbol

1894.013
1894.016
1894.019
1894.022

7] @ rdzenia gwintu Skok gwintu
[Inch] [mm)] [mm)] zt
1/2 11 8 1.510,08
5/8 14 7 1.510,08
3/4 16 6 1.577,69
7/8 18 55 1.723,49

Czteroczesciowy zestaw sktadajacy sie z uchwytu
do gwintownika, gwintownika, narzynki do gwintu

pod gwint. Estetyczna drewniana skrzynka

zewnetrznego i wiertta spiralnego do wykonania otworu

Do nacinania gwintow i gwintowania otworéw
w elementach z drewna, np. n6g do krzeset, itp.

Stal narzedziowa

Kompletny zestaw w stabilnej, estetycznej skrzynce
z drewna

4 /1 \\
Recznie i ,___/ Opakowanie: 1 szt. Drewniana skrzynka. Kod kreskowy EAN
UPM
O00
1895 Profi Zestaw do gwintowania drewna 2 - czeSciowy

Symbol

1895.013
1895.016
1895.019
1895.022
1895.025
1895.028
1895.032

7] @ rdzenia gwintu Skok gwintu
[Inch] [mm)] [mm)] zt
1/2 11 8 1.289,61
5/8 14 7 1.301,02
3/4 16 6 1.354,74
7/8 18 5,5 1.510,08
1 21 5 1.904,97
11/8 23 4,5 2.183,71
11/4 26 4 2.485,69

Dwuczesciowy zestaw z narzynka i gwintownikiem

Do nacinania gwintow i gwintowania otworéw
w elementach z drewna, np. nég do krzeset, itp.

Stal narzedziowa

Do pracy we wszystkich gatunkach drewna. Do nacinania
gwintu w poprzek witokna mozliwe jest wykonanie narzedzia
w wersji z weglikiem spiekanym HM

Recznie

UPM

Opakowanie: 1 szt. Karton. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Narzedzia reczne
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2009

00

Classic Ostrzatka do kotkow drewnianych

[}
Symbol [mm]
2009.020 20
2009.030 30

GL
[mm] [mm] zt
80 8 197,65
100 10 303,01

Ostrzatka z jednym ostrzem i cylindrycznym chwytem.
Kat nachylenia ostrza 55°

Do podcinania / ostrzenia krawedzi kotkow drewnianych
celem utatwienia ich osadzenia w otworze

Stal narzedziowa

W zadnym wypadku nie trzyma¢ kotka w palcach!

()

c

N

&

= 4 ~

© FA Y

N o

'g 500 - 1000 min-1 w drewnie bukowym A ,___/ Opakowanie: 1 szt. PCV. Kod kreskowy EAN

(Y s ~

el UPM

4

132
OO
3685 Classic Znacznik do drewna
(7]
Symbol [mm] zt
3685.006 6 24,06
3685.008 8 24,47
3685.010 10 27,58
Uy —

Klasyczny znacznik z zadtem centrujacym

Do zaznaczania miejsc na odwierty pod potgczenia kotkowe

Stal

Odpowiednio dobrana wielkos¢ zadta gwarantuje utatwiong
prace

UPM

Opakowanie: 10 szt. PCV. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametréw technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)




00

Classic Swiderek igtowy

2152

AQ GL
Symbol [mm] [mm]
2152.002 2 115
2152.003 3 125
2152.004 4 140
2152.005 5 145
2152.006 6 155
Zestawy
Symbol Opis
2152.503 Zestaw Swiderkow iglowych @ 3, 4, 5 mm; 3 szt.

2152.505 Zestaw Swiderkow igtowych @ 2, 3, 4, 5, 6 mm; 5 szt.

zt

12,65
12,65
14,10
15,97
24,47

zt
38,16
67,41

Solidnie wykonany, klasyczny swiderek iglowy

Do recznego wykonania nawiercen pod odwierty
w drewnie

Stal narzedziowa

Do nawiercen w twardych gatunkach drewna zalecamy
uzywac szpikulca 2006.100

UPM

Co kto potrafi!

Opakowanie: 10 szt. Kod kreskowy EAN

Prawo do btedow i zmian parametrow technicznych zastrzezone. Ceny sugerowane netto w PLN (nalezy doliczy¢ obowiazujacy VAT)

Narzedzia reczne
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Zestawy sklepowe

®
|
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00°

W naszej ofercie nieznajdziecie Paristwo odgoérnie ustalonych dopasowania zestawéw wedlug Panistwa wskazan.
zestawdw sklepowych. Zwracajagc uwage na specyfike Do dyspozycji posiadamy wiele modutéw samodzielnych
branzy jaka obstuguje Panstwa sklep oraz mozliwosci lub tez bedacych czescia sktadowa wiekszego zestawienia.
Panstwa pomieszczen prezentacyjnych, mamy mozliwosc¢

136
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www.famag.com.pl« 150!
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Zestawy sklepowe FA

Ponizej przedstawiamy Panstwu wybrane przyktady. Panstwa profesjonalnych klientéw w $wiat produktow
Godnym uwagi jest stojak z sednikami BORMAX®, ktéry FAMAG. Zapraszamy do wspétpracy!
w prosty sposéb wzbogaci asortyment sklepu i wprowadzi

Frofessionelles
Bohren und Schraypen }

BMF Technika Narzedziowa Sp. z o.0.
ul. Piaskowa 6
82-300 Elblag

Telefon: +48 (55) 625-74-69
Telefax: +48 (55) 621-29-39
E-Mail: biuro@famag.com.pl
www.famag.com.pl

www.famag.com.pl - 150!
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Wykres zalecanych obrotow

150 mm

140 mm

130 mm

120 mm

110 mm

100 mm

OO O O SOSS ASE; S

wu o ~ ) ©
) S o S o
3 3 3 E E

cesee
edocccecd i
XX —_——
oo d
e ——

30 mm ER i NarzedziaWs, i
I D

20 mm P i |Narzedzia HSS |
— p >

15 mm 13 \ L7
] hJ

< Narzedzia HM

10 mm '-. \

min.”! 2000 -/ 14000-  6000- 8000 - 10000- 12000 -

www.famag.com.pl« 150!

Zalecamy uzywanie narzedzi odpowiednich do wtasciwosci
obrabianego materiatu. Ponizej kilka przyktadéw zastosowan:

NarzedziaWS: .....cccccoeuienieniinnreccnccncccccscnnnes

Narzedzia ze stopowej stali narzedziowej wys$mienicie
sprawdzaja sie przy obrébce miekkich gatunkéw drewna
(sosna, Swierk, topola). Wyjatek stanowig wiertta sedniki
BORMAX®, gdyz te wspaniale sprawdzaja sie réwniez przy
obrébce twardych europejskich gatunkéw drewna oraz ptyt
drewnopochodnych. Narzedziami WS mozliwa jest réwniez
obrébka tworzyw sztucznych (miekkich i Sredniej twardosci).

Narzedzia HSS:

Znakomite narzedzia ze stali szybkotnacej przy obrébce
miekkich gatunkéw drewna, wielu twardych gatunkéw
drewna oraz ptyt MDF.

Narzedzia HM:

Narzedzia z weglikiem spiekanym nie naleza do najlepszych
przy obrébce miekkich gatunkéw drewna (wyjatek stanowi
jedynie wiertlo sednik HM-Bormax®). Rewelacyjnie spisuja
sie przy obrébce twardych i egzotycznych gatunkéw
drewna, ptyt fornirowanych lub powlekanych tworzywem
sztucznym oraz materiatéw z tworzywa sztucznego.

Zgodnie z krzywa na wykresie, odpowiednia dla materiatu
zjakiegowykonanejest narzedzie, mozliwe jest bezposrednie
odczytanie zblizonych obrotéw przy konkretnej srednicy
narzedzia.

Wiertto srodkowiec HM serii 1662 @ 40 mm - obroty 2500 min™.




Objasnienia jakosci

Rézne =zastosowania w praktyce wymagajg narzedzi O Jakos¢ Hobby

o réznych wymogach jakosciowych. Aby utatwi¢ Paristwu  Dobra jakos¢ narzedzi w przystepnej cenie do zastosowan hobbystycznych
dobér odpowiedniego narzedzia, podzielilismy wszystkie

narzedzia oferowane przez FAMAG na cztery grupy OO Jakosé Classic

jakosciowe. Hobbysta, ktory chce wykonac kilka odwiertéw,  Dla uzytkownika cenigcego bardzo dobra jakos¢ narzedzia

bedzie z pewnoscig poszukiwat innych narzedzi niz tych

stosowanych w przemysle drzewnym, przystosowanych  OOO Jakosé Profi

do wykonywania tysiecy odwiertéw w drewnie bukowym.  Profesjonalne narzedzia dla rzemiosta o wyzszych wymaganiach jakosciowych
Naszym wyzwaniem jest sprosta¢ wszystkim wymaganiom

jakosciowym z jakimi zwraca sie do nas klient. Kierujac sie  OOOO Jako$¢ Premium

kategoriami jakosciowymi FAMAG, z pewnoscia znajdziecie  Narzedzia o najwyzszej jakosci i wydtuzonej zywotnosci, nawet w szczegélnie trudnych
Panstwo odpowiednie narzedzie, pomocne w wykonaniu  warunkach pracy

stojacego przed Panstwem zadanial

Informacje Objasnienia znakow
AQ Srednica zewnetrzna
Opis i budowa narzedzia (7] Srednica wewnetrzna
‘\ SO $rednica chwytu
SL dtugos¢ chwytu
GL dtugos¢ catkowita
Materiat HS iloé¢ gtéwnych ostrzy
skrawajacych
NL dtugosc robocza
upM) )| Parametry pracy Spl dhugosc spirali
Gew. waga
5 y4 ilos¢ zebow
Zastosowanie Gewin. rodza? gwintu
R promien
Z kat
B dtugosc¢ ostrza (frezy)
Informacje dodatkowe nmax. maksymalna predkos¢
= obrotowa
71\
Gr. rozmiar
% Opakowanie 1.St. d%qgosc pierwszego stopnia
(wiertta stopniowane)
2.5t dtugos¢ drugiego stopnia
(wiertta stopniowane)
K przekréj rdzenia
Steig./1”  skok gwintu
VE opakowanie

www.famag.com.pl - 150!
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Narzedzia na zamoéwienie

Szukaja Panstwo specyficznych rozwigzan? Majg Panstwo
specjalne zyczeniaiproblem wymagajacy niestandardowych
rozwigzan - jestesmy do Panstwa dyspozycjil

Jako doswiadczony producent z dtuga tradycja i fiozofig
opiewajaca na zadowoleniu nawet najbardziej wymagajace-
go klienta, oferujemy pomoc w znalezieniu rozwigzania dla
problemoéw wynikajacych ze specyfiki proceséw obrébczych
w branzy.

W przypadku, gdy nie znajdziecie Parstwo standardowego
produktu zawartego w katalogu, prosimy o kontakt.

Po szerszym opisie problematyki na pewno znajdziemy
rozwigzanie, ktére na podtozu standardowych rozwigzan
przyczyni sie do powstania narzedzia ,uszytego na miare”.

Gdy rozwigzanie bedzie mozliwe przy zastosowaniu
katalogowych produktéw, mamy mozliwos¢ bardzo
szybkiego dostarczenia potrzebnego narzedzia. W zasobach
posiadamy ponad 4500 narzedzi.

Narzedzia na zamoéwienie wykonywane s3 wedtug
wysokich kryteridw jakosciowych FAMAG. Aby sprostac tym
wymogom, potrzebujemy dtuzszego czasu na realizacje
Panstwa niestandardowych rozwiagzan.

Szkic, rysunek techniczny lub wzér narzedzia pomoze nam
w doktadnym zrozumieniu Panstwa potrzeb i dalszym
procesie produkgiji.

Waznym parametrem okreslajgcym cene narzedzia sporza-
dzonego na Panstwa zyczenie, jest ilos¢ zamawianych sztuk.
To kryterium uwzgledniamy réwniez wtedy, gdy zycza sobie
Panstwo zmiany grubosci chwytéw narzedzi oraz zmiany
wymiarow.

www.famag.com.pl - 150!

W naszym parku maszynowym posiadamy maszyny CNC
umozliwiajace produkcje np. wiertet spiralnych typu,LEWIS”
o $rednicy 80 mm i dtugosci spirali do 2500 mm.

Na stronie katalogowej opisujacej wiertta stopniowane
serii 1887, udostepnilismy Paristwu tabele, odnoszaca sie do
najwazniejszych parametréw potrzebnych przy wykonaniu
zamawianego przez Panstwa narzedzia.

Jestesmy do Panstwa dyspozycji w przypadku pojawienia
sie jakichkolwiek niejasnosci.

FAMAG-Werkzeugfabrik
GmbH & Co. KG

Rather Strafle 29

42855 Remscheid, Germany

Telefon: +49(2191) 9284-0
Telefax: +49(2191) 9284-20
E-Mail: info@famag.com
www.famag.com

Wylaczny importer w Polsce:

BMF Technika Narzedziowa Sp. z o.0.
ul. Piaskowa 6
82-300 Elblag

Telefon: +48 (55) 625-74-69
Telefax: +48 (55) 621-29-39
E-Mail: biuro@famag.com.pl
www.famag.com.pl
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Adaptery
Akcesoria do tozysk
Akcesoria do statywéw
Frez do potaczen wielowpustowych
Frez oscylacyjny
Frez oscylacyjny spiralny
Frez profilowy do frontéw meblowych
Frez profilowy wypukty
Frez tarczowy wpustowy
Frez trzpieniowy bruzdujacy
Frez trzpieniowy do czasz i korytek
Frez trzpieniowy do fazowania
Frez trzpieniowy do otworéw pod uszczelki
Frez trzpieniowy do pfaskich powierzchni i wreg
Frez trzpieniowy do prowadnic, szablonéw i kopiowania
Frez trzpieniowy do wczepéw jaskoétczych
Frez trzpieniowy do wpustéw o profilu T
Frez trzpieniowy do wyréwnywania krawedzi
Frez trzpieniowy fazujacy
Frez trzpieniowy grawerujacy
Frez trzpieniowy ksztattowy bez wregu z osadzeniem...
Frez trzpieniowy ksztattowy do krawedzi
Frez trzpieniowy ksztattowy do krawedzi (pétwatek) .
Frez trzpieniowy ksztattowy do ptaskich zaokragle
Frez trzpieniowy ksztattowy z wregiem i osadzeniem
Frez trzpieniowy profilowy
Frez trzpieniowy profilowy
Frez trzpieniowy profilowy
Frez trzpieniowy profilowy (rzymski)
Frez trzpieniowy profilowy z osadzeniami
Frez trzpieniowy profilowy z osadzeniami
Frez trzpieniowy profilowy z osadzeniem
Frez trzpieniowy profilowy z osadzeniem
Frez trzpieniowy profilowy z wregiem bez osadzenia
Frez trzpieniowy profilowy z wregiem i osadzeniem..
Frez trzpieniowy prosty do przycinania pfaskich powierzchni..........ccoeecceeuunnee 81
Frez trzpieniowy prosty do wreg
Frez trzpieniowy prosty HM z tozyskiem tzw. szablonowy ....
Frez trzpieniowy prosty z weglikiem spiekanym HM

Frez trzpieniowy prosty, wiercacy z weglikiem spiekanym HM .........cccoovveeernn 72
Frez trzpieniowy trymujacy i wyréwnujacy 82
Frez trzpieniowy ukosujacy 83
Frez trzpieniowy z 1 wymienna ptytkg HM 91
Frez trzpieniowy z 2 wymiennymi ptytkami HM 92
Frez trzpieniowy z mozliwoscia wiercenia 92
tozyska do frezéw trzpieniowych 94
Nasadka kompensujaco-katowa PRO 75 43
Nasadka kompensujaco-katowa PRO 75 110
Ogranicznik gtebokosci do Srodkowcow z pilotem ..........ccecuccnceecnsescncencne 25
Ogranicznik gtebokosci wiercenia do wiertet spiralnych .......ccoerceeesrenerennns 53

Ogranicznik gtebokosci z tozyskiem do wiertet FAMAG 1622, 1630, 1663...... 15
Ostrzatka do kotkéw drewnianych
Otwornica ciesielska

Otwornica do izolacji PAROLI 100
Otwornica klasyczna
Otwornica PAROLI BI-METAL HSS-Co z zebami ze zmienng podziatkg
Otwornica specjalistyczna bi-metal do przepustow

Otwornica uniwersalna HM
Otwornica uniwersalna HM PAROLI 165 (dtuga) all-round ..........ceeeeeeeeecerennns
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Ogolne warunki sprzedazy

Zakup towaréw oferowanych przez BMF Technika
Narzedziowa Sp. z 0. o. w Elblagu odbywa sie w oparciu o
ponizsze Ogoélne Warunki Sprzedazy.

Kupujacy, przed zlozeniem zamodwienia, zobowigzany
jest zapoznac sie z ich trescig. W przypadku ztozenia przez
Sprzedawce oferty z warunkami réznymi od Ogdlnych
Warunkéw Sprzedazy lub podpisania ramowej umowy na
dostawy towardw zastosowanie majg warunki oferty lub
umowy, zas w zakresie nieuregulowanym stosuje sie Ogélne
Warunki Sprzedazy.

Ogdlne Warunki Sprzedazy udostepniane sg na stronie
internetowej www.famag.com.pl w sposéb umozliwiajacy
Kupujagcym przechowywanie i odtwarzanie ich w zwyktym
toku czynnosci.

Ponizsze Ogodlne Warunki Sprzedazy stanowig integral-
na cze$¢ kazdej umowy sprzedazy zawieranej przez
Sprzedajacego z Kupujacym, chyba Zze Strony uzgodnia
inaczej (wymagana forma pisemna).

I. PRZEDMIOT SPRZEDAZY

Przedmiotem sprzedazy sg produkty z aktualnej oferty BMF
Technika Narzedziowa Sp. z o. 0. w Elblagu, wchodzace
w skfad oferty Sprzedawcy (dalej jako towary), zgodnie z
jego aktualnymi cennikami na rzecz Kupujacych bedacych
przedsiebiorcami.

Il. WARUNKI ZAMOWIENIA

1. Kupujacy zamawia towary u Sprzedawcy na formularzach
zamowieniowych, faxem, poprzez poczte elektroniczng lub
system B2B.

2. Kupujacy jest zobowigzany do:

a. Odbioru zaméwionych u Sprzedawcy towaréw

b. Przedstawienia Sprzedawcy nastepujacych doku-
mentéw: aktualnego wpisu do rejestru przedsiebiorcow
Krajowego Rejestru Sadowego lub ewidencji dziatalnosci
gospodarczej, zaswiadczenia o nadaniu numeru REGON,
decyzji w sprawie nadania NIP oraz upowaznienia do wy-
stawiania przez Sprzedawce faktur VAT dla Kupujacego bez
podpisu osoby upowaznionej do odbioru faktur VAT

¢. W przypadku zmian tresci w/w dokumentéw, Kupujacy
przekaze niezwtocznie Sprzedawcy ich zaktualizowane
wersje

d. Podania miejsca dostawy i ewentualnych ograniczen, co
do dni i godzin roztadunku

e. Terminowego regulowania naleznosci wobec Sprzedawcy
f. Tworzenia i utrwalania u klientéw pozytywnego wize-
runku Sprzedawcy oraz wszystkich marek producenckich i
produktéw z jego oferty

g. Udzielania rzetelnych informacji o produktach z oferty
Sprzedawcy osobom trzecim

h. Sktadania zamoéwien jedynie we wlasnym imieniu i na
wiasny rachunek

i. Przedstawienia listy oséb uprawnionych do sktadania
zamoéwien w imieniu Kupujacego

3. W terminie 3 dni roboczych od dnia otrzymania zamé-
wienia Sprzedawca poinformuje Kupujagcego o mozliwosci
realizacji zamoéwienia w catosci lub w czesci. W przypadku,

gdy Sprzedawca potwierdzi w catosci warunki zamoéwienia
Kupujacego, umowe sprzedazy poczytuje sie za zawartg
z chwila otrzymania przez Kupujagcego odpowiedzi
Sprzedajacego.

W przypadku, gdy Sprzedawca nie potwierdzi w catosci
warunkéw zamowienia, lecz zaproponuje zmiany lub
uzupetnienia, umowa sprzedazy dochodzi do skutku na
warunkach okreslonych w zaméwieniu z uwzglednieniem
zastrzezenn zawartych w odpowiedzi Sprzedawcy, jezeli
Kupujacy w terminie 3 dni roboczych nie sprzeciwi sie wta-
czeniu zastrzezen.

4. Zamoéwienie ztozone po godzinie 14.00 bedzie uwazane
za ztozone nastepnego dnia roboczego.

5. Zamoéwienie, zgoda na realizacje, potwierdzenie odmowa
lub zastrzezenia moga by¢ dokonane za pomoca faksu,
poczty elektroniczng lub przez system B2B.

6. Umowa zawarta jest w momencie, gdy Kupujacy otrzyma
pisemne potwierdzenie przyjecia zamowienia.

7. Jezeli Kupujacy ma jakiekolwiek zastrzezenia co do
tresci potwierdzenia zamdwienia, powinien w ciggu 3
dni roboczych, zawiadomi¢ o tym pisemnie Sprzedawce.
Niedotrzymanie w/w warunku oznacza, ze umowa zostata
zawarta zgodnie z potwierdzonym przez Sprzedawce
zamowieniem.

8. Sprzedawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
btedy i uchybienia popetnione przez Kupujacego w tresci
zamowienia.

9. Wszelkie doradztwo techniczne ze strony Sprzedawcy ma
charakter wyfgcznie informacyjny i nie skutkuje powstaniem
odpowiedzialnosci cywilnej z tego tytutu.

10. W przypadku zawarcia umowy, ktéra ma na celu ciggte
zaopatrywanie Kupujacego w towary, Kupujacy zobowia-
zany jest do okreslenia, z 4 tygodniowym wyprzedzeniem,
ilosci towardw, ktore Sprzedajacy ma zabezpieczy¢. Na tej
podstawie Kupujacy bedzie moégt zadac dostarczenia towa-
row przez Sprzedajacego. W przeciwnym razie Sprzedajacy
ma prawo do okreslenia ilosci towardw.

ll. WYDANIE | ODBIOR TOWARU

1. Miejscem wydania towaru jest magazyn Sprzedawcy w
Elblagu, ul. Piaskowa 6.

2. Warto$¢ towaru nie obejmuje kosztow dostawy. Koszty
transportu towaru ponosi Kupujacy o ile nic innego nie
wynika z umowy taczacej strony lub odrebnie nie ustalono
inaczej.

3. Sprzedawca zobowigzany jest dostarczy¢ towar spetniajac
warunki okre$lone w potwierdzeniu przyjecia zamowienia,
tzn. termin i miejsce dostawy, ilo$¢, rodzaj towaru, cena.

4. Wszelkie korzysci i niebezpieczeristwa zwigzane z towa-
rem oraz mozliwos¢ jego przypadkowej utraty lub uszko-
dzenia przechodza na Kupujacego z chwilg wydania towaru
Z magazynu.

5. Towar dostarczany jest (pod wskazany na zaméwieniu
adres) przez firmy spedycyjne na koszt Kupujacego, chyba
ze Sprzedawca wyrazi pisemng zgode na pokrycie kosztow
przesytki.

6. Towar pozostaje wiasnosciag Sprzedawcy do momentu
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dokonania przez Kupujgcego zaptaty catosci ceny za zamé-
wiony i wydany towar.

7. Terminy dostaw zaméwionych towaréw okresla potwier-
dzenie przyjecia zamoéwienia. Sprzedawca zastrzega sobie
prawo zmiany terminu dostawy z uwagi na okolicznosci
od niego niezalezne, a w szczegdlnosci: zaniechania lub
opo6znienia w wykonaniu obowiazkéw lezacych po stronie
Kupujgcego, w tym dostarczenia Kupujgcemu: specyfikacji
wykonania ustug, rysunkéw konstrukcyjnych, swiadectw
jakosci itp., niezbednych do wykonania lub realizacji zamo-
wienia, zmiany/wydtuzenia terminu dostawy materiatéw
niezbednych do wykonania zamoéwienia Kupujacego,
zmiany dyspozycji Kupujacego dotyczace instrukcji trans-
portowych, ,doméwien” towarowych, potrzeby uzgodnienia
szczegbtéw zamowienia przez Kupujgcego ze Sprzedawca.
W powyzej opisanych przypadkach, Sprzedawca nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci zaréowno w stosunku do
Kupujacego, jak rowniez jego kontrahentéw. O zaistnieniu
powyzszych okolicznosci Sprzedawca zobowigzany jest nie-
zwtocznie poinformowac Kupujacego wraz z wyznaczeniem
nowego terminu dostawy.

8. Dostawy czesciowe sg dozwolone, o ile wczesniej
Kupujacy wyrazi zgode w formie pisemnej, ustnej lub droga
elektroniczna.

9. Jezeli w zaméwieniu Kupujacy szczegotowo okreslit
rodzaj odbioru towaru jako,odbiér osobisty’, powinien ode-
bra¢ go w terminie 7 dni od daty potwierdzenia przyjecia
zamowienia. W przypadku niezobowigzania sie do odbioru
osobistego, towar zostanie wystany na adres Kupujgcego
wraz z doliczonymi kosztami transportu.

10. W przypadku ustalenia formy pfatnosci jako,przedptata’,
termin realizacji dostawy moze ulec przedtuzeniu o okres
opo6znienia w dokonaniu wptaty. Za dzierht dokonania
wptaty przyjmuje sie dziert uznania rachunku bankowego
Sprzedawcy.

11. Odbiér towaru moze nastepowac réwniez transpor-
tem wiasnym Kupujacego lub transportem przewoznika
Sprzedajacego. Kupujacemu nie przystuguje zwrot kosztéw
transportu od Sprzedawcy.

12. Za chwile wydania towaru lub jego czesci, tj. dokonanie
dostawy, uwaza sie chwile przekazania towaru przedstawi-
cielowi Kupujacego lub w razie wystania towaru za posred-
nictwem przewoznika, kuriera, operatora pocztowego itp.
Za dokonanie dostawy uwaza sie chwile powierzenia towaru
przez Sprzedawce przewoznikowi w celu dostarczenia towa-
ru do miejsca wskazanego w zamowieniu.

Dokumentem potwierdzajgcym wydanie towaru jest list
przewozowy lub inny dokument potwierdzajacy wydanie
towaru, podpisany przez przedstawiciela Kupujacego lub
przewoznika.

13. Wraz z towarem Sprzedawca wyda Kupujacemu fakture
VAT, jej przyjecie oznacza réwniez potwierdzenie wydania
towaru lub w przypadku dostawy do miejsca innego niz sie-
dziba Kupujacego, przesle fakture VAT na adres Kupujacego.
14. W przypadku nieodebrania towaru w wyznaczonym
terminie od przewoznika, przechowanie towaru nastgpi na
koszt i ryzyko Kupujacego. Za jeden dzien przechowania
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Sprzedawca pobiera¢ bedzie optate wg stawki obowigzuja-
cej u przewoznika, powiekszong o podatek VAT w obowigzu-
jacej wysokosci.

15. W przypadku opodznienia w odbiorze towaru przez
Kupujacego, Sprzedawca uprawniony jest do odstapienia od
umowy sprzedazy bez wyznaczania dodatkowego terminu
oraz do zadania kary umownej réwnej wartosci nieodebra-
nego towaru, co nie wytgcza odszkodowania uzupetniajace-
go na zasadach ogdlnych.

16. Kupujgcemu nie przystugujg zadne roszczenia o napra-
wienie szkody wyniktej z tytutu niewykonania lub nietermi-
nowego wykonania umowy, jezeli niemoznos$¢ spetnienia
$wiadczenia przez Sprzedawce nastapita z przyczyn doty-
czacych przewoznika lub wskutek sity wyzszej.

IV. ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU REKOJMI i GWARANCJI
Wszelkie doradztwo techniczne, jak réwniez oferowane
produkty i ustugi s$wiadczone sg z zachowaniem nalezytej
starannosci.

1. Sprzedawca udziela gwarancji na swoje towary i produkty
na okres 12 miesiecy od daty otrzymania towaru, pod wa-
runkiem, ze towar jest uzywany i przechowywany wiasciwie
oraz w sposéb zgodny z jego przeznaczeniem i wiasciwo-
$ciami technicznymi.

2. Sprzedawca nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki wy-
nikte z niewfasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania towaru, jak réwniez za jego eksploatowanie
w szczegdlnych warunkach, ktére nie byly wskazywane w
zamowieniu.

3. Sprzedawca nie ponosi odpowiedzialnosci za naturalne
zuzycie sie towaru, bedace nastepstwem jego prawidtowej
eksploatacji.

4. W przypadku towaréw, maszyn i urzadzen skonstruowa-
nych lub modyfikowanych wedtug wytycznych Kupujacego,
odpowiedzialnos$¢ Sprzedawcy ogranicza sie do dostarczenia
towarow, ktore spetniajg wytyczne i sa zgodne z pomiarami,
parametrami montazowymi, z wylaczeniem odpowie-
dzialnosci za dostarczone przez Kupujacego materiaty i ich
wiasciwosci. Sprzedawca nie udziela jakiejkolwiek gwarancji
zgodnosci za w/w produkty, skonstruowane lub zmodyfiko-
wane na zyczenie i zgodnie z koncepcja Kupujacego.

5. Reklamacje ilosciowe towaréw dotyczace ilosci opako-
wan zbiorczych powinny by¢ zgtaszane Sprzedawcy przez
Kupujacego w chwili odbioru towaréw.

6. Reklamacje dotyczace ilosci towaréw w opakowaniach
jednostkowych znajdujace sie w opakowaniach zbiorczych
powinny by¢ zgtaszane Sprzedawcy w terminie 2 dni robo-
czych od momentu stwierdzenia brakéw, jednak nie pdzniej
niz 5 dni od dnia dostarczenia towaréw Kupujgcemu.

7. Reklamacje jakosciowe towaréw, widoczne przy dostawie,
powinny by¢ zgtaszane w chwili odbioru towaréw, pozostate
powinny by¢ zgtaszane w terminie 2 dni roboczych od ujaw-
nienia wad, jednak nie pézniej niz 5 dni od dnia dostawy
towardéw Kupujacemu.

8. W przypadku wad ukrytych termin zgtoszenia reklamacji
wynosi 3 dni od dnia ich wykrycia.

9. Dokumenty przewozowe lub dokument WZ podpisane
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przez Kupujacego lub osobe upowazniong, bez dodatkowej
adnotacji, sa dla Sprzedawcy dowodem przyjecia danej
dostawy towaru bez zastrzezen.

10. Reklamacje nalezy zgtasza¢ pisemnie w formie protokotu
reklamacyjnego zawierajgcego opis wszystkich wad i nie-
zgodnosci zgtaszanych przez Kupujgcego. Wraz z reklamacja
Kupujacy przesle do Sprzedawcy zgtaszany w ramach rekoj-
mi lub gwarancji towar, za posrednictwem Poczty Polskiej.
11. Reklamacje zgtaszane z naruszeniem powyzszych zasad
lub po uptywie wskazanych powyzej terminéw nie beda
uwzgledniane, a roszczenia Kupujacego wygasaja.

12. Na podstawie zgtoszenia Sprzedawca ustali sposéb
postepowania reklamacyjnego.

13. Sprzedawca zobowigzuje sie, w terminie 14 dni od dnia
dostarczenia zgtoszonego w ramach rekojmi lub gwarangji
wadliwego towaru wraz z reklamacjg oraz niezbedna doku-
mentacja, do ustosunkowania sie do ztozonej reklamacji.
14. Jezeli rozpatrzenie reklamacji wymagac bedzie skorzy-
stania przez Sprzedawce z ustug 0séb trzecich, do czasu
rozpoznania reklamacji nie wlicza sie czasu wykonywania
ustug przez osoby trzecie.

15. Sprzedawca zobowigzany jest usuna¢ ujawnione w
okresie rekojmi i gwarancji wady, wedlug swego wyboru
przez dokonanie naprawy towaru, jego wymiane na nowy
lub zwrot gotéwki.

16. Kupujacy zobowigzuje sie przechowywac towary w
warunkach odpowiadajacych wiasciwosciom towaru, w
sposéb gwarantujacy zachowanie wszelkich wiasciwosci
towaru. Udowodnione niedotrzymanie tych warunkéw,
zwalnia Sprzedawce od odpowiedzialnosci za powstate w
zwigzku z tym wady.

17. Sprzedawca nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu rekoj-
mi lub gwarancji za wady nie wynikajace z przyczyn tkwia-
cych w towarze, w szczegdlnosci nie odpowiada za wady
powstate w skutek nieprawidtowego przechowywania,
nieodpowiedniej eksploatacji, nieodpowiedniego montazu,
przekroczenie parametréw technicznych podanych w odpo-
wiednich informacjach katalogowych, uzyciu niewtasciwych
mediéw, ingerencji w konstrukcje bez pisemnej zgody
Sprzedawcy oraz btedéw oséb trzecich.

18. Kupujacy nie ma prawa do usuwania wad we wiasnym
zakresie na koszt Sprzedawcy.

19. Wszelkie koszty zwigzane z nieuzasadniong reklamacja
ponosi Kupujacy.

20. Zgtoszenie reklamacji nie uprawnia Kupujacego
do wstrzymania zaptaty za towar badz za jego czesc.
Sprzedawca ma prawo wstrzymac sie wobec Kupujacego z
realizacja jego roszczen z tytutu reklamacji do czasu uregu-
lowania przez Kupujgcego wszelkich zalegtych zobowigzan.

V. ZWROTY TOWAROW

1. Zwrot towaru spowodowany btednymi dyspozycjami
Kupujacego odnosnie rodzaju lub ilosci zamawianych
towaréw, przyjmowany bedzie do rozpatrzenia jedynie w
przypadku powiadomienia Sprzedawcy o zaistniatej sytuacji
i wyrazeniu przez niego zgody na dokonanie zwrotu towaru.
2. Zwrot towaru spowodowany btednymi dyspozycjami

Kupujacego przyjmowany jest w cenie sprzedazy, przy czym
Sprzedawca zastrzega sobie prawo do dokonania potracen
w wysokosci 20 % wartosci netto zwracanego towaru bez
koniecznosci wykazania szkody. Jesdli koszty poniesione
przez Sprzedajacego zwigzane ze zwrotem towaréw, prze-
krocza wartos¢ wskazang powyzej, Sprzedajacy moze zadac
odszkodowania uzupetniajgcego do wysokosci faktycznie
poniesionych kosztéw. W przypadku zwrotu towaréw niety-
powych wykonanych na specjalne zamdwienie Kupujacego,
ewentualne warunki zwrotu, a w szczegdlnosci wysokos¢
potracen, okresli indywidualnie Sprzedawca. Przy czym
potracenie to nie moze by¢ mniejsze niz 50%.

3. Zwrot towaréw na magazyn Sprzedawcy nastepuje na
koszt Kupujgcego.

VI. ODPOWIEDZIALNOSC SPRZEDAJACEGO

1.Sprzedajacy ponosiodpowiedzialno$¢zaniewykonanielub
nienalezyte wykonanie zobowigzania wynikajacego z umo-
wy zawartej z Kupujacym, bedace nastepstwem wiasnego
i zawinionego dziatania lub zaniechania. Odpowiedzialnos$¢
ta ogranicza sie jedynie do rzeczywistej szkody Kupujacego,
jednak nie wyzszej niz wartos¢ niewykonanego lub niena-
lezycie wykonanego zaméwienia lub innego zobowigzania
Sprzedajacego.

VII. UBEZPIECZENIA NALEZNOSCI

1. Sprzedajacy, celem zabezpieczenia, moze dokonac¢ ubez-
pieczenia swoich wierzytelnosci, naleznych mu ze strony
Kupujacego. Kupujacy zobowigzany jest wéwczas do pod-
dania sie procedurze sprawdzajacej przez Ubezpieczyciela.

VIIl. WARUNKI PLATNOSCI

1. Cena za towary ustalana bedzie w oparciu o aktualnie
obowigzujace u Sprzedawcy w dniu otrzymania zamodwienia
cenniki.

Ceny towardw okreslone w cennikach udostepnianych przez
BMF Technika Narzedziowa Sp. z 0.0. mogg zosta¢ zmienio-
ne przez BMF Technika Narzedziowa Sp. z 0.0. w dowolnym
momencie.

2. Cena powiekszona zostanie o podatek VAT w obowigzu-
jacej wysokosci. Podstawag wzajemnych rozliczen miedzy
Sprzedawcg, a Kupujgcym sa faktury VAT.

3. Zaptata za towar nastepowac bedzie w formie przelewu
bankowego na rachunek Sprzedawcy wskazany kazdorazo-
wo na fakturze VAT.

4. Za dzien zapfaty uznaje sie dzien uznania rachunku
Sprzedawcy.

5. Czeki i weksle nie s3 przyjmowane bez pisemnej zgody
Sprzedawcy.

6. W przypadku opdznienia w zaptacie naleznosci, Kupujacy
zaptaci Sprzedajacemu odsetki karne w wysokosci ustawo-
wej z zastrzezeniem pkt. 7 ponizej.

7. W przypadku gdy opdznienie w zapfacie naleznosci
bedzie dtuzsze niz 30 dni liczac od daty jej wymagalnosci,
Kupujacy zaptaci Sprzedajacemu odsetki karne w wysokosci
podwdjnych odsetek ustawowych za caty okres zwtoki.

W przypadku opdznienia w zaptacie naleznosci o wiecej
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niz 30 dni Sprzedajacy automatycznie przekaze sprawe do
windykacji zewnetrznej. Sprzedajacy obciazy Kupujacego
kosztami windykacji zewnetrznej.

8. W przypadku przeterminowanych ptatnosci Kupujacego,
Sprzedawca ma prawo:

a. Wstrzymania realizacji przyjetych juz zamowien

b. Odmowy wydania gotowych zaméwien

¢. Wstrzymania uprawnien Kupujacego do ptatnosci prze-
lewem oraz odebrania przyznanych rabatéw

d. Wstrzymania uprawnien Kupujacego z tytutu przyznane-
go mu kredytu kupieckiego

9. Towar pozostaje wtasnoscig Sprzedawcy, do dnia uiszcze-
nia przez Kupujacego catkowitej ptatnosci wraz z ewentual-
nymi odsetkami za zwtoke.

10. Wszelkie dane zawarte w prospektach, katalogach,
ulotkach, ogtoszeniach, cennikach i innych materiatach sa
jedynie informacyjne i orientacyjne i nie stanowia oferty w
rozumieniu przepisdw ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 roku
Kodeks Cywilny (Dz.U.z 1964 r Nr 16, poz. 93 z p6zn. zm.).
11. W przypadku wyceny oferty w walucie innej niz PLN,
podstawg do rozliczenia transakgcji jest kurs sprzedazy ogto-
szony dla danej waluty przez Narodowy Bank Polski (NBP) z
dnia poprzedzajacego dzien wystawienia faktury.

W przypadku rozliczerh w formie przedptaty podstawag do
rozliczenia transakgcji jest kurs sprzedazy ogtoszony dla
danej waluty przez Narodowy Bank Polski (NBP) z dnia po-
przedzajacego dzien wystawienia faktury proforma.

12. Dostawca zastrzega sobie prawo zmiany cen w przypad-
kach uzasadnionych zmianami sytuacji rynkowej, wskaznika
inflacji, wzrostem cen towardw, surowcoéw i materiatow.

IX. FORMA DOKONYWANIA ZAWIADOMIEN

Strony dokonywac¢ beda zawiadomien faxem, poczta
elektroniczna lub listem poleconym. W przypadku zmiany
numeréw telefonéw, e-maila, faxu lub adreséw nalezy
zawiadomi¢ druga strone w terminie 7 dni od dnia zaist-
nienia zmiany. Zaniechanie w tym zakresie powoduje, ze za
skuteczne uwaza sie doreczenie dokonane na poprzednio
podany adres.

X. POUFNOSC

1. Wszelkie materiaty, opracowania, plany i dokumenty, kto-
re Kupujacy otrzymat w zwigzku ze wspotpraca i sprzedaza
produktéw maja charakter poufny. Kupujgcy moze z nich ko-
rzystac tylko na wtasne potrzeby, nie moze ich udostepniac
osobom trzecim, chyba ze Sprzedajacy wyrazi pisemng zgo-
de Kupujacemu. Kupujacy jest zobowigzany zabezpieczy¢
otrzymane przez sprzedajgcego materialy, opracowania,
plany i dokumenty przed dostepem os6b trzecich.

2. W przypadku nie zawarcia lub zerwania umowy przez
Strony, wszelkie materiaty, opracowania, plany i dokumenty
dostarczone Kupujacemu muszg by¢ przez niego niezwtocz-
nie zwrocone Sprzedajagcemu wraz ze wszystkimi kopiami,
nie pézniej niz w terminie 15 dni od dnia zgtoszenia zadania
przez Sprzedajacego.
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XI. POSTANOWIENIA KONCOWE

1.Strony zawierajg umowe sprzedazy na podstawie postano-
wien ogolnych warunkéw sprzedazy okreslonych powyzej.
2. Akceptacja powyzszych warunkéw nastepuje poprzez
ztozenie zamoéwienia.

3. Zmiany i uzupetnienia ogolnych warunkéw sprzedazy
wymagdajg formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
Przekazywanie ich jest rowniez mozliwe za pomoca srodkow
komunikacji elektronicznej, w szczegd6lnosci poczty elektro-
nicznej. Aktualne Ogdlne Warunki Sprzedazy sg dostepne
réwniez na stronie internetowej: www.famag.com.pl

4. Ewentualne spory w zwigzku z wykonywaniem umowy
sprzedazy rozstrzygac bedzie sad powszechny i whasciwy
miejscowo dla Sprzedawcy.

5. W sprawach nieuregulowanych ogdélnymi warunkami
sprzedazy oraz umowa sprzedazy zastosowanie maja prze-
pisy kodeksu cywilnego.

6. Kupujacy wyraza zgode na przetwarzanie swoich danych
osobowych przez Sprzedajacego na potrzeby wystawiania
faktur, statystyki handlowej oraz marketingu produktow i
ustug zgodnie z ustawg z dnia 29 sierpnia 1997 r. o ochronie
danych osobowych. Kupujacy wyraza réwniez zgode na
otrzymywanie od Sprzedajgcego informacji handlowych za
pomocg srodkéw komunikacji elektronicznej, w szczegélno-
$ci poczty elektronicznej zgodnie z ustawa z dnia 18 lipca
2002 r. o Swiadczeniu ustug drogg elektroniczna.

XIl. KLAUZULA SALWATORYJNA

W razie gdyby jakiekolwiek z postanowien tej umowy byto
lub stato sie pozbawione mocy prawnej lub stato sie niemoz-
liwe do wykonania, pozostata cze$¢ umowy pozostaje nie-
naruszona. Pozbawione mocy prawnej lub niemozliwe do
wykonania postanowienie zastepuje dziatajac wstecz takie,
ktére najblizej stoi oczekiwanym przez obie strony umowy.
Postanowienie to dotyczy takze przypadku luki w umowie.

Sprzedawca

BMF Technika Narzedziowa Sp. z o.0.
ul. Piaskowa 6
82-300 Elblag

Telefon: +48 (55) 625-74-69
Telefax: +48 (55) 621-29-39
E-Mail: biuro@famag.com.pl
www.famag.com.pl
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FAMAG oferuje nowy sytem otwornic PAROLI !
- Stabilny i idealnie wywazony korpus
+ Solidnie wykonany adapter
+ System szybkiego usuwania urobku
« Adapter kompatybilny z innymi otwornicami
» Dostepnos¢,od reki”

FAMAL., |

Nowe otwornice PAROLI

w  PAROLI all-round 50, otwornica uniwersalna HM
Gtebokos¢ ciecia 50 mm | 2166
w  PAROLI all-round 165, otwornica uniwersalna HM
Gteboko$¢ ciecia 165 mm | 2169 Dystrybutor:
w  PAROLI 100, otwornica do izolacji
Gtebokos¢ ciecia 100 mm | 2155
w  PAROLI BI-METAL HSS-Co, otwornica
bi-metalowa z domieszka kobaltu
Gtebokos¢ ciecia 35 mm | 2173

WWW.FAMAG.COM.PL S

Wytaczny importer w Polsce:
BMF Technika Narzedziowa Sp.zo.0. | ul.Piaskowa6 | 82-300 Elblag
Telefon: +48 55 625-74-69 | Telefax: +48 55 621-29-39 | E-Mail: biuro@famag.com.pl

Logo FAMAG, FAMAG fiir Besserbohrer, BORMAX®, BORMAX® oraz szata graficzna sg znakami towarowymi firmy FAMAG GmbH&CoKG.
Katalog i zawarte w nim informacje przeznaczone do uzytku osobistego. Wszelkie wykorzystywanie i powielanie bez pisemnej zgody zabronione.
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